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I. Notions et caractéristiques principales de la reconversion industrielle

On expose ici de maniere théorique les caractéristiques principales de Ia reconversion industri-
elle.

La reconversion industrielle repose sur 1’ élimination des industries non -compétitives et sur le
développement de nouvelles industries par une transformation du systéme actuel, par des innovations
techniques, par une mutation de la main d’ ceuvre et enfin par une amélioration de 1’ environne-
ment. En fait, la reconversion industrielle est une reconversion industrielle et sociale qui a les 8

caratéristiques suivantes;

Elimination des industries non compétitives;

La reconversion ne peut pas étre conduite sans &liminer les industries en déclin .

Innovations;
Des innovations doivent étre réalisées dans les domaines industriels et techniques, De plus, les
principes de base de notre industrie doivent &tre revus et on doit concevoir un nouveau sysitme

économique .

Complexité de la reconversion industrielle;
Les éléments de base de la reconversion industrielle exposés ci-dessus doivent &tre coordonnés
de mani2re harmonieuse. On peut done considérer la reconversion industrielle comme un systéme

complexe contenant les différents sous-systemes déja cités.

Ouverture au marché international ;

La reconversion d' une région doit étre opérée en tenant compte du marché national et interna-
tional. Elle doit &tre orientée en fonction de la demande du marché. De méme, les ressources
doivent &tre optimisées par le mécanisme de marché.

—-—Aspect social;

Le réemploi des ouvriers licenciés doit étre au centre de la reconversion .

Aspeet politique ;

La reconversion nécessite que la politique du gouvernement la favorise.

Respect des objectifs fixés;

La reconversion doit 8tre initiée et réalisée conformement aux objectifs sociaux et techniques

qui ont été fixss,

Réalisation & long terme;
La reconversion est une tache & long terme censée durer entre 20 et 30 ans.

2. Nécessité et urgence de la reconversion industrielle du Liaoning
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Pendant longtemps, on a adopté dans la province du Linoning une stratégie de développement
basée sur 1" exploitation des ressources naturelles. Les industries existantes sont done la sidénurgie,
la pétrochimie, la production de matériaux de construction, de métaux non ferreux et enfin 1’ exploi-
tation du charbon. Trois grands problémes résultent de la poursuite de cette stratégie: 1’ épuisement
des ressources naturelles, 1’ augmentation de la pollution et la baisse de la rentabilité. La transfor-
mation mondiale de 1" industrie traditionnelle en industrie de haute technologie, 1’ accélération de 1°
industrialisation de la Chine et 1’ amélioration de la structure industrielle du Liaoning font de la
reconversion industrielle 1” unique solution du développement .

3. Expériences réussies en Lorraine

La Lorraine constitue un ancien centre de 1" industrie sidérurgique, chimique et houilltre. A
partir des années 1960, elle a réussi sur une trentaine ¢’ années la transfoi-mation des anciennes
zones industrielles en pbles de nouvelles industries.

Les différents points marquants de la reconversion effectuée en Lorraine sont les suivants:

Cette reconversion de haut niveau s’ est faite en fonction du marché international. Pour

cela, la Lorraine a abandonné 1” exploitation du charbon et du fer et a ferms les acieries et les usines
textiles pour développer 1”industrie nucléaire, biologique, pharmaceutique,, automobile ginsi que 1’

industrie du laser et du traitement de 1’ eau .

Cette reconversion industrielle a nécessité¢ des modifications du systéme de propriété des
entreprises.

—La reconversion a été réalisée grace & la participation de toute la sociéts.

Elle a bénénficié des capitaux €trangers grice 4 une ouverture intemationale.

Une pépinizre de PME a &4 créée pour favoriser le développement des entreprises et pour

créer de nouveaux emplois.

La formation a &té développée pour favoriser le réemploi .
~—La reconversion industrielle a été soutenue par une politique de subventions et d” aide & Ia
reconversion professionnelle et par 1” accueil de capitaux &irangers.
4. Ideés principales de la reconversion et dispositions 4 prendre
Les idées principales de la reconversion industrielle sont les suivantes :
—La reconversion industrielle doit étre inserite dans le contexte national et International .
~——L" exploitation et la transformation des matieres premiéres doivent étre abandonnées au

profit du développement d’une industrie de haute technologie .

La reconversion doit dépendre du domaine industrhel considérs pour maximiser la
rentabilité et favoriser le réemploi. T faut développer de manidre prioritaire 1” industrie de haute
technologie et développer les produits utilisant ces nouvelles technelogies; machine-outils,

équipements complets, nouveaux types de voitures.-.

Les industries basées sur I’ exploitation des matizres premizres comme la sidérurgie et la
pétrochimie doivent étre transformées en profondeur. Il faut également mener & bien la réforme des
industries houilléres, textiles et la réforme de 1' armement .

Facteurs limitants de la reconversion industrielle du Lisoning:
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Pénurie de fonds:

——~Faible capacité d’ innovation;

——Manque de personnel compétent;

Systéme d’ assurance sociale insuffisant;

Les dispositions & prendre sont les suivantes:

Faire connaitre 1’ importance de Ia reconversion industrielle ;

——Approfondir la réforme au niveau du systdme de propriéié pour accélérer la transition vers
) -
1" économie de marché;

Accentuer |" ouverture sur |’ extérieur et tirer profit des capitaux étrangers;

Accélérer |a restructuration de 1” économie et la réforme dez entreprises d’ étar;
p

Créer des pépinidres d’ entrepriscs pour aider au développement des PME;
——Développer 1’ économie “non état”;

—Développer des serviees financiers pour soutenir la reconversion ;

Demander le soutient de 17 &tat pour bénéficier des mesures favorisantes la reconversion

industrielle.

UTRERTEBKRBUFENN S ENE T HE, 50 EX N LENLLE L ERIK
FIFBUBUE T BRI TUMR, & B ) T i A EH R ROBL S0 & MK T R T AR
ANARER TN W SR S BEA 3000 B1255, MY T RS E R T AR 3
o T EMARBSATLEFAMNEFRE, SRS F— B EE7E &
iat'#%ﬁﬁ%ﬁﬁﬁ@]%ﬁﬂﬁﬂ?ﬁ,i&AIﬁk'f«lﬁiﬂ]ﬁﬁiﬁlﬁT&;Eiﬂ‘ﬁ%?fﬂ&ﬁﬁﬁﬂﬁ,
U TEFRBROFETRE AL SHET L RREYREHBAEHRA R, 4 BLHR
B RBE URERRE,

— T HBMRE SRS

(—) Lk bR oy AR

CLA R —iE PR E R, RES A TE, AR, Xt I3k &% B R
RIERR , HRI A M 249, WA TR, R EEFRN. RS N
W MR EE ERHFNL, ERT USRI RN TR, XA TR, RE
iﬁﬁ?’“ﬂk%ﬁﬁiﬂr’*ﬂh@;ﬂiﬂk%%ﬂé&ﬂ@ﬂﬂ,ﬁﬁﬁﬁ@?&ﬁﬁﬁﬂ?’:ﬂkﬁﬁtﬂﬁ*ﬂfﬁé
BIRRES . T AHEB ARG AR, BT F R AR Tl e &y,
mMERE & &,

()T R oh % A 5 fe

Iﬂkﬁ?iﬂfﬁﬁ%ﬁﬁ%,{EFF%—ﬁﬁﬂﬁiﬁ_mﬁﬁEjﬁ%lﬂk%ﬁﬂﬁﬁﬁﬂ%iﬁﬁ,ﬁﬂ
H Tl 54 A R ) Wy B AR A

1.9 3K M

Iﬂ%ﬂﬁ?ﬁﬁﬁﬁ%ﬁ%)ﬁ\ﬁiﬁ%?ﬂkm&|E14$’%Eﬂ\lEiEﬁEX%:%H@E%H&?ﬁﬁL
iﬁ?ﬁ‘ﬁf&ﬁi‘%fﬁ?ﬂk\i$%J\,ﬁfﬁiﬁ@&mﬁ%t,ﬁﬂiﬁfﬁﬁﬁﬁ%ﬁﬁﬂﬁﬁ?ﬁﬁ’ﬂfﬂk\ﬁEﬂﬂi
# FHBERSHEE. '



6 TWEREESKHEHA

2. i

Tolk ¥ B R LR F Oy B, SRR AR =W B RS, dike
W, Tk S BN R R FH T e E BN, R FH AR F k3R 5
FAEBMIBHEA R ISERAFENER, T W EWATEEH REK,

J.RGH

TR - MERYRELR, TVSBEFERR BXEH LR ERBHT
AR EXABIEREFEAROHL R TYRR TR EER W . FhH HES
ETTRENAR . ETTFREZEAENEWENEE, LA EEZET 4 &I A 83
",

4. It ‘

W R 2 2R T B R T SRR R,
M\éﬁ%&,ﬁﬂ:@ﬁﬁéﬁxﬁﬁﬂ:qﬂ.u@%ﬁ?%%ﬁt:@%rﬁl.um%m%%%%.@;fmfﬂﬁ
FIEILEC B .

5.5 &4

Lol 7 Y A o] B 0 T 5 AR b A, SEER S S R B, Tk ¥R
&@J%fﬁv‘]E@Jﬁiﬁiﬁ!\%ﬁ#ﬁﬁkmﬁﬂg%%\ﬁ%ﬁﬁﬁﬁM%E\H%&&ﬁﬂwﬁﬁ
FEEZHSWE,

6. BUR P

Iﬂk?&ﬂ%—lﬁﬂ%ﬂ#?ﬁ?ﬁﬁﬁlﬁ.%%ﬁﬁaﬁﬁ@‘@:%iﬁ%%.ﬂ%ﬁéﬂ%ﬁ
RBH TN HE HE R BE AR,

7.

Iﬂkﬁﬂ?ﬁ%immﬁaﬂéﬁ%.ﬁﬁ%&%ﬁﬁ*i%ﬁﬁﬂ&ﬂﬂﬁﬂ%i,lziittlﬂk%
ﬁﬁ@ﬂjﬁﬁ*ﬁ?%ﬁiﬁ%ﬁ%ﬁ?ﬁﬁﬁﬂ%,ﬁuﬁiﬁﬂ%ﬁﬁﬁﬁﬁ?ﬂﬁiﬁfﬂk%ﬁ%ﬂ
R RRE,

3. M

mﬂ:ffﬁ—ﬁ%ﬁ“ﬂkﬂﬁﬁéﬁ%ﬁ%£~%wm,E&I&Eﬁ%‘%ﬁﬂﬂﬁmﬂfaﬁ%ﬁ
B ANBASEIUSHWENHBER, TUEHEBAEES 20 - 30 EHINTE, A
RSB B AT .

SNITF T ERE R EE Y

(F)ITFTILERFANELTRIE RS

HT AR ARG PR ER RN 78 F. S5 58 120 12, o 4
EERA 25% , — MM & 3N 30% ~ 34% . AFOSRV=REMES, F5 . 8. 8.
.9 .8.42.5%. ﬁﬁ?ﬁﬁiﬂkﬁﬁiﬁﬂhﬁﬂwi‘*ﬁﬁ,ﬁ%ﬁﬂ,ﬁﬁig,ﬂaﬁﬁﬁ
HBOAERY BRKE WAL BAS S8y ua e BRI, Be
ARG ENKERBESSEY 5%, BTEREBHMCINESEBY s
W\mw‘\:ﬁkawﬂmw‘ﬁﬁwﬁ%\%ﬁ\ﬁﬁmﬁ‘ﬁﬁaxﬁﬁxﬁﬁﬁxmmﬁi,Hﬁ
Z:T«Eﬁ'?ﬁl“\E%%‘\Eﬁﬁxﬁﬁﬁximﬁ\@ﬁi%%o Wit EFEA . 2RA . BE.F
e, %ﬁﬂ?ﬂﬁ%ﬁﬁ%ﬁﬁxﬁm\i%%\mﬁﬁxﬂﬁﬁ‘%\%ﬁﬂf&ﬂﬁ&



M—R Iuxm 7

%,

ERMIEXFHRIMULE 50 FR, EHEFHITNEHFRET IT8FEBIROE
WRS AN R RE AR 28T, 28N TR AESEMGE D, b,
FERT R M I B E LEA PRI A EN LS., RETRUE GXEN
SMMEMRI T S S B T MRS KT TR, A XEUGEN EREN L, kS
T, B KT BB S k£ U EA KRB Re = BEE ST, T
PR R ARG BRI 1 2 FE 3 ARk L E 2 FTR,

"
A W ———ah A
"
ﬁfﬂm » —»ﬁﬁ——»#;ﬁa—[: i
] i L o
B Ria: BRI T

TeesRy — R — Bk~ HESBNT

Mok, Sl A
s —[: i fhtedezt
EMET

el BN

FLR FR mT {M
EL&BT —> FFF—> 0]
HT)
ERTo
o e _[:
ST
‘ S
YBREE IR {
EZ T

H1 I kEE~

1 T Tl sy R
T Tk =
| R w HiR Ak hE (R | thE ﬁfﬁ b ) ﬁ. (e
i 1% AR % R 1% HE to i 1% i e
iaA MZIT - H.m He. 5t
.,
B Lass | 13.5 302 | 547 198 | 55.7 572 | 59.3 954 | S04 | 4651 | 67.6

kWA | 25866 86.5 250 | 45.3 1 1577 4.3 n 40,7 651 4.6 | 2225 32.4
L.

ET | 18978 | 63.4 39| 72.3| 2718 | 18.1 715 | 80.4| 1268 | 7o 55N 81
RIAW | 16933 | 36.6 153 | 27.7 TI9 1 21,9 189 | 19,6 337 21 1305 19
Hrb,
FE G 489 1.6 227 | 411 | 2087 | 58.1 5871 60.9] 1007 ) 62.7| 4712 | 68.5
PRl 929 il 80| 14,5 348 9.8 79 8.2 195 12.2 781 | 1.4
EIEAE | 28493 | 95.3 245 | .4 | 1192 | 323 298 | 30.9 403 | 251 | 1383 20.1

&t 22911 166 552 10G 3557 100 964 100 1605 100 6 876 100




