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前!!言

随着我国机械工业的快速发展和技术水平的日益提高! 各行业对机械产品

的使用性能和使用寿命提出了更高要求"

热处理技术作为机械工业的重要组成部分! 对发挥金属材料潜力# 提高零

件的使用性能# 降低能耗# 保证和提高机械产品使用寿命有着重要意义" 为了

充分发挥热处理技术的作用! 保证和提高热处理质量! 热处理工程技术人员既

要能够制订正确# 合理的热处理工艺! 也要能够在传统工艺的基础上不断创新!

特别是在当今以创新为主流的形势下! 单靠引用一些数据作为编制工艺的依据

往往是不够的! 必须有所创新才是大幅度提高技术水平和产品质量的途径"

实践表明! 创新的灵感之一往往来源于对某些理论知识和科学试验结果的

规律性的掌握! 大量技术图书和期刊中的插图恰恰反映出了一定的或某些变化

的规律" 利用这些规律! 可以举一反三! 研发出新工艺和新成果" 为此! 我们

将多年来所掌握和搜集到的大量热处理技术资料经优选整理后! 编写成这本

$热处理技术图解手册%"

本手册内容共分 )( 章" 其主要内容包括& 热处理技术理论基础# 常用钢的

热处理工艺基础曲线# 钢的整体热处理技术# 铸铁的整体热处理技术# 表面热

处理技术# 化学热处理技术# 非铁金属及其合金的热处理技术# 粉末冶金材料

的热处理技术# 功能合金的热处理技术# 热处理常见缺陷及其影响因素等" 本

手册以图示为主! 辅以必要的解析说明! 理论与实际兼顾! 这种编写形式有利

于读者提高阅读效率和工作效率! 实用性强"

在本手册编写过程中! 参阅了大量各种版本的有关资料! 并加以引用和加

工" 在此! 谨对本手册所引用的文献和资料的作者致以衷心的感谢"

由于我们水平有限! 不足之处在所难免! 欢迎广大读者批评指正"

编!者
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