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第 2 版序

　 　 在 “十五” 末期， 为贯彻落实 “全国职业教育工作会议” 和 “全国再就业会

议” 精神， 加快培养一大批高素质的技能型人才， 机械工业出版社精心策划了与原

劳动和社会保障部 《国家职业标准》 配套的 《国家职业资格培训教材》。 这套教材

涵盖 41 个职业工种， 共 172 种， 有十几个省、 自治区、 直辖市相关行业 200 多名

工程技术人员、 教师、 技师和高级技师等从事技能培训和鉴定的专家参加编写。 教

材出版后， 以其兼顾岗位培训和鉴定培训需要， 理论、 技能、 题库合一， 便于自检

自测， 受到全国各级培训、 鉴定部门和广大技术工人的欢迎， 基本满足了培训、 鉴

定和读者自学的需要， 在 “十一五” 期间为培养技能人才发挥了重要作用， 本套教

材也因此成为国家职业资格鉴定考证培训及企业员工培训的品牌教材。
2010 年， 《国家中长期人才发展规划纲要 （2010—2020 年）》、 《国家中长期教

育改革和发展规划纲要 （2010—2020 年）》、 《关于加强职业培训促就业的意见》 相

继颁布和出台， 2012 年 1 月， 国务院批转了 “七部委” 联合制定的 《促进就业规

划 （2011—2015 年）》， 在这些规划和意见中， 都重点阐述了加大职业技能培训力

度、 加快技能人才培养的重要意义， 以及相应的配套政策和措施。 为适应这一新形

势， 同时也鉴于第 1 版教材所涉及的许多知识、 技术、 工艺、 标准等已发生了变化

的实际情况， 我们经过深入调研， 并在充分听取了广大读者和业界专家意见的基础

上， 决定对已经出版的 《国家职业资格培训教材》 进行修订。 本次修订， 仍以原有

的大部分作者为班底， 并保持原有的 “以技能为主线， 理论、 技能、 题库合一” 的

编写模式， 重点在以下几个方面进行了改进：
1. 新增紧缺职业工种———为满足社会需求， 又开发了一批近几年比较紧缺的以及

新增的职业工种教材， 使本套教材覆盖的职业工种更加广泛。
2. 紧跟国家职业标准———按照最新颁布的 《国家职业技能标准》 （或 《国家职业

标准》） 规定的工作内容和技能要求重新整合、 补充和完善内容， 涵盖职业标准中所要

求的知识点和技能点。
3. 提炼重点知识技能———在内容的选择上， 以 “够用” 为原则， 提炼出应重点

掌握的必需的专业知识和技能， 删减了不必要的理论知识， 使内容更加精炼。
4. 补充更新技术内容———紧密结合最新技术发展， 删除了陈旧过时的内容， 补充

了新的技术内容。
5. 同步最新技术标准———对原教材中按旧的技术标准编写的内容进行更新， 所有

内容均与最新的技术标准同步。
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6. 精选技能鉴定题库———按鉴定要求精选了职业技能鉴定试题， 试题贴近教材、
贴近国家试题库的考点， 更具典型性、 代表性、 通用性和实用性。

7. 配备免费电子教案———为方便培训教学， 我们为本套教材开发配备了配套的电

子教案， 免费赠送给选用本套教材的机构和教师。
8. 配备操作实景光盘———根据读者需要， 部分教材配备了操作实景光盘。
一言概之， 经过精心修订， 第 2 版教材在保留了第 1 版教材精华的同时， 内容更加

精练、 可靠、 实用， 针对性更强， 更能满足社会需求和读者需要。 全套教材既可作为各

级职业技能鉴定培训机构、 企业培训部门的考前培训教材， 又可作为读者考前复习和自

测使用的复习用书， 也可供职业技能鉴定部门在鉴定命题时参考， 还可作为职业技术院

校、 技工院校、 各种短训班的专业课教材。
在本套教材的调研、 策划、 编写过程中， 曾经得到许多企业、 鉴定培训机构有关领

导、 专家的大力支持和帮助， 在此表示衷心的感谢！
虽然我们已经尽了最大努力， 但教材中仍难免存在不足之处， 恳请专家和广大读者

批评指正。

国家职业资格培训教材第 2 版编审委员会
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　 　 当前和今后一个时期， 是我国全面建设小康社会、 开创中国特色社会主义事业

新局面的重要战略机遇期。 建设小康社会需要科技创新， 离不开技能人才。 “全国

人才工作会议”、 “全国职教工作会议” 都强调要把 “提高技术工人素质、 培养高

技能人才” 作为重要任务来抓。 当今世界， 谁掌握了先进的科学技术并拥有大量技

术娴熟、 手艺高超的技能人才， 谁就能生产出高质量的产品， 创出自己的名牌； 谁

就能在激烈的市场竞争中立于不败之地。 我国有近一亿技术工人， 他们是社会物质

财富的直接创造者。 技术工人的劳动， 是科技成果转化为生产力的关键环节， 是经

济发展的重要基础。
科学技术是财富， 操作技能也是财富， 而且是重要的财富。 中华全国总工会始

终把提高劳动者素质作为一项重要任务， 在职工中开展的 “当好主力军， 建功 ‘十
一五’， 和谐奔小康” 竞赛中， 全国各级工会特别是各级工会职工技协组织注重加

强职工技能开发， 实施群众性经济技术创新工程， 坚持从行业和企业实际出发， 广

泛开展岗位练兵、 技术比赛、 技术革新、 技术协作等活动， 不断提高职工的技术技

能和操作水平， 涌现出一大批掌握高超技能的能工巧匠。 他们以自己的勤劳和智

慧， 在推动企业技术进步， 促进产品更新换代和升级中发挥了积极的作用。
欣闻机械工业出版社配合新的 《国家职业标准》 为技术工人编写了这套涵盖

41 个职业的 172 种 “国家职业资格培训教材”。 这套教材由全国各地技能培训和考

评专家编写， 具有权威性和代表性； 将理论与技能有机结合， 并紧紧围绕 《国家职

业标准》 的知识点和技能鉴定点编写， 实用性、 针对性强， 既有必备的理论和技能

知识， 又有考核鉴定的理论和技能题库及答案， 编排科学， 便于培训和检测。
这套教材的出版非常及时， 为培养技能型人才做了一件大好事， 我相信这套教

材一定会为我们培养更多更好的高技能人才做出贡献！

（李永安　 中国职工技术协会常务副会长）

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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　 　 为贯彻 “全国职业教育工作会议” 和 “全国再就业会议” 精神， 全面推进技

能振兴计划和高技能人才培养工程， 加快培养一大批高素质的技能型人才， 我们精

心策划了这套与劳动和社会保障部最新颁布的 《国家职业标准》 配套的 《国家职

业资格培训教材》。
进入 21 世纪， 我国制造业在世界上所占的比重越来越大， 随着我国逐渐成为

“世界制造业中心” 进程的加快， 制造业的主力军———技能人才， 尤其是高级技能

人才的严重缺乏已成为制约我国制造业快速发展的瓶颈， 高级蓝领出现断层的消息

屡屡见诸报端。 据统计， 我国技术工人中高级以上技工只占 3. 5% ， 与发达国家

40%的比例相去甚远。 为此， 国务院先后召开了 “全国职业教育工作会议” 和

“全国再就业会议”， 提出了 “三年 50 万新技师的培养计划”， 强调各地、 各行业、
各企业、 各职业院校等要大力开展职业技术培训， 以培训促就业， 全面提高技术工

人的素质。
技术工人密集的机械行业历来高度重视技术工人的职业技能培训工作， 尤其是

技术工人培训教材的基础建设工作， 并在几十年的实践中积累了丰富的教材建设经

验。 作为机械行业的专业出版社， 机械工业出版社在 “七五”、 “八五”、 “九五”
期间， 先后组织编写出版了 “机械工人技术理论培训教材” 149 种， “机械工人操

作技能培训教材” 85 种， “机械工人职业技能培训教材” 66 种， “机械工业技师考

评培训教材” 22 种， 以及配套的习题集、 试题库和各种辅导性教材约 800 种， 基本

满足了机械行业技术工人培训的需要。 这些教材以其针对性、 实用性强， 覆盖面

广， 层次齐备， 成龙配套等特点， 受到全国各级培训、 鉴定和考工部门和技术工人

的欢迎。
2000 年以来， 我国相继颁布了 《中华人民共和国职业分类大典》 和新的 《国

家职业标准》， 其中对我国职业技术工人的工种、 等级、 职业的活动范围、 工作内

容、 技能要求和知识水平等根据实际需要进行了重新界定， 将国家职业资格分为 5
个等级： 初级 （5 级）、 中级 （4 级）、 高级 （3 级）、 技师 （2 级）、 高级技师 （1
级）。 为与新的 《国家职业标准》 配套， 更好地满足当前各级职业培训和技术工人

考工取证的需要， 我们精心策划编写了这套 “国家职业资格培训教材”。
这套教材是依据劳动和社会保障部最新颁布的 《国家职业标准》 编写的， 为满

足各级培训考工部门和广大读者的需要， 这次共编写了 41 个职业 172 种教材。 在

职业选择上， 除机电行业通用职业外， 还选择了建筑、 汽车、 家电等其他相近行业
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的热门职业。 每个职业按 《国家职业标准》 规定的工作内容和技能要求编写初级、
中级、 高级、 技师 （含高级技师） 四本教材， 各等级合理衔接、 步步提升， 为高技

能人才培养搭建了科学的阶梯型培训架构。 为满足实际培训的需要， 对多工种共同

需求的基础知识我们还分别编写了 《机械制图》、 《机械基础》、 《电工常识》、 《电
工基础》、 《建筑装饰识图》 等近 20 种公共基础教材。

在编写原则上， 依据 《国家职业标准》 又不拘泥于 《国家职业标准》 是我们

这套教材的创新。 为满足沿海制造业发达地区对技能人才细分市场的需要， 我们对

模具、 制冷、 电梯等社会需求量大又已单独培训和考核的职业， 从相应的职业标准

中剥离出来单独编写了针对性较强的培训教材。
为满足培训、 鉴定、 考工和读者自学的需要， 在编写时我们考虑了教材的配套

性。 教材的章首有培训要点、 章末配复习思考题， 书末有与之配套的试题库和答

案， 以及便于自检自测的理论和技能模拟试卷， 同时还根据需求为 20 多种教材配

制了 VCD 光盘。
为扩大教材的覆盖面和体现教材的权威性， 我们组织了上海、 江苏、 广东、 广

西、 北京、 山东、 吉林、 河北、 四川、 内蒙古等地相关行业从事技能培训和考工的

200 多名专家、 工程技术人员、 教师、 技师和高级技师参加编写。
这套教材在编写过程中力求突出 “新” 字， 做到 “知识新、 工艺新、 技术新、

设备新、 标准新”， 增强实用性， 重在教会读者掌握必需的专业知识和技能， 是企

业培训部门、 各级职业技能鉴定培训机构、 再就业和农民工培训机构的理想教材，
也可作为技工学校、 职业高中、 各种短训班的专业课教材。

在这套教材的调研、 策划、 编写过程中， 曾经得到广东省职业技能鉴定中心、
上海市职业技能鉴定中心、 江苏省机械工业联合会、 中国第一汽车集团公司以及北

京、 上海、 广东、 广西、 江苏、 山东、 河北、 内蒙古等地许多企业和技工学校的有

关领导、 专家、 工程技术人员、 教师、 技师和高级技师的大力支持和帮助， 在此谨

向为本套教材的策划、 编写和出版付出艰辛劳动的全体人员表示衷心的感谢！
教材中难免存在不足之处， 诚恳希望从事职业教育的专家和广大读者不吝赐

教， 提出批评指正。 我们真诚希望与您携手， 共同打造职业培训教材的精品。

国家职业资格培训教材编审委员会
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前言

　 　 质量是企业的生命， 产品质量的好坏， 决定着企业有无市场， 决定着企业经济

效益的高低， 决定着企业能否在激烈的市场竞争中生存和发展。 在 “以质量求生

存” 的形势下， 企业要提高产品质量， 必须重视产品的检验。 在机械制造业中， 有

很多企业建立了独立于生产管理的质量保证体系， 不断加强产品生产过程的质量检

查和质量监督。 在机械产品检验过程中， 检验工担负着重要职能， 包括把关职能、
预防职能、 监督职能和反馈职能。 可以说， 要想追求高质量的产品、 就要有高水平

的质量检验人员。 目前市场上关于机械产品检验的培训图书比较匮乏， 为了满足广

大机械产品检验工学习的需要， 我们特组织生产一线的专家， 在总结机械行业产品

检验方法和经验的基础上， 编写了本书。
本书是根据机械产品检验工的知识要求和技能要求， 按照岗位培训需要的原则

编写的。 本书主要内容包括： 检验基础知识、 常用计量器具、 轴套类零件的检验、
螺纹类零件的检验、 键与花键类零件的检验、 角度和锥度类零件的检验、 直齿圆柱

齿轮及蜗杆的检验、 箱体类零件的检验。 章首有培训目标， 章末配有复习思考题，
书末附有与之配套的试题库、 模拟试卷样例及其答案， 以便于企业培训、 考核鉴定

和读者自测。
本书在编写过程中， 以岗位培训为原则， 内容选取上以 “实用、 够用、 简单、

明了” 为度， 将理论知识与操作技能有机地结合起来。 本书采用了最新的国家标

准、 行业标准和技术标准， 线条图与照片图相结合， 图文并茂， 形象直观。
本书既可作为各级职业技能鉴定培训机构、 企业培训部门的考前培训教材， 也

可作为读者考前复习用书， 还可供职业技术院校、 技工学校的专业师生参考。
本书由尹建山任主编， 杨登云任副主编， 王瑞、 胡建英、 赵行军、 常晓俊、 贾

秀军参加编写。
由于编者水平有限， 书中难免存在不足之处， 恳请广大读者批评指正， 在此表

示衷心的感谢。

编　 者
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