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　 　 本书在第 2 版的基础上进行了较全面的更新和改写， 增加了新的机种

和机型， 内容结构体系更加合理。 内容共分为 18 章， 即： 服装机械概述；
缝料预处理机械； 裁剪机械； 粘合机； 缝纫机械综述； 工业平缝机； 包缝

机； 绷缝机； 链缝机； 套结机； 钉扣机； 平头锁眼机； 圆头锁眼机； 其他

专用缝纫机 （撬边机； 自动开袋机； 绱袖机） 装饰用缝纫机、 抽褶机、
曲折缝机、 绣花机）； 服装机械附件； 服装整理定型机械； 现代服装生产

的机械设备配置技术等。
本书内容丰富， 体系完整， 写法新颖， 别具一格。 第 3 版完全站在读

者阅读和使用的角度， 更易于学习和应用。
本书可作为服装机械设备使用、 维修人员及服装生产技术人员、 管理

者的常备工具书， 也可供服装机械设备设计与制造者参考， 还可作为服装

机械培训的主教材或参考教材， 供普通高校、 高职院校、 中专中职学校师

生参考。

　 图书在版编目 （CIP） 数据

　 服装机械设备使用维修手册 /王文博主编 . —3 版 . —北京： 机械工业出

版社， 2010. 3
　 ISBN 978-7-111-30241-4

　 Ⅰ. ①服…　 Ⅱ. ①王…　 Ⅲ. ①服装工业 -机械设备 -使用 -技术手册

②服装工业 -机械设备 -维修 -技术手册　 Ⅳ. ①TS941. 56 - 62

　 中国版本图书馆 CIP 数据核字 （2010） 第 055177 号

机械工业出版社 （北京市百万庄大街 22 号　 邮政编码 100037）

策划编辑： 赵晓峰　 责任编辑： 曲彩云　 版式设计： 霍永明

责任校对： 李秋荣　 封面设计： 赵颖喆　 责任印制： 乔　 宇

北京机工印刷厂印刷 （北京振兴源印务有限公司装订）
2010 年 6 月第 3 版第 1 次印刷

184mm ×260mm·39 印张·967 千字

0 001—3 000 册

标准书号： ISBN 978-7-111-30241-4
定价： 86. 00 元

凡购本书， 如有缺页、 倒页、 脱页， 由本社发行部调换

电话服务　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 网络服务

社服务中心： （010） 88361066
销 售 一 部： （010） 68326294
销 售 二 部： （010） 88379649

　
门户网： http： / / www. cmpbook. com

教材网： http： / / www. cmpedu. com

读者服务部： （010） 68993821 封面无防伪标均为盗版



第 3 版前言

近几年来， 我国服装机械设备又有了新的发展， 不但摆脱了手工操作， 而

且由于机电一体化技术的广泛应用， 新品种、 新机型不断出现。 例如， 由电动

机经带传动系统驱动主轴改为电动机直接驱动主轴； 在高速缝纫机的基础上，
又出现了超高速缝纫机； 通用缝纫机有了长足的发展， 专用缝纫机和装饰用缝

纫机又增添了新品种、 新机型； 伴随电子技术和计算机技术的发展， 智能型服

装机械品种和机型也越来越多。 服装机械设备高速化、 精密化、 多功能化、 智

能化的程度越来越高， 正迈上新的台阶。 服装机械设备的高科技含量越来越高，
这对其操作使用、 调整、 保全和维修的技术技能要求也就越来越高。

第 3 版 《服装机械设备使用维修手册》 正是适应这种高要求， 在 2004 年第

2 版的基础上， 进行大量增删、 更新和重构， 重新编写的。 第 3 版主要有以下三

个特点。
第一， 在结构体系上， 进行重新建构。 第 3 版结构体系是完全按照服装工

艺过程安排的， 即按服装材料的预处理、 衣片裁剪、 服装缝纫、 服装熨烫整理

等机械设备进行组织编写的， 使其结构系统更合理、 更科学。
第二， 对机种、 机型进行了重新选择， 例如， 删去了家用缝纫机， 增加了

专用缝纫机机种和装饰用缝纫机； 删去了低速缝纫机， 增添了高速缝纫机； 增

加了先进的国外服装机械设备， 机种、 机型更加丰富。
第三， 在编写技巧上也更加精致讲究， 如注重图表化， 注意术语、 用词规

范化和统一化， 以便于读者阅读、 应用。
在编写第 3 版时， 吸纳了许多同行专家和作者的新经验、 新成果， 借第 3

版出版之际， 向各参考文献作者致以诚挚的谢意。
在策划和编著第 3 版过程中， 得到了机械工业出版社各级领导和策划编辑

赵晓峰的鼎力支持， 并提供了许多宝贵的意见和建议， 在此致以衷心的感谢。
本书由北京服装学院王文博教授主编， 参加本书编写的还有陈明艳、 贾云

萍、 刘姚姚、 杨久瑞、 姚云、 管正美、 张继红等， 由王文博统稿。 由于编者水

平有限， 难免有疏漏和谬误之处， 敬请专家、 同行和读者批评指正。

编　 者



第 2 版前言

本版是在 1998 年 1 月第 1 版的基础上进行修改和补充编著的。 补充的内容

主要有撬边机、 绷缝机、 链式缝纫机和现代服装生产的机械设备配置技术等 4
章， 并对其他章节谬误之处作了修改。

本版仍由王文博主编， 参加本版编写的有王启 （第五、 七章）、 刘姚姚 （第

八、 九章）、 陈明艳 （第十二、 十三、 十四章）、 罗家莉 （第十章）、 王淑华

（第十一章）、 杨恩源 （第十五、 十六、 十七章）、 刘慧 （第十八章）、 姚云 （第

十九章）、 王文博 （其余各章）。 最后由王文博统一整理。
本书第 1 版收到许多读者的来信， 提出了不少宝贵意见和建议， 值此再版

之际， 深表谢意， 并希望继续指正。

编者
2004 年 2 月



第 1 版前言

目前， 国内外服装机械设备发展很快， 新品种不断增加， 机器的高速化、
精密化、 多功能化、 智能化和自动化程度越来越高。 各种电子技术和自动化装

置已广泛地用于服装机械设备上。
为了使广大从事服装行业的操作维修人员、 机械设备管理干部更好地掌握

有关服装机械设备的基本知识， 以及使用维修原理和技术， 使各种服装机械设

备最大限度地发挥其功能， 为服装行业带来更高的效益， 编者参阅了国内外有

关的专著和大量技术文献资料， 编撰了这本 《服装机械设备使用维修手册》。 在

编写本书时， 吸取了很多同行积累的经验和成果， 在此致以诚挚的谢意。
希望本书能对服装行业提高机械设备管理、 使用、 维修和保养水平有所帮

助和裨益。
本书由北京服装学院王文博主编， 参加本书编写的有王启 （第五、 七章）、

阎敏 （第八、 九章）、 杨恩源 （第十二、 十三、 十四、 十五章）、 罗家莉 （第十

章）、 姚云 （第十二章）、 王文博 （其余各章）。 最后由王文博统一整理。
由于编者水平有限， 书中如有疏漏和谬误之处， 请同行和读者指正。

编者
1996 年 10 月
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第一章　 服装机械概述

第一节　 服装机械的现状

服装机械设备的发展， 与其他机械设备相比是较为缓慢的， 它在半自动化和自动化方面

走了一段漫长的道路。 只是在进入 20 世纪 80 年代后， 随着电子技术的飞速发展以及电子计

算机的广泛应用， 服装机械设备才获得了新的生机， 有了重大的发展。
最早的服装加工业， 是在人类个体手工劳动的基础上发展起来的。 服装机械设备的更新

和改革， 对于满足人们服装款式的多样化起着积极的作用。 纵观缝纫技术的发展历史， 可以

看到缝纫技术从简到繁、 从低级走向高级， 采用机械缝纫代替手工缝纫已成为必然趋势。 最

早出现的缝纫机是在 1850 年， 由美国胜家公司制造的， 其构造很简单， 只能用一根线缝纫，
主要机件是机针和钩针。

随着科学技术的不断进步， 新产品、 新技术、 新工艺、 新材料不断地应用到服装机械设

备的生产中， 促进了服装机械设备的发展。 目前， 一个大型服装厂， 从剪裁、 缝纫、 熨烫成

形， 到成衣包装出厂， 都已有全套的机械设备。 尤其在一些发达国家和地区， 近年来已使用

带有微处理机的专用机， 比如缝牛仔裤栋缝的双针机； 前后片的接缝机； 上裤腰、 上衣领、
上袖、 上袖口、 打折、 开口袋、 锁眼、 钉扣、 上带袢等均有专用机。 目前， 世界上已有四千

多种服装机械设备， 基本上形成了机械化、 连续化、 自动化的工业生产体系。
我国服装机械工业诞生于 19 世纪末期， 当时只能进行修理和生产简单的配件。 解放以

来， 服装机械工业有了很大的发展。 人民生活水平的提高， 进一步要求服装工业成衣化、 工

业化、 多样化、 时装化， 从而对服装机械提出了越来越高的要求。 近年来， 我国在积极引进

先进技术与设备的同时， 大力抓好服装机械设备的研制和开发， 已逐步形成自己的服装机械

现代化体系。
20 世纪 80 年代以来， 国际服装机械进入了全盛时期。 现代服装机械设备品种繁多， 功

能和用途各异。 尤其是新兴科学技术在服装机械设备领域内的广泛应用， 出现了许多新型服

装机械。 概括起来有如下特点。
产品系列化程度不断提高， 确定了基础产品， 开发派生系列产品， 向一机多用方向发

展。 常选用数量较大的平缝机作为基础产品， 通过改变不同数量的机针及缝线， 改变线迹形

状和配置各种不同用途的附属装置， 形成派生系列产品。
在功能上不断扩大服装机械的使用范围， 促进产品质量不断提高。
综合应用电子、 电脑、 液压、 气动等先进技术， 简化机械结构， 实现服装机械设备操作

自动化。
广泛应用电脑及先进测试技术， 提高缝纫质量， 实现缝纫高速化、 精密化。
服装机械向多功能、 自动化方向发展， 更多的功能各异的数控缝纫机广泛用于生产实

际， 向多机台操作和自动生产线方向迈进。 服装工程中准备和整理两部分的自动化， 将使验

布、 铺料、 纸样设计、 裁剪、 衣片分配、 衣片储备以及成品检验、 整理和包装实现电脑控



制， 形成完善的先进的自动生产线。

第二节　 服装机械在服装生产中的地位

各种各样的服装在加工中要采用不同规格、 不同品种的服装机械设备， 以代替手工或半

机械、 半手工的生产， 所以， 在服装生产企业中需要采用各种功能的服装加工机械设备。
服装生产通常要经过裁剪、 缝制、 烫整、 检验和包装等工序。 在各工序中要根据产品各

部位的工艺要求， 采用不同的服装加工机械设备。 西服生产线采用的机械设备品种、 规格和

图 1-1　 西服生产工序
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数量， 在各类服装生产线中都是最多最广的。 西服生产线也可用来加工大衣、 中山装、 衬衫和

羽绒服等各类服装， 具有一定的典型性。 如图 1-1 所示为西服生产工序， 圆圈内的数字为西

服上装各部位的加工工序； 如图 1-2 所示， 西服生产线设备排列， 图中的数字为生产线中各

图 1-2　 西服生产线设备排列
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设备的排列图， 其代表的设备及工序应用情况见表 1-1。
从图 1-1、 图 1-2 和表 1-1 中可知， 一条先进的西服上衣生产线， 包括 7 个部件组， 129

个工序。 其中手工工序 29 个； 应用熨斗和熨烫设备的整烫工序 40 个； 需用各种功能平缝机

的工序 36 个； 其余为采用各种特殊功能缝纫机的工序。 由此可见， 服装加工工艺直接影响

着产品的质量， 而服装加工工艺必须通过服装机械设备予以实现。 所以， 服装机械的品种、
规格、 状态、 精度和功能的优劣， 直接影响产品的质量。 由此可知， 服装机械设备在服装加

工生产中占有极其重要的地位， 了解和掌握服装机械设备的使用和维修， 保持服装机械设备

的正常状态， 对服装生产企业至关重要。
表 1-1　 设备及工序应用情况

设备

记号
机　 　 种 工序编号

　
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

　 a）前身部件组

　 工作台

　 高速单针自动切线平缝机

　 电蒸汽熨斗

　 电蒸汽熨斗

　 双针平缝自动开袋机

　 半自动收袋烫衣机

　 高速单针自动切线平缝机

　 电蒸汽熨斗

　 高速单针自动切线平缝机

　 电蒸汽熨斗

　 单针平缝套结机

　 工作台

　 单针同步送料平缝附衬机

　 单针单线链缝扎驳头机

　 工作台

　 高速单针自动切线平缝机

　 工作台

　 电蒸汽熨斗

　 电蒸汽熨斗

　 单针单线链缝缲缝机

　 单针链缝缭缝机

　 全自动贴边烫衣机

　 工作台

　 单针同步送布平缝附衬机

　
1、2
5、6
7

3、7、12
11、35
13
16

4、17、19
19、20、22、23

21
24、44
25、28
27
26

45、46
47
48

49、50
51

52、57
53
54
55
56

　
1
2
3
　
4
5
6

　 b）挂面内衬部件组

　 高速单针自动切线平缝机

　 高速单针自动切线平缝机

　 电蒸汽熨斗

　
　 高速单针自动切线平缝机

　 半自动收袋烫衣机

　 高速单针自动切线平缝机

　
29

29、30
31、32、

33、36、40
34、38、39

37
41、42、43

　
1
2

　 c）领子部件组

　 电蒸汽熨斗

　 电蒸汽熨斗

　
71、75
73、79

设备

记号
机　 　 种 工序编号

3
4
5
6

　 高速单针自动切线平缝机

　 高速单针平缝曲折缝缝纫机

　 单针链缝缭缝机

　 高速单针带切刀及卷夹平缝机

74
72

76、77
78

　
1
2
3
4

　 d）小片部件组

　 工作台

　 高速单针带侧切刀自动切线平缝机

　 全自动袋盖定型烫衣机

　 高速单针自动切线平缝机

　
8
9
10

14、15

　
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11

　 e）袖子部件组

　 高速单针自动切线平缝机

　 高速单针自动切线平缝机

　 袖侧缝烫衣机

　 单针平缝钉扣机

　 高速单针自动切线平缝机

　 电蒸汽熨斗

　 工作台

　 高速单针自动切线平缝机

　 高速单针自动切线平缝机

　 工作台

　 袖子归拢缝纫机

　
92
92

93、94
96
97

98、99
100
101
102
103
104

　
1
2
3
4
　
5
　
6
7

　 f）后片部件组

　 电蒸汽熨斗

　 单针链缝缲缝机

　 高速单针自动切线平缝机

　 高速单针自动切线差动上送料量可

变平缝机

　 高速单针自动切线差动上送料量可

变平缝机

　 电蒸汽熨斗

　 工作台

　
58、62
59

60、64、65
61
　
61
　
62
63

　
1
　
2
3

　 g）组合缝制组

　 高速单针自动切线差动上送料量可

变平缝机

　 电蒸汽熨斗

　 单针同步送料平缝附衬机

　
　
　
67
68
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（续）
设备

记号
机　 　 种 工序编号

4
　
5
6
7
8
9
10
11
12

　 高速单针自动切线差动上送料量可

变平缝机

　 工作台

　 电蒸汽熨斗

　 高速单针自动切线平缝机

　 工作台

　 电蒸汽熨斗

　 高速单针自动切线平缝机

　 单针同步送料平缝附衬机

　 单针平缝缲缝机

69
　
60
81
82

83、84
86

85、90
87、88
89

设备

记号
机　 　 种 工序编号

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

　 电蒸汽熨斗

　 工作台

　 单针筒型差动送料装袖机

　 单针筒型差动送料装袖机

　 单针筒型同步送料平缝机

　 电蒸汽熨斗

　 单针平缝垫肩机

　 圆头锁眼机

　 单针平缝扣眼套结机

　 领部烫衣机

91、95
105
106
106
107
108
109

111、112
113
114

第三节　 服装机械的分类

目前， 服装机械有以下三种分类方法。
1） 按动力分类： 可以分为手摇式、 脚踏式和电动式三种。
2） 按功能和用途分类： 可以分为裁剪设备、 服装缝纫设备、 锁眼设备、 套结设备、 包

缝设备、 钉扣设备、 粘合设备、 蒸烫设备以及各种专用设备等。
3） 按服装款式分类： 可以分为西服生产线设备、 衬衫生产线设备、 牛仔裤生产线设备

及劳动服生产线设备等。
一般情况下是按设备的功能和用途分类。 据此， 服装机械设备大体分类如下。
1） 准备机械： 验布机、 预缩机等。
2） 裁剪机械： 拖铺机、 断料机、 裁剪机、 粘合机、 计算机裁剪系统等。
3） 缝纫机械： 各种不同功能和用途的缝纫机， 如平缝机、 锁眼机、 钉扣机、 包缝机

等。 　 　 　 　 　
4） 整烫机械： 熨制、 压制和蒸制设备等。
5） 其他设备： 服装检验仪器与机械、 吊装运送机械设备等。

第四节　 服装机械的发展趋势

从目前世界服装机械发展的总趋势来看， 在机器的性能方面， 主要向高速、 多功能方向

发展； 在结构技巧方面， 主要向精度高、 密封好、 小而轻方向发展。
1. 家用缝纫机向多功能、 自动化、 轻小型方向发展

当前， 国外多功能自动家用缝纫机发展很快。 从市场销售量来看， 大有取代普通缝

纫机的趋势。 近些年来， 西欧和北美一些国家生产的家用缝纫机， 已几乎全部改为多能

机。 这些多能机有的是半自动型， 有的是全自动型， 其特点是能缝纫多种花型， 且能在

不间断缝纫中随意变换花型。 有些多能机装有各种按钮， 只要按动不同的按钮， 就可缝

纫各种不同的花纹。 　 　 　 　 　
机体轻而小， 便于携带， 是家用缝纫机的另一发展趋向。 为此， 多采用铝合金件、 工程
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