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前　　言

近十多年来，我国塑料加工工业一直快速发展，塑料涂装的

新技术、新工艺不断涌现，尤其在各种塑料用的涂料，塑料真空

镀膜，塑料印刷，汽车、家电及手机的涂装等方面，取得的研究

成果和应用经验更为丰富。为反映我国塑料涂装技术现状，并吸

收国外先进技术成果，给从事塑料涂装工作的工程技术人员和工

人提供一本实用的简明工具书，进一步推动塑料涂装技术的传播

和发展，特编写此手册。

在编写过程中，编者收集和查阅了国内外有关资料，并根据

我国塑料涂装生产的实际，选取在生产中应用较为广泛、性能比

较稳定的技术和工艺，作为本书的主要内容。对某些在生产中虽

未广泛使用，但有参考价值的技术和工艺也作了简要介绍。

本书共分15章，包括：概论；待涂装用塑料的种类、性质
和用途；塑料的成型；塑料的表面性质与附着；塑料用涂料的性

能；汽车塑料件的涂装举例说明；塑料涂装前的表面处理；塑料

用涂料的涂装工艺方法；家电塑料件涂装实例；涂膜的缺陷产生

原因和防治方法；塑料真空镀膜；塑料的印制方法；涂装质量检

验；涂装的设备和工具；涂装作业安全技术以及附录等。为方便

读者查阅，手册中涉及各种工艺规范的内容尽可能列成表格和

图，并注明配方的来源，便于有关使用单位与研制单位联系。

在编写过程中引用了许多新的工艺和有关资料，在此谨对提

供这些资料的同仁表示衷心的感谢。

由于本书内容涉及面广，内容繁多，时间仓促，加上编者水

平有限，手册中可能有不少疏漏和错误之处，敬请读者提出宝贵

意见，批评指正，以便再版时予以修改和完善。

编　者
2010年9月
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