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前　 　 言

造型材料是铸造生产中造型造芯用的原辅材料, 是造型造芯工艺的基础。 它们的发

展往往带来铸造工艺的变革, 因此, 铸造工艺的发展与造型材料密切相关。
2009 年作者编写的 《铸造造型材料实用手册》 由机械工业出版社出版, 该书受到

了业内人士的好评。 为了满足铸造工程技术人员、 从事铸造造型材料生产和销售的相关

人员的需求, 在机械工业出版社的大力支持下, 作者编写了这本 《铸造造型材料技术

问答》。
本书以砂型铸造为主线, 以问答的形式介绍了造型材料的基本知识和最新应用成

果, 汇集了较为翔实的技术资料、 数据和图表, 实用性和针对性强。 全书共分为 9 章,
总共设问答 472 条, 具体内容如下:

在第 1 章 “绪论” 中, 介绍了造型材料的分类、 特点和应用概况, 共设问答 6 条。
在第 2 章 “原砂及耐火骨料” 中, 介绍了硅砂、 非石英质原砂及耐火材料、 人造

砂和原砂基本性能测试等内容, 共设问答 54 条。
在第 3 章 “湿型砂” 中, 主要介绍了湿型砂用主要原材料、 湿型砂的特点及配比、

湿型砂用混砂机及混砂工艺、 湿型砂主要性能检测及控制、 湿型砂主要缺陷及防止等,
共设问答 56 条。

在第 4 章 “水玻璃砂” 中, 介绍了水玻璃砂用粘结剂和固化剂、 钠水玻璃砂的硬

化机理及硬化特性、 钠水玻璃砂的主要硬化工艺及应用、 钠水玻璃旧砂再生等内容, 共

设问答 49 条。
在第 5 章 “人工合成树脂砂” 中, 介绍了自硬冷芯盒粘结剂砂、 热硬树脂砂、 气

硬树脂砂、 自硬树脂砂的再生等内容, 共设问答 132 条。
在第 6 章 “其他铸型 (芯) 砂” 中, 介绍了磷酸盐、 水泥等无机粘结剂砂, 植物

油砂和矿物油砂, 其他有机和无机粘结剂砂, 共设问答 49 条。
在第 7 章 “铸造涂料” 中, 介绍了涂料的分类、 组成及作用, 涂料的制备及涂覆,

典型铸造涂料及应用, 涂料主要性能及检测, 涂料主要缺陷及防止等内容, 共设问答

84 条。
在第 8 章 “液态金属过滤网” 中, 介绍了纤维过滤网、 直孔陶瓷过滤网、 泡沫陶

瓷过滤网、 过滤网的设计与应用等内容, 共设问答 21 条。
第 9 章 “发热保温冒口套和覆盖剂” 中, 介绍了保温冒口套、 发热保温冒口套、

发热冒口套、 发热保温覆盖剂等内容, 共设问答 21 条。
本书是在汇集作者近年来编著的数本专著主要内容的基础上, 同时参考国内最新专

著 《铸造手册: 第 4 卷　 造型材料》 (第 3 版) 的部分章节内容编写而成的。 在此, 谨

向该出的主编及相关作者表示深深的谢意。



本书可供铸造工程技术人员、 从事铸造造型材料生产和销售的相关人员参考, 也可

作为相关专业在校师生的参考书。
由于作者知识面及视野有限, 加之时间十分仓促, 在学术观点及内容选取上难免有

诸多不当和疏漏之处, 敬请读者不吝赐教。

作　 者
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