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前 言

继本人编写 《冷冲压自动级进模实例专集　第一集》之后，为了满足广大读者的需要，
本人又从毕生模具设计的工作实践中，精选了各具特色、经过生产检验并具有普遍参考价值

的实例，编写成 《冷冲压自动级进模实例专集　第二集》，这两本专集主要体现模具的结构
特点，因此在模具零件图中，并没有标注尺寸公差、几何公差及表面粗糙度等符号，广大读

者在实际生产设计工作中可根据国家标准另行标注。

本专集16个实例所涉及的内容包括封闭式弯曲；弯曲角小于90°的弯曲；切断刀装在
成形模上；连续拉延并附有连续拉延设计资料；钩形件一出二；要求产品零件平面度很高的

冲孔落料；钢丝自动冲小铆钉；一出四、少废料冲片；一出九冲裁小垫圈；二层楼凹模先落

料后弯曲。

本书共介绍了16个实例。
第一例：高度调整框多工位自动级进模。该模具属于封闭式弯曲，将切角、冲多孔、打

钢印、预弯、90°弯曲、封闭式弯曲等六道工序，设计在一副模具上，通过料推零件的出料
方式一次完成。

第二例：弯曲角小于90°角架自动级进模。该模具将冲孔、切搭边、预弯、小于90°弯
曲、剖切成两个零件等五道工序一次完成。

第三例：动触头自动级进模。该模具是将冲孔、压凹、成形、切断等四道工序一次完

成。

第四例：帽盖连续拉延自动级进模。该模具将冲工艺切口、第一次拉延、第二次拉延、

冲四孔、导正落料等五道工序一次完成，并附有连续拉延设计资料 （见附录）。

第五例：钩形件一出二自动级进模。该模具是将冲孔、切工艺废料、弯钩成形、剖切一

分为二的四道工序一次完成，是利用料推零件的出料方式，将两个零件推入料筐。

第六例：夹片冲孔落料自动级进模。该模具不同于一般冲孔落料级进模，成形零件的平

面度要求很高，它是利用落料时的预出力和卸料板的压料力，将落料零件压入废料孔，在后

一道工序，将其打出，并将废料切掉，形成自动冲压。

第七例：小铆钉自动级进模。该模具是利用钢珠式送进器及止退器并配合斜楔，将钢丝

送进一个步距，然后切断、铆压。

第八例：垫圈一出九自动级进模。该模具是利用错开排列的形式，先冲孔、后落料，并

将废料切掉，形成自动冲压。

第九例：弹簧片一出四、少废料自动级进模。该模具是材料横向无搭边，直向也无搭

边，一个冲次能冲出四个弹簧片，并被风力吹出，形成自动冲压。

第十例：两层楼凹模支架自动级进模。该模具的材料横、竖方向均无搭边，属少废料冲

裁，并将冲孔、切断、弯曲工序连接在一副模具上，被切断的材料利用垂直方向的斜楔机械

手，将切断的材料送向弯曲工序，并推落弯成的零件。

第十一例：连板自动级进模。该模具四周无搭边，可节省大量原材料，由于能连续冲



压，生产效率比复合模高很多。

第十二例：接线座双侧刃自动级进模。该模具可用于自动压力机，也可在普通压力机上

手工连续冲压。

第十三例：U形件冲孔、切断、弯曲自动级进模。该模具用机械手推料，可用于自动压
力机，也可装在普通压力机上，用手工连续冲压。

第十四例：冲孔、切断、弯曲自动级进模。该模具设计为材料两边无搭边，只有工艺废

料，属少废料冲压。

第十五例：六角垫圈少废料自动级进模。该模具设计的主要特点在排样上，一次冲裁三

个零件，其中两个零件六边只有两边有搭边废料，其他四边无搭边，另一个零件六边均无搭

边废料。

第十六例：钩形件自动级进模。该模具除第一工步冲孔外，切断一头，弯勾、成形在同

一工步完成，连接带只有一头，切断后就将零件切入料筐。

这些实例都是作者多年来经过生产实践，并具有普遍利用和参考价值的实例。但在整理

编著工作中，难免出现疏漏和错误之处，敬请广大读者和同行提出宝贵意见，本人深表感

谢。

邱　峙
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第二集说明

本集是继第一集后，又精选了各具特色的16个实例。选用的主要设备仍然是 APA—60
高精度自动压力机。第三例 “动触头自动级进模”以及第七例 “小铆钉自动级进模”也可

以安装在普通压力机上进行冲压。在附录中还附有 “与自动级进模有关的冲裁、弯曲、拉

延、成形的设计资料及冷冲模类型的选用”供广大读者参考。
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第一例　高度调整框多工位自动级进模

一、说明

1.产品名称
高度调整框。

2.零件规格
零件材料有不锈钢、Q235两种，可共用一副模具。
3.成形工序
冲工艺切口、冲五孔、冲钢印、冲预弯、弯90°、封闭弯曲、切连接废料，将七道工序

设计在一副模具上完成。

4.动作介绍
原材料为宽×厚=128.5mm×（2.5±0.15）mm卷料，套在料架上，通过轧辊压平进入

送料轧辊，将送料步距调至30mm，并将料送入挡料销内，压力机第一个冲次除冲出钢印
M10、W3/8及两个 标记外，还冲出工艺切口及C2的4个倒角；第二个冲次冲出五孔；第
三个冲次除完成预弯工序外，还在材料上冲出两个 标记；第四个冲次两边弯90°；第
五个冲次进入封闭弯曲；第六个冲次切掉工艺连接废料。当压力机上行时，被分离的零件又

被后面送进的材料推入料筐，这样就形成了连续自动冲压。

5.效果评估
由于该零件工序多、成形复杂，假如采用单工序冲模，不但操作工人多、冲压设备多、

车间周转面积大、零件质量差 （有积累误差），而且单冲速度慢。因此该自动级进模比单工

序模的生产效率最少提高十倍以上。

6.特点
1）由于第一次弯曲要求达到90°，因此在弯曲前面加了一道预弯工序。
2）为了防止在封闭弯曲时互相碰撞，弯曲上模R有R3和R1之分，这样在弯曲过程中

形成时间差，避免了互相碰撞现象的发生。

3）在封闭弯曲中，由于凹模镶块细长，为了防止其弯曲变形或折断，在凹模镶块前下
方有一自动垫块，当压力机下行时，垫块通过斜楔作用将垫块插入凹模镶块前下方；当压力

机上行时，垫块由于弹簧抗力自动抽出，便于零件脱料。
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二、高度调整框多工位自动级进模总装图

13 弯曲上模 Cr12镶合金 4
12 预弯凸模 Cr12 2
11 圆凸模 φ12×60 标准件

10 长圆凸模 Cr12 2
9 固定板 45 1
8 T形凸模 Cr12 各一件

7 卸料螺钉 标准件

6 导柱 φ16×90 标准件

5 卸料板 Cr12 1
4 顶料销 T10 14
3 挡料销 Cr12 6
2 凹模 Cr12 1
1 底板 Q235 1
项号 名称 材料 数量

27 钢印 Cr12 一套共6件
26 导正销 Cr12 2
25 拉簧

24 托板座 45 1
23 托板 Cr12 1
22 限位螺钉 2
21 滑板

20 滚轮 Cr12 1
19 凹模镶块 Cr12 1
18 垫板 T10 1
17 模柄模板组合 Q235 1套
16 斜楔 Cr12 1
15 切断凸模 Cr12 1
14 与13同
项号 名称 材料 数量

高度调整框多工位自动级进模总装图
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