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前　 　 言

《中国制造 2025》 规划的实施， 为装备制造业提供了机遇和挑战。 为促进我国

制造业信息化的发展， 满足数字化时代工程技术人员的需要， 我们在机械工业出版

社出版的 《焊接手册　 材料的焊接》 的基础上， 开发出版了 《焊接数字化手册　 材

料的焊接》。
本数字化手册具有方便快捷的资料查询功能， 可按目录查询、 索引查询、 搜索

查询、 数据表查询等方式， 方便、 快速地查到所需要的数据， 缩短了查询数据所需

要的时间， 提高了工作效率。
本数字化手册为用户提供了数据表、 曲线、 网页和图像资源。 通过数据表资源，

用户能够完整地查看到数据的内容、 备注等详细信息， 并可进行精确查询， 将所需

要的数据以单行数据的形式导出； 通过曲线资源， 用户可以在计算机上模拟手工对

线取值； 利用优良的交互性， 用户可根据需要自行设计数据表、 公式和曲线资源。
在数据表资源中显示的物理量符号， 请用户参照 “系统显示符号对照表” 中的说明。

本数字化手册的使用说明基于 Windows7 系统编写。 数字化手册在不同系统下运

行时， 有些符号的显示不尽相同。 例如： 在 WindowsXP 系统下展开图标为 ， 折叠

图标为 ； 而在 Windows7 系统下展开图标为 ， 折叠图标为 。 又如： 在 Win-

dowsXP 系统下， “ ～ ” “≥” 等在数据表资源中显示为 “ ～ ” “≥”； 而在 Windows7
系统下显示为 “ ～ ” “≥”。 但是， 以上这些并不影响各数据资料的正常查询与

显示。
目前已出版的数字化手册有： 《中外金属材料牌号和化学成分对照数字化手册》

《金属材料规格及重量数字化手册》 《实用五金数字化手册》 《新编铸造技术数据数

字化手册》 《实用紧固件数字化手册》 《实用金属材料数字化手册》 《工程材料速查

数字化手册》 《机械工程金属材料手册 （软件版）》 《世界钢号数字化手册———不锈

钢耐热钢和特殊合金》 《世界钢号数字化手册———通用钢铁材料》 《世界钢号数字化

手册———铸钢和铸铁》 《世界钢号数字化手册———钢铁焊接材料》 《世界钢号数字化

手册———机械和工程结构用钢》 《焊接数字化手册　 焊接结构》 《焊接数字化手册　
焊接方法及设备》。



数字化手册的功能将进一步完善， 内容也将及时更新， 服务会长期进行。 对于

数字化手册中可能存在的错误， 敬请用户不吝赐教， 帮助我们使产品不断升级， 满

足用户需要。
本数字化手册是单机版， 如需购买网络版请与我们联系。
客服人员： 李先生； 办公电话： 010-88379769； QQ： 2822115232。

机电工程数字化手册编制组
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系统显示符号对照表

系统显示符号 标准符号 名称

Rm Rm 抗拉强度

ReL

ReH

ReL

ReH

下屈服强度

上屈服强度

Rp0. 2， Rp0. 5

τb

Rp0. 2， Rp0. 5

τb

规定塑性延伸强度

抗剪强度

A， A5. 65， A50mm，

A13mm， A11. 3

A， A5. 65， A50mm，

A13mm， A11. 3

断后伸长率、 伸长率

Z

KV， KV2， KU， KU2

aK， aKV， aKU

KIC

Z

KV， KV2， KU， KU2

aK， aKV， aKU

KIC

断面收缩率

冲击吸收能量

冲击韧度

断裂韧度

I， I 脉， I 基， IW， Im I， I脉， I基， IW， Im 电流

U U 电压

t， t0， t100， t8 / 5 t， t0， t100， t8 / 5 时间

CE

Pcm， K1

CE

Pcm， K1

碳当量

裂纹敏感性指数

T， Tm T， Tm 温度

f f 频率

Pτ Pτ 剪力



Pb Pb 拉力

v， vh

n

w

φ

E

Kb

Alt

Als

Ac1

v， vh
n

w

φ

E

Kb

Al t
Als
Ac1

速度

转速

质量分数

体积分数

焊接热输入

药皮重量系数

总铝

酸溶铝

钢加热时下临界点温度

l， L， a， c l， L， a， c 长度

θ θ 熔合比， 角度

h h 高度

R R 半径

B， b B， b 宽度

d， ϕ

L0

S0

d， ϕ

L0

S0

直径

原始标距

原始横断面面积
F， η

η′

K0 （u）

u

γf

F， η

η′

K0 （u）

u

γ f

系数

热效率

函数

变量

相对效应因子

SCT538， SCT454，

Al2O3sf， Al2O3sp，

SiCw， SiCp， TiCp，

TME10， h0， h1

SCT538， SCT454，

Al2O3sf， Al2O3sp，

SiCw， SiCp， TiCp，

TME10， h0， h1
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第 1 章　 系统安装与注册

《焊接数字化手册　 材料的焊接》 与许多 Windows 安装程序一样， 具有良好的用

户界面。 用户按照以下步骤可以轻松地安装本数字化手册。

1. 1　 运行环境及配置要求

安装本数字化手册之前， 需要检查计算机是否满足最低的安装要求。 为了能流

畅地运行此软件， 用户的计算机必须满足以下要求：
1） 主频 1GHz 及以上 CPU。
2） VGA 彩色显示器 （建议显示方式为 16 位以上真彩色， 分辨率 1024 × 768 像

素及以上）。
3） 250GB 及以上硬盘空间。
4） 1GB 及以上内存。
5） 16 倍速 CD-ROM 驱动器。
6） 软件要求： 简体中文 Windows XP / Vista / Windows7 及以上操作系统。
7） 其他： Microsoft. NET Framework 3. 5 SP1。

1. 2　 系统软件安装

1. 第一个数字化手册的安装

在软件安装之前以及安装过程中， 请关闭其他的 Windows 应用程序， 以保证数

字化手册的安装和运行速度。 初次安装时的步骤如下：
1） 在 CD-ROM 驱动器中放入本数字化手册的安装光盘。
2） 光盘自动运行， 显示初始界面， 如图 1-1 所示。 单击 “安装” 按钮即可进行

安装。



图 1-1　 初始界面

如果本光盘无法在用户的计算机上自动运行， 请打开本光盘的根目录， 运行

文件； 或单击 图标进入初始界面， 单击 “安装” 按钮即可进行安装。

3） 计算机提示是否接受安装 “. NET Framework 3. 5 SP1” 组件， 如图 1-2 所示。

图 1-2　 . NET 组件安装
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在用户阅读协议内容并表示同意后单击 “接受” 按钮， 进入 “正在复制所需文

件” “正在安装 . NET Framework 3. 5 SP1” 等提示和图 1-3 所示的安装进度条。

图 1-3　 安装进度条

如果用户的计算机操作系统已安装了 Microsoft. NET Framework 3. 5 SP1， 则直接

进入第 4 步。
4） 安装完成后进入图 1-4 所示的 “数字化手册浏览器单机版” 安装向导。 在用

户阅读警告内容并表示同意后， 单击 “下一步” 按钮。

图 1-4　 “数字化手册浏览器单机版” 安装向导

5） 进入图 1-5 所示的 “选择安装文件夹” 窗口。 系统推荐的安装目录是 “C：
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\ Program Files （ × 86） \ 机械工业出版社 \ 数字化手册浏览器单机版”， 如果同意

安装在此目录下， 单击 “下一步” 按钮。 如果希望安装在其他的目录中， 单击 “浏
览” 按钮， 在弹出的对话框中选择合适的文件夹。 根据具体情况， 选择浏览器是个

人使用 （单击 “只有我” 单选框） 还是任何人使用 （单击 “任何人” 单选框）， 然

后单击 “下一步” 按钮。

图 1-5　 “选择安装文件夹” 窗口

如果选择的是系统推荐的安装目录 C∶ \ ， 而用户的计算机显示安装失败， 则

可将 C 改为 D 或其他的分区， 再进行安装操作。
如果第一次安装失败， 在进行下一次安装时， 系统会弹出 “选择是否要修复或

删除数字化手册浏览器单机版” 窗口 （图 1-6）， 选择 “删除 数字化手册浏览器单机

版 （M）” 单选框， 单击 “完成” 按钮， 删除此前的安装程序。 然后， 再重新进行安

装操作。
6） 在图 1-7 所示的 “确认安装” 窗口中， 用户可单击 “上一步” 按钮， 返回上

一步重新调整安装文件夹， 或单击 “下一步” 按钮开始安装。
7） 在安装过程中， 安装向导显示如图 1-8 所示的安装过程。 在此期间， 用户可

随时单击 “取消” 按钮， 取消当前的安装。
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图 1-6　 “选择是否要修复或删除数字化手册浏览器单机版” 窗口

图 1-7　 “确认安装” 窗口
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图 1-8　 安装过程

8） 数字化手册浏览器单机版安装完成后， 开始安装数字化手册 （图 1-9）。 显

示数字化手册的安装路径， 并验证安装包， 将数字化手册解压到指定目录。

图 1-9　 安装数字化手册
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9） 当安装成功后， 安装向导显示图 1-10 的 “安装完成” 窗口， 提示用户系统

已正确安装完成。 单击 “关闭” 按钮， 完成安装。

图 1-10　 “安装完成” 窗口

2. 多个数字化手册的安装

与其他常见的数字化手册不同， 本数字化手册软件系统采用了 “数字化手册浏

览器 +数字化手册内容包” 模式， 即由一个称为 “数字化手册浏览器” （以下简称

浏览器， 请注意不要与 IE 浏览器混淆） 的应用软件， 来解释运行每个具体的数字化

手册内容包， 从而支持在同一台个人计算机上安装和运行多个不同的数字化手册。
在用户安装完第一个数字化手册后， 如果需要在同一台个人计算机上安装下一

个数字化手册， 其步骤为： 首先， 从安装光盘的根目录中复制扩展名为 . emp 的文

件， 保存在自己设定的文件夹中； 然后， 在已经打开的数字化手册浏览器的工具栏

上， 单击 “打开” 按钮， 打开 . emp 文件， 系统会自动完成数字化手册的解压、 安装

过程。

1. 3　 启动数字化手册

安装完毕后， 单击 Windows 的 “开始” → “所有程序” → “数字化手册运行平
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台” 程序组下的 “数字化手册浏览器 （单机版）”； 或者右键单击 “数字化手册浏览

器 （单机版）”， 选择 “发送到” → “桌面快捷方式”， 双击桌面快捷方式即可启动

本数字化手册。
当用户在第一次打开数字化手册时， 软件系统自动弹出如图 1-11 所示的 “数字

化手册注册” 对话框， 要求用户完成注册， 取得合法使用数字化手册的权利。 只有

在完成注册和取得授权后， 用户才能正常使用数字化手册。

图 1-11　 “数字化手册注册” 对话框

1. 4　 数字化手册注册

注册数字化手册的具体操作步骤如下：

1. 注册申请

用户可采用两种方式完成数字化手册的注册申请。
（1） 文件注册申请方式 （推荐）
1） 在系统自动弹出的 “数字化手册” 对话框的 “注册申请” 选项卡 （图 1-12）

中 （如果该对话框被关闭， 用户可单击工具栏上的 “属性” 按钮， 在弹出的 “属
性” 对话框中， 单击 “授权” 选项卡， 根据系统提示， 单击 “立即注册” 按钮， 重
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