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 《焊接手册》 是由中国机械工程学会焊接学会在全国范围内组织专

家编著的一部综合性专业工具书， 是学会为生产服务的具体体现。 对手册

内容的不断充实、 完善是学会的长期工作任务。 此次的修订本是在第 3 版

的基础上， 依然保持内容选材广泛的特点， 突出手册的实践性、 准确性、

可靠性； 采纳了近几年国内外焊接生产技术飞速发展的成果、 新颁布的国

内外标准。 全套手册共计 3 卷 （焊接方法及设备、 材料的焊接、 焊接结

构）， 本书为其中的第 1 卷。

本书共 6 篇 42 章， 主要内容包括： 电弧焊、 电阻焊、 高能束焊、 钎

焊、 其他焊接方法、 焊接过程自动化技术。 特点是焊接工艺与设备兼顾，

原理与工艺 （或设备） 密切联系。 可引导读者正确选择和使用焊接方法

及设备， 并提供解决焊接工艺问题的基本途径。

本手册的读者对象是以工业部门中从事焊接生产的工程技术人员为

主； 同时， 这部手册对于从事焊接的科研、 设计和教学人员也是一部解决

实际问题时必备的工具书。
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修订本出版说明

《焊接手册》 是由中国机械工程学会焊接学会组织国内两百余名焊接界专家学者编写的一

部综合性大型专业工具书。 全套手册共 3 卷 700 多万字。 该手册自 1992 年出版以来， 历经 3 次

修订再版， 凝聚了几代焊接人的集体智慧和丰硕成果， 成为焊接学会当之无愧的经典传承著

作。 长期以来， 她承载着传承、 指导和培育一代代中国焊接科技工作者的使命和责任， 并成为

焊接行业的权威出版物和重要工具书。

《焊接手册》 第 3 版于 2008 年 1 月出版， 至今已有 7 年多了， 这期间出现了一些新材料、

新技术、 新设备、 新标准， 广大读者也陆续提出了一些宝贵意见， 给予了热情的鼓励和帮助。

为了保持 《焊接手册》 的先进性和权威性， 满足读者的需求， 焊接学会和机械工业出版社商定

出版 《焊接手册》 第 3 版修订本， 以便及时反映焊接技术新成果， 并更正手册中的不当之处。

鉴于总体上焊接技术没有大的变化， 本次修订基本保持了第 3 版的章节结构。 在广大读者所提

宝贵意见的基础上， 焊接学会组织各章作者对手册内容， 包括文字、 技术、 数据、 符号、 单

位、 图、 表等进行了全面审读修订。 在修订过程中， 全面贯彻了现行的最新技术标准， 将手册

中相应的名词术语、 引用内容、 图表和数据按新标准进行了改写； 对陈旧、 淘汰的技术内容进

行删改， 增补了相关焊接新技术内容。

最后， 向对手册修订提出宝贵意见的广大读者表示衷心的感谢！



《焊接手册》 第 3 版序

继 1992 年初版、 2001 年 2 版之后， 很高兴 《焊接手册》 第 3 版以崭新的面貌与广大读者

见面了。

《焊接手册》 是新中国成立以来中国机械工程学会焊接学会组织编写的第一部综合性大型

骨干工具书。 书中涵盖了焊接理论基础、 焊接方法与设备、 焊接自动化、 各种材料的焊接、 焊

接结构的设计、 生产、 检验、 安全评定、 劳动安全与卫生等各个领域， 为广大焊接生产工程技

术人员以及从事焊接科研、 设计和教学人员提供了必要的参考， 为推动我国焊接事业的进步起

到了不可忽视的作用。

随着时代的发展、 知识的更新以及焊接技术的不断进步， 对 《焊接手册》 （第 2 版） 进行

查缺补漏， 完善焊接知识体系与内容， 是时代赋予学会的重要任务， 亦是广大焊接专家、 学者

刻不容缓的社会责任。 在这样的社会背景下， 在广大焊接同仁的大力支持下， 《焊接手册》 第

3 版问世了。

新版 《焊接手册》 沿袭前两版风格， 仍分 3 卷编写， 依次为： 焊接方法及设备、 材料的焊

接、 焊接结构； 在内容上继承了前版布局科学、 内容翔实、 数据可靠、 图文并茂、 生动活泼等

特点， 又增加了国内外近年来焊接理论基础、 焊接方法与设备、 材料、 结构等领域的最新发展

情况。 相信 《焊接手册》 第 3 版能够满足广大焊接工作者日常查询、 参考的需要， 成为广大焊

接工作者的良师益友。

来自清华大学、 哈尔滨工业大学、 山东大学、 兰州理工大学、 上海交通大学、 西安交通大

学、 天津大学、 北京工业大学、 装甲兵工程学院、 南京航空航天大学、 北京航空航天大学、 吉

林大学、 航空制造工程研究所、 铁道部科学研究院、 北京钢铁研究总院、 哈尔滨焊接研究所、

哈尔滨焊接技术培训中心、 中科院金属研究所、 中国工程物理研究院、 宝山钢铁股份有限公

司、 济南第二机床厂、 哈尔滨锅炉厂、 南车集团四方机车车辆股份有限公司、 黑龙江省齐齐哈

尔铁路车辆集团有限公司、 上海江南造船厂、 东方汽轮机厂、 东方电机股份有限公司、 大连船

用柴油机厂、 山推工程机械股份有限公司、 上海大众汽车有限公司、 上海航天设备制造总厂、

北车集团大同电力机车有限责任公司等国内高等院校、 科研院所及企、 事业单位的两百余位专

家、 学者参与了 《焊接手册》 第 3 版的编写与审校工作。 在此， 本人代表焊接学会向各位作者

的辛勤付出表示衷心的感谢！

本书的编纂得到了中国科学院潘际銮院士、 中国工程院关桥院士、 林尚扬院士、 徐滨士院

士、 哈尔滨工业大学吴林教授、 兰州理工大学陈剑虹教授、 清华大学陈丙森教授、 中国机械工

程学会宋天虎研究员的关怀与指导； 焊接学会第七届编辑出版委员会主任、 本手册第 1 卷主编

吴毅雄教授、 第 2 卷主编邹增大教授、 第 3 卷主编史耀武教授以及编委会的各位成员为本书的

编纂耗费了大量心血， 在此一并表示真诚的谢意！

机械工业出版社多年来一直支持学会焊接系列书籍的出版， 在此表示深深的感谢！

本手册涉及的内容广泛、 参与编撰的人员队伍庞大， 编写过程中难免出现差错， 希望广大

读者批评指正。

中国机械工程学会

焊接学会理事长
  



《焊接手册》 第 1 卷第 3 版前言

随着中国从制造大国走向制造强国的脚步， 先进的焊接方法及焊接设备也必将随之而涌现

积极的创新性变革。 从纳米尺度新材料连接技术到宏大钢结构建造焊接技术， 无不亟盼着革新

的焊接方法及设备、 焊接过程控制、 焊接质量保证技术为之建功。 为顺应中国制造业的发展，

延续焊接知识， 在中国机械工程学会焊接学会和中国机械工业出版社的组织与大力支持下，

《焊接手册》 第 1 卷第 3 版问世了， 希望能给予广大焊接工作者带来有益的帮助。

本版基本保持前版的编写框架， 增加或修改了某些章节内容， 其修订的原则是尽可能反映

自第 2 版出版以来出现的焊接新方法、 新设备、 新工艺和新技术， 尽可能体现理论与实践相

结合。

第 1 卷第 3 版分为 6 篇， 共 42 章， 较之前版增加了一章， 还对前版章节内容作了一定量的

增删。 在本版本卷编写中， 得到了广大焊接工作者的热心帮助与支持， 特别是参与具体编写和

审稿的焊接工作者克服繁重的工作压力， 挤出宝贵的时间， 为中国焊接事业做出了贡献。 本卷

本版副主编殷树言教授、 刘金合教授、 陈善本教授、 都东教授、 高洪明教授对修订工作的组

织、 编写、 审校等做出了很大贡献， 在编写过程中上海交通大学蔡艳老师、 机械工业出版社相

关人员也为之做出了极大的努力， 在此一并致以衷心感谢！

第 1 版、 第 2 版编审人员为本卷打下了良好的编写基础， 同时他们对中国焊接事业做出了

贡献， 在此本卷全体编审人员向他们表示崇高敬意和诚挚谢意！ 我们特此向本卷第 1 版主编潘

际銮院士、 副主编郭世康教授、 王其隆教授及何方殿教授， 本卷第 2 版主编吴林教授、 副主编

殷树言教授、 刘金合教授及陈善本教授致以深深的谢忱！

鉴于我们的知识局限性和水平， 本卷本版一定存在不足之处， 敬请广大读者提出批评建

议， 以期在下一版修订中得到改进。

主 编  
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