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译 丛 序 言

一、制造技术长盛永恒

先进制造技术是20世纪80年代提出的，它由机械制造技术发展而来，
通常可以认为它是将机械、电子、信息、材料、能源和管理等方面的技术，

进行交叉、融合和集成，综合应用于产品全生命周期的制造全过程，包括市

场需求、产品设计、工艺设计、加工装配、检测、销售、使用、维修、报废

处理、回收利用等，以实现优质、敏捷、高效、低耗、清洁生产，快速响应

市场的需求。因此，当前的先进制造技术是以产品为中心，以光机电一体化

的机械制造技术为主体，以广义制造为手段，具有先进性和时代感。

制造技术是一个永恒的主题，与社会发展密切相关，是设想、概念、科

学技术物化的基础和手段，是所有工业的支柱，是国家经济与国防实力的体

现，是国家工业化的关键。现代制造技术是当前世界各国研究和发展的主题，

特别是在市场经济高度发展的今天，它更占有十分重要的地位。

信息技术的发展并引入到制造技术，使制造技术产生了革命性的变化，

出现了制造系统和制造科学。制造系统由物质流、能量流和信息流组成，物

质流是本质，能量流是动力，信息流是控制；制造技术与系统论、方法论、

信息论、控制论和协同论相结合就形成了新的制造学科。

制造技术的覆盖面极广，涉及机械、电子、计算机、冶金、建筑、水利、

电子、运载、农业以及化学、物理学、材料学、管理科学等领域。各个行业

都需要制造业的支持，制造技术既有普遍性、基础性的一面，又有特殊性、

专业性的一面，制造技术既具有共性，又有个性。

我国的制造业涉及以下三方面的领域：

● 机械、电子制造业，包括机床、专用设备、交通运输工具、机械设备、

电子通信设备、仪器等；

● 资源加工工业，包括石油化工、化学纤维、橡胶、塑料等；

● 轻纺工业，包括服装、纺织、皮革、印刷等。

目前世界先进制造技术沿着全球化、绿色化、高技术化、信息化、个性

化和服务化、集群化六个方向发展，在加工技术上主要有超精密加工技术、

纳米加工技术、数控加工技术、极限加工技术、绿色加工技术等，在制造模

式上主要有自动化、集成化、柔性化、敏捷化、虚拟化、网络化、智能化、
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协作化和绿色化等。

二、图书交流源远流长

近年来，国际的交流与合作对制造业领域的发展、技术进步及重大关键

技术的突破起到了积极的促进作用，制造业科技人员需要及时了解国外相关

技术领域的最新发展状况、成果取得情况及先进技术应用情况等。

必须看到，我国制造业与工业发达国家相比，仍存在较大差距。因此必

须加强原始创新，在实践中继承和创新，学习国外的先进制造技术和经验、

引进消化吸收创新，提高自主创新能力，形成自己的创新体系。

国家、地区间的学术、技术交流已有很长的历史，可以追溯到唐朝甚至

更远一些，唐玄奘去印度取经可以说是一次典型的图书交流佳话。图书资料

是一种传统、永恒、有效的学术、技术交流方式，早在20世纪初期，我国清
代学者严复就翻译了英国学者赫胥黎所著的 《天演论》，其后学者周建人翻

译了英国学者达尔文所著的 《物种起源》，对我国自然科学的发展起到了很

大的推动作用。

图书是一种信息载体，图书是一个海洋，虽然现在已有网络、光盘、计

算机等信息传输和储存手段，但图书更具有广泛性、适应性、系统性、持久

性和经济性，看书总比在计算机上看资料要方便习惯，不同层次的要求可以

参考不同层次的图书，不同职业的人员可以参考不同类型的技术图书，同时

它具有比较长期的参考价值和收藏价值。当然，技术图书的交流具有时间上

的滞后性，不够及时，翻译的质量也是个关键问题，需要及时、快速、高质

量的出版工作支持。

机械工业出版社希望能够在先进制造技术的引进、消化、吸收、创新方

面为广大读者做出贡献，为我国的制造业科技人员引进、纳新国外先进制造

技术的出版资源，翻译出版国际上优秀的制造业先进技术著作，从而能够提

升我国制造业的自主创新能力，引导和推进科研与实践水平的不断进步。

三、选译严谨质高面广

1）精品重点高质。本套丛书作为我社的精品重点书，在内容、编辑、
装帧设计等方面追求高质量，力求为读者奉献一套高品质的丛书。

2）专家选择把关 本套丛书的选书、翻译工作均由国内相关专业的专
家、教授、工程技术人员承担，充分保证了内容的先进性、适用性和翻译质

量。

3）引纳地区广泛 主要从制造业比较发达的国家引进一系列先进制造
技术图书，组成一套 “国际制造业先进技术译丛”。当然其他国家的优秀制

造科技图书也在选择之内。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



译 丛 序 言 Ⅶ 

4）内容先进丰富 在内容上应具有先进性、经典性、广泛性，应能代
表相关专业的技术前沿，对生产实践有较强的指导、借鉴作用。本套丛书尽

量涵盖制造业各行业，例如机械、材料、能源等，既包括对传统技术的改进，

又包括新的设计方法、制造工艺等技术。

5）读者层次面广 面对的读者对象主要是制造业企业、科研院所的专
家、研究人员和工程技术人员，高等院校的教师和学生，可以按照不同层次

和水平要求各取所需。

四、衷心感谢不吝指教

首先要感谢许多积极热心支持出版 “国际制造业先进技术译丛”的专家

学者，积极推荐国外相关优秀图书，仔细评审外文原版书，推荐评审和翻译

的知名专家，特别要感谢承担翻译工作的译者，对各位专家学者所付出的辛

勤劳动表示深切敬意，同时要感谢国外各家出版社版权工作人员的热心支

持。

本套丛书希望能对广大读者的工作提供切实的帮助，欢迎广大读者不吝

指教，提出宝贵意见和建议。

机械工业出版社



译 者 序

本书作者是美国焊接界颇有影响的学者和工程技术人员。他们对不锈钢

的焊接，特别是不锈钢焊接材料的开发进行了大量深入的研究工作，对不锈

钢焊接冶金及焊接性有深刻的理解和独到的见解，曾经做出过标志性的研究

开发成果而又有丰富的工程实际经验。在此基础上写出本书，其特点是：

1）内容覆盖了全部不锈钢焊接冶金的领域，阐述了几乎所有重要的理
论问题，从广度上很好地满足了读者的需要。

2）提供了历来和最新的研究成果，深入分析了性能和结构演变中各种
现象的内在机理，从深度上可以满足读者的需要。

3）书中有丰富的解决工程问题及材料开发的经验，并通过研究实例提
供了解决实际问题的方法和思路。

总之，这是一本内容全面、理论深入，又有指导实践意义的好书，适用

于广大的焊接研究工作者，工程技术人员和高校的教师、研究生、本科生。



前  言

我们写这本书的动机是想为工程师、科学家和大学生提供一份参考文

献，这份文献描述不锈钢焊接冶金学和焊接性方面最新的进展。在本书之前

已经出版了很多有关这些命题的优秀课本和参考书，其中有美国焊接学会，

美国机械工程学会 （国际）出版的手册，R.J.Castro和 J.J.deCodenet合著
的 《不锈钢和耐热钢的焊接冶金学》 [剑桥：剑桥大学出版社 （1968）]和
E.Folkhard著的 《不锈钢焊接冶金学》 [柏林：Springer-Varlag出版社
（1984；英译本1988；中译本，2004）]。所有上述著作都是当时的优秀参考
资料，而且保持至今。然而即使从1984年Folkhard的书出版以来，不锈钢的
制造工艺和技术已有很大的变化，特别是当前双相不锈钢和 “超级”奥氏

体，马氏体和双相不锈钢已成为发展的主流，并被广泛应用于要求焊接的工

程结构，对于标准的不锈钢也进行了很多进一步的研究，据此本书作者认为

需要对知识进行更新。而两位著者曾经分别、独立地对不锈钢的焊接冶金和

焊接性专题进行过教学和举行过讲座，这本书就是在组合了这些教学资料的

基础上出版的。

这本书从介绍不锈钢开发历史的章节开始，这些章节涉及相图和相组分

图的开发和演变。其后的各章详细地阐述了马氏体钢，铁素体钢、奥氏体钢，

双相钢和析出硬化钢等五种组织的不锈钢合金系的焊接冶金学和焊接性问

题。每一章都有一节来简单地叙述每一种合金系的一般物理冶金和力学冶金

问题，然后讨论焊接性问题。有些章还进行了 “实例研究”，这就让读者看

到如何把书中叙述的概念用于解决现实的焊接问题。最后本书专门安排了一

章 “不锈钢的异种金属焊接”。
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