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前  言

机械制造工业是制造业重要的组成部分之一，它担负着向国民经济的各行各
业提供机械装备的任务。我国现代化建设的发展速度在很大程度上取决于机械制
造工业的发展水平，从这个意义上说，机械制造工业的发展水平是关系全局的。
随着现代制造业的高速发展，机械产品正朝着精密化方向发展。但在实际生

产中，绝大多数的机械零件仍需通过切削加工的方式达到规定的几何精度，特别
是车削加工在金属切削加工领域所占比例较大，从事车削加工的从业人员较多。
为满足广大车工学习的需要，提高其理论知识和技能操作水平，我们编写了本书。
本书以最新的《国家职业技能标准 车工》五级（初级）、四级（中级）为依

据，详细介绍了车工所必须掌握的基本知识和操作技能。本书主要内容包括：车
削的工作内容及安全操作规范，卧式车床常用部件及附件，车刀及刃磨，车工常
用量具及使用，轴类工件的车削，套类工件的车削，圆锥类工件的加工，螺纹车
削加工，特形面的车削，偏心工件的加工，以及其他加工方法。本书内容由浅入
深，图文并茂，完全以图解方式展示了车削加工全过程，并将相关的操作技巧和
丰富的实践经验贯穿其中。本书配有 27个二维码，扫码可观看操作视频。本书可
供广大车工自学时使用，也可供本科学校、职业院校和技工学校机械专业师生在
实习实训时参考。
本书由贾恒旦任主编，吴亚东任副主编，孟玉霞、贾司晨、谢亮、汤玉兰参

加编写。
由于时间仓促及编写水平有限，书中不足之处在所难免，希望广大读者批评指正。

编者
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第一章 车削的工作内容及安全操作规范

一、车床

在机械加工行业中 ， 车床常被称作所有设备的工作“母机”。车床以车削旋转类工
件为主，常用于车削轴、盘、套和其他具有回转表面的工件。

车床外观图

二、车削加工的主要工件及加工方法

车削加工是机械加工中最常见、最通用、最基本、最典型的一种加工方法。车削
加工的工件占机械加工工件总量的 35%～40%。车床通过安装在车床上的刀具与工件
做相对运动，来完成回转表面工件的车削加工。

车削加工的主要工件
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 车削加工的主要方法

1）车削端面

使用 45º 外圆车刀，车削工件的端面。

2）车削外圆

使用 90º 外圆车刀，车削工件的外圆。

3）车直沟槽

使用切断车刀，在工件上车直沟槽。

4）车角度沟槽

使用角度车刀，在工件上车角度沟槽。

5）车 45º沟槽

 使用切断车刀，在工件端面上车 45º 工艺
退刀沟槽。

6）车 R沟槽

 使用  R 车刀，在工件端面上车  45º R工
艺退刀沟槽。
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7）钻削中心孔

使用中心钻，在工件的端面上钻削中心孔。

8）钻孔

使用麻花钻头，在工件端面处进行钻孔。

9）车（镗）孔

使 用  4 5°瞳孔 在 工 件 内 孔 里 车
（镗）内孔。

10）铰孔

使用铰刀，在工件的通孔里进行铰孔。

11）攻螺纹

使用丝锥，在工件的内孔里攻内螺纹。

12）套螺纹
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使用圆板牙，在工件外圆表面套螺纹。

13）车螺纹

 使用普通螺纹车刀，在车床上车削普
通外螺纹。

14）切断

使用切断刀，切断工件。

15）车削锥体

 使用 90º 外圆车刀，在工件外圆上车
削外圆锥度。

16）车削圆球

 使用 R 外圆车刀，在工件外圆上双手
操作车削圆球。

17）滚花

使用滚花刀，在工件外圆表面进行滚花。

需要全本请访问 www.ertongbook.com
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第一章 车削的工作内容及安全操作规范

三、车工安全操作规程

1）着装规范

① 要选用合格的工作服，着装一定要规
范，衣扣要扣整齐，袖口要扣好。

 ② 女员工有长头发者，一定要将长头发
盘好、扎紧。

③ 帽子佩戴要正确，后面的长头发和前
额及两鬓角的头发都要压在帽檐里边。

2）佩戴工作帽的错误方式

① 女员工鬓角边的头发漏出太长，有被
旋转工件卷入的危险。

② 女员工后面的长头发没有戴进帽檐里，
也是一种错误的方式。

3）不正确的着装

① 女员工禁止穿裙子和高跟鞋上岗。
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③ 在操作车床时，不能抽烟或嚼口香糖。

5）违规操作

① 口吹切屑。

② 工作服的袖口没有扣好，遇到工件旋
转时，工作服的袖口就会有被旋转的工
件卷入的危险，很容易发生事故。

② 员工严禁穿凉鞋上岗操作。

③ 严禁反穿工作服。

4）行为安全

① 脚踏操纵杆 ， 严重违反安全操作规程。

② 操作时，不能戴耳机或看手机。
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7）关注周边的安全

 ① 注意手不能靠近齿轮、带轮等，以防
发生安全事故；需要打开交换齿轮箱时，
必须在切断电源后，才能进行操作。

② 要特别注意扣好工作服下摆的扣子，
别让身体和工作服靠近旋转中的光杠或
丝杠，防止工作服被旋转的机件卷入，
而造成人身事故。

8）车刀必须夹牢固

刀具要安装牢靠，以免飞出伤人；安装
车刀时，必须停机，并关闭电源。

③ 严禁戴手套，操作车床。

6）正确的操作姿势

 ① 操作车床时，操作者的身体、眼睛不
能离旋转的工件太近，这样极容易被飞
出的切屑伤到身体或眼睛。

② 高速切削或车削铸铁件、断续切削时，
一定要戴防护眼镜，防止细小的切屑飞
出而伤到操作者的眼睛。
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10）装夹细长工件

 ① 工件的毛坯、棒料从车床主轴孔尾端
伸出原则上不允许大于 200mm，防止在
离心力的作用下，将工件甩弯而伤到其
他人。

② 当工件长度已经超出车床主轴孔尾端
时，必须加装托架或围栏；必要时，再加
装料架挡板或做出明显的警示标志。

11）关闭电源

① 在装夹刀具或装卸工件时，必须关闭
车床 的 电 源， 才 能 进 行 操 作， 防 止 意
外发生。

9）装夹安全

① 卡盘安装完毕前，在主轴轴颈上 ， 必须
安装上卡盘的保险装置，防止车床主轴在
紧急反车时，卡盘掉下而造成事故。

 ② 装夹工件时，一定要装紧、夹牢；必要
时，可采用加力杆进行辅助装夹。防止工
件在强力切削时，工件松动，飞出伤人。

③ 在卡盘上装卸工件后，一定要及时将
卡盘扳手从卡盘上取下来，防止主轴突然
起动时，将卡盘扳手甩出，而造成事故。
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③ 禁止用手触摸旋转的卡盘。

13）清除切屑安全

① 严禁直接用手去清除切屑。

 ② 必须使用专用的切屑钩，去清除车床
上的切屑。

 ② 在主轴变速或测量工件时，必须关闭
电源；防止主轴意外旋转，打坏主轴箱
中的齿轮，损坏量具和造成人身事故。

③ 临时离开车床期间，必须先停机，并
关闭车床电源；严禁委托他人看管。

12）杜绝违规操作

 ① 严禁用手去触摸旋转中的工件表面；
绝不允许因好奇心而直接用手去感受旋
转工件的表面粗糙度。

 ② 严禁用棉纱擦拭旋转的工件，防止因
棉纱而将手和工件缠到一起，造成安全
事故。
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② 严禁用手直接缠绕纱布进行抛光。
③ 在抛光内孔时，极易将手指带进孔内，
造成安全事故。

④ 正确的方法是：在车床上抛光工件内
孔时，必须使用合格的木棒，缠住纱布
后，再进行操作。

16）电气安全

① 车床发生故障时，要及时停机、报告，
并请机修钳工、维修电工进行检查、修
理，直到故障排除后，才能使用。
② 严禁非专业人员擅自拆卸车床上的零部件。

14）加工螺纹的安全操作规范

 ① 车削螺纹时，严禁用手触摸旋转的螺
纹表面，防止螺纹表面的毛刺伤及手指。

② 严禁用手握纱布抛光旋转的内、外螺
纹表面。

15）修锉、抛光的安全操作规范

 ① 用锉刀在卧式车床上修锉工件时，严
禁左手在前的操作方式，这是因为操作
者的身体离旋转的卡盘太近，极易造成
安全事故。
提示：正确方法是右手在前，手握锉刀
前端，左手在后，握住锉刀刀柄，身体
远离卡盘。

需要全本请访问 www.ertongbook.com


