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前　 　 言

传统五金行业主要集中在机械五金、 建筑五金、 装饰五金、 日用五金这几大板块。 五金制

品多为日常生活和工业生产中使用的辅助性、 配件性制成品， 早期一般用金、 银、 铜、 铁、 锡

等金属材料制作， 因而得名。 现在除采用各种金属材料， 五金制品还广泛采用多种工程塑料、
玻璃纤维等非金属材料。 金属材料的五金制品一般经锻压成形、 机械加工、 表面处理等工序制

成， 表面处理的目的是防蚀和美观。 非金属材料的五金制品多采用模具成形或压力成形， 具有

轻巧便利的特点。
本手册包括常用金属材料、 通用零配件、 通用器材及附件、 五金工具 4 篇共 29 章内容，

涵盖金属材料、 五金、 器材、 附件、 工具诸多领域。 本手册具有以下特色：
1. 内容全面。 全书系统地介绍了各类五金制品的品种、 规格、 性能及用途， 可供从事生

产、 技术、 管理、 销售、 采购等人员和广大五金产品用户使用， 有很强的实用性。
2. 资料新。 本手册除采用最新国家标准和行业标准， 还编入了电器五金件、 建筑装修装

饰等方面的章节。
3. 查阅便捷。 本手册采用大量的表格， 辅以机械图或实物图， 结构合理、 直观明了。 书

中设置了详细的目录， 读者可方便快捷地查询到所需要的内容。
4. 重点突出。 书中剔除了金属材料、 通用零配件、 五金工具、 建筑五金中不常用的标准

和资料， 既做到内容详尽， 又克服冗余。
由于篇幅有限， 书中涉及标准的内容难以做到完整性， 如果有需要的读者， 可以直接查询

对应标准。
本书编写历时较长， 几经修改， 各位编写人员和出版社编辑都付出了艰辛的劳动， 在此表

示衷心的感谢！

编　 者
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第 1 篇　 常用金属材料

第 1 章　 钢　 型　 材

1. 1　 型钢

1. 1. 1　 热轧圆钢和方钢的尺寸及理论重量 （GB / T 702—2008）

圆钢公称直径 d 或

方钢公称边长 a / mm

理论重量 / （kg / m）

圆钢 方钢

圆钢公称直径 d 或

方钢公称边长 a / mm

理论重量 / （kg / m）

圆钢 方钢

5. 5 0. 186 0. 237
6 0. 222 0. 283

6. 5 0. 260 0. 332
7 0. 302 0. 385
8 0. 395 0. 502
9 0. 499 0. 636
10 0. 617 0. 786
11 0. 746 0. 950
12 0. 888 1. 13
13 1. 04 1. 33
14 1. 21 1. 54
15 1. 39 1. 77
16 1. 58 2. 01
17 1. 78 2. 27
18 2. 00 2. 54
19 2. 23 2. 83
20 2. 47 3. 14
21 2. 72 3. 46
22 2. 98 3. 80
23 3. 26 4. 15
24 3. 55 4. 52
25 3. 85 4. 91
26 4. 17 5. 31
27 4. 49 5. 72
28 4. 83 6. 15
29 5. 18 6. 60
30 5. 55 7. 06
31 5. 92 7. 54
32 6. 31 8. 04
33 6. 71 8. 55

34 7. 13 9. 07
35 7. 55 9. 62
36 7. 99 10. 2
38 8. 90 11. 3
40 9. 86 12. 6
42 10. 9 13. 8
45 12. 5 15. 9
48 14. 2 18. 1
50 15. 4 19. 6
53 17. 3 22. 0
55 18. 6 23. 7
56 19. 3 24. 6
58 20. 7 26. 4
60 22. 2 28. 3
63 24. 5 31. 2
65 26. 0 33. 2
68 28. 5 36. 3
70 30. 2 38. 5
75 34. 7 44. 2
80 39. 5 50. 2
85 44. 5 56. 7
90 49. 9 63. 6
95 55. 6 70. 8
100 61. 7 78. 5
105 68. 0 86. 5
110 74. 6 95. 0
115 81. 5 104
120 88. 8 113
125 96. 3 123
130 104 133
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