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前　　言
时代在前进，生产在发展。随着产品的更新换代，国家标准的不断更新，国际交

流的日益增多，为了适应生产、科研与教学的需要，满足广大工程技术人员的急需，

我们编写了 《机械设计通用手册》 （GENERALPURPOSEHANDBOOKOFMACHINE
DESIGN）。

当前，国民经济各部门迫切需要质量好、效率高、消耗低、价格便宜的先进机电

产品。而产品的设计是决定产品性能、质量、水平和经济效益的重要环节，产品是否

具有竞争能力，很大程度上取决于产品的设计。

近年来，随着科学技术的发展，尤其是计算机技术的迅猛发展，使设计领域发生

了较大的变革，出现了崭新的局面。新原理、新方法、新技术与新结构的不断涌现，

大大提高了设计水平和设计速度。

为了满足各工矿企业和设计单位的迫切需要，我们编写了此手册，使其起到备查

和启迪作用。手册中编入了与设计相关的最新国家标准、设计资料和设计规范，列入

各国的螺纹对照、花键对照、材料对照等。在编写时力求突出实用性、先进性、科学

性。单独成册、便于携带。常用的内容列在前面，使用频率低的置于后面，真正达到

实用、便查。

本手册由张展任主编，李运秋、戴宏长、李学祥、王新革任副主编。参加者还有

上海交通大学高雪官、张国瑞教授；上海大学邓召义、颜思健教授；上海理工大学崔

建昆、麦云飞、曾忠教授；同济大学归正副教授等。还有张弘松、张晓维、陆玲、张

成伟、庄勇、刘国锦、姚伟民、龚建民、葛宁晔、王遐其、张建国、田洪、陈贻平、

陈智辉、孟繁惠、李秋武、王帮友、熊国庆、柳志丰、贾继华、吴明建、叶阜、江兆

华、盛仕东、汤进民、刘文超、汪洪亮、陈炜、屠虎、贺永富、许国华、陆惠忠、李

立忠、杨霖、白志仁高工等。

本手册主编40多年来，在第一线从事产品设计、制造及产品研制与开发，本手册
是长期实践经验的总结。

本手册在编写时，引用了国内出版的有关手册、图册中的数据、资料和插图，谨

向有关作者表示衷心的感谢。书中若有不妥之处，恳请广大读者批评指正。

张　展
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第1篇　通用零部件

第1章　紧固件与联接件

1.1　各国常用螺纹
螺纹按螺距大小有粗牙和细牙之分；按螺线

方向有左旋和右旋之分；按螺旋线数有单线、双

线和多线之分；按用途有联接螺纹、传动螺纹和

承载螺纹之分；按牙型有三角形螺纹、梯形螺

纹、矩形螺纹和锯齿形螺纹之分。

1.1.1　螺纹术语及其定义

螺纹术语及其定义 （GB/T14791—1993）
见表1-1。

表1-1　螺纹术语及其定义

序号 术　　语 定　　义

1
　沿着圆柱或圆锥表面运动的点的轨迹，该点
的轴向位移和相应的角位移成定比

2

　螺纹

　在圆柱或圆锥表面上，沿着螺旋线所形成的
具有规定牙型的连续凸起

　注：凸起是指螺纹两侧面间的实体部分，又称
牙

3 　圆柱螺纹（见序号2图） 　在圆柱表面上所形成的螺纹

4

　圆锥螺纹

　在圆锥表面上所形成的螺纹



（续）

序号 术　　语 定　　义

5 　外螺纹（见序号2和4的图a） 　在圆柱或圆锥外表面上所形成的螺纹

6 　内螺纹（见序号2和4的图b） 　在圆柱或圆锥内表面上所形成的螺纹

7 　螺纹副 　内、外螺纹相互旋合形成的联接

8

　单线螺纹

　沿一条螺旋线所形成的螺纹

9

　多线螺纹
　沿两条或两条以上的螺旋线所形成的螺纹，
该螺旋线在轴向等距分布

10

　右旋螺纹

　顺时针旋转时旋入的螺纹

11

　左旋螺纹

　逆时针旋转时旋入的螺纹

12 　完整螺纹（见序号59图） 　牙顶和牙底均具有完整形状的螺纹

13 　不完整螺纹（见序号59图） 　牙底完整而牙顶不完整的螺纹

14 　螺尾（见序号59图） 　向光滑表面过渡的牙底不完整的螺纹

15 　有效螺纹（见序号59图）
　由完整螺纹和不完整螺纹组成的螺纹，不包
括螺尾

16

　螺纹牙型

　在通过螺纹轴线的剖面上，螺纹的轮廓形状

17

　原始三角形

　形成螺纹牙型的三角形，其底边平行于中径
圆柱或圆锥的母线

18 　原始三角形高度（见序号17图）
　由原始三角形顶点沿垂直于螺纹轴线方向至
其底边的距离

2　第1篇　通用零部件



（续）

序号 术　　语 定　　义

19

　基本牙型

　削去原始三角形的顶部和底部所形成的内、
外螺纹共有的理论牙型。它是确定螺纹设计牙

型的基础

20 　削平高度（见序号19图）
　从螺纹牙型的顶部或底部到它所在原始三角
形的顶点之间，在垂直于螺纹轴线方向上的距

离

21

　设计牙型

　设计给定的牙型，该牙型相对于基本牙型规
定出功能所需的各种间隙和圆弧半径。它是

内、外螺纹基本偏差的起点

22 　最大实体牙型
　由设计牙型和各直径的基本偏差和公差所决
定的最大实体状态下的螺纹牙型

23 　最小实体牙型
　由设计牙型和各直径的基本偏差及公差所决
定的最小实体状态下的螺纹牙型

24

　牙顶

　在螺纹凸起的顶部，连接相邻两个牙侧的螺
纹表面

25 　牙底（见序号24图）
　在螺纹沟槽的底部，连接相邻两个牙侧的螺
纹表面

26 　牙侧（见序号24图）
　在通过螺纹轴线的剖面上，牙顶和牙底之间
的那部分螺旋表面
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（续）

序号 术　　语 定　　义

27

　承载牙侧

　螺纹副中承受轴向载荷的牙侧

28 　非承载牙侧（见序号27图） 　与承载牙侧相对的牙侧

29 　引导牙侧（见序号27图） 　螺纹前进时面对前进方向的牙侧

30 　跟随牙侧（见序号27图） 　与引导牙侧相对的牙侧

31

　牙顶高

　在螺纹牙型上，由牙顶沿垂直于螺纹轴线方
向到中径线的距离

32 　牙底高（见序号31图）
　在螺纹牙型上，由牙底沿垂直于螺纹轴线方
向到中径线的距离

33 　牙型高度（见序号31图）
　在螺纹牙型上，牙顶到牙底在垂直于螺纹轴
线方向上的距离

34

　牙型角

　在螺纹牙型上，两相邻牙侧间的夹角

35 　牙型半角（见序号34图） 　牙型角的一半

36

　牙侧角

　在螺纹牙型上，牙侧与螺纹轴线的垂线间的
夹角（图中：α1、α2—牙侧角；α—牙型角）
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