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  本手册收入了机械设计工作中最常用的资料和标准， 内容主要包括常

用资料、 数据、 一般标准、 机械基础标准， 以及机械工程常用材料， 螺纹

连接、 键连接， 焊、 粘、 铆连接， 过盈连接， 轴、 滑动轴承、 滚动轴承、

润滑和密封、 联轴器、 离合器、 弹簧、 链传动、 带传动、 齿轮传动、 蜗杆

传动、 螺旋传动、 减速器、 电动机等。 第 2 版对于以上内容进行了修订，

充实、 更新了标准； 根据需要和读者的要求， 新增了 “起重机零部件”

和 “机架” 两章。 此外， 第 2 版充分利用光盘存储， 编入了大量的资料，

使本手册 （纸制本） 的内容扩充了一倍以上， 而将基本内容编入纸制本，

查用和携带方便。

本书可供机械设计技术人员和在机械类各专业从事毕业设计和专业设

计的广大师生使用。
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序
机械工业出版社希望我为吴宗泽教授编著的 《机械零件设计手册》 写一篇序

言， 作为他在清华大学从事机械设计教学工作五十年的纪念。 我答应了他们的

要求。

吴宗泽是我尊敬的学长， 我们在一个单位工作接近五十年了。 他于 1952 年毕

业于清华大学机械工程系。 从 1952 到 1954 年在清华作研究生期间就在郑林庆教授

指导下参加了机械设计教学工作， 从此以后一直勤勤恳恳地工作在教学第一线。 吴

宗泽教授一贯工作认真、 努力钻研教学内容与教学方法， 重视在教学中吸收本学科

的最新科技发展。 同时， 能够把亲身参加生产、 科研的点滴收获贯彻到教学中去。

讲课能够抓住重点， 对于一些重点难点由浅入深， 使学生容易接受， 又留给学生思

考的余地， 他的教学经验成为青年教师的示范， 多次受到清华大学的表扬。

吴宗泽教授几十年如一日， 长期安心于平凡的教学工作， 在 1994 年退休以后，

直到今年还多次登台讲课， 实现了蒋南翔校长提出的 “为祖国健康地工作五十年”

的要求。

吴宗泽教授长期致力于机械设计课程的教材建设， 出版有关书籍 20 余部， 共

约两千多万字。 他对清华大学甚至全国高校机械设计课程教学的发展作出了重大贡

献。 这本手册凝聚了他数十年从事教学、 生产、 科研的经验编写的。 精选内容， 更

新标准， 编辑合理， 内容丰富， 配有光盘， 使用方便。 对于机械类专业的本科生和

从事机械设计和制造的工程技术人员， 是一部很好的工具书。

清华大学精密仪器与机械学系 教授

中 国 科 学 院 院士
 



第2版前言
本手册第 1 版出版发行以后， 受到广大读者的欢迎， 重印 S 次， 总印数达 22000 册， 用户

很广泛。 我们根据使用者的意见和建议， 调查了本行业有关技术的发展， 决定进行修订。 这次

修订的主要特点如下：

1.更新了标准。 200S 年至今公布了大量的新的国家标准。 每一章都有新国家标准。 圆柱

螺旋弹簧标准更新量在 90%左右。 机械制图、 表面粗糙度、 材料等也有很多新的国家标准。 这

次再版， 编入了最新的国家标准。

2.为了扩大手册的使用面， 增加了起重机零部件、 机架两章。 近年来工程机械、 起重机械

使用很多， 电梯迅速增加， 钢丝绳接近更新， 大型机械发展很快， 机架是大型机械的重要零

件， 其材料、 形状和尺寸不但影响大型机械的造型， 而且影响它的强度、 刚度、 自振频率等许

多方面， 设计需要参考资料。 因此增加了有关大型机械零件设计的内容。

3.我们调查、 分析、 统计了许多机械设计手册， 在一般机械设计师的日常工作中， 经常使

用的内容， 在 1000 页 （200 万字） 左右。 而有时使用内容约为 1500 页左右。 为了查用和携带

方便， 本手册基本内容约 950 页 （约 150 万字）， 定为一册， 使用携带方便。 另有一个光盘，

收入有时使用的扩大范围内容， 约为 1360 页 （约 210 万字）， 而光盘的体积很小， 可以在目录

中查阅前面有符号 “G” 的目录， 如第一章光盘目录中 “G1.2.1 常用截面的力学特性 ...3”，

需要参考这部分资料的读者， 就可以在光盘的第 3 页查得。 手册和光盘， 这两方面的内容综合

起来， 可以基本满足一般机械设计的要求。 这样就兼顾了查阅和携带方便， 减轻读者负担， 以

及内容丰富的要求。

4.本手册收入了一些近年来发展的新技术。 如有一些单位已经开始采用非调质钢作为连接

螺栓的材料， 由于可以省去调质热处理， 对于节能减排有明显的效果， 我们加入了新的非调质

钢国家标准 （3.2.3.4 节， 手册 140 页）。 一些单位研究采用德国的 VDI2239 “高强度螺栓连接

系统计算方法” 这一方法和相应的加工工艺， 可以减小螺栓的尺寸， 从而使机械的有关尺寸

（如凸缘连接的凸缘直径） 减小。 我们对于这一方法进行了介绍 （光盘 G4.4.3 节）。

5.节能减排是当前受到广泛重视的技术问题， 要求设计师在设计阶段就考虑产品全生命周

期的问题， 要考虑产品的报废和回收问题， 因此本书增加了 “金属废料” 一节 （光盘 G3.4 金

属废料） 包括铜、 铝、 铅及其合金废料的国家标准， 供设计师参考。

由于光盘的容量很大， 使得过去编写手册时很想收入， 而由于容量的限制不得不忍痛割爱

的内容， 得到了容身之地， 写入了这一版手册， 减小了编书的遗憾， 得以告慰读者。

参加本书部分初稿编写的有： 李安民、 李维荣、 李晓滨、 王科社、 朱孝录、 唐锺麟、 周明

衡、 陈祝年、 任旭、 王忠祥、 徐秀彦、 罗圣国等。 在此基础上， 由 卢颂峰 、 滕启、 陈永莲

（第 1、 2 章）， 肖如钢 （第 3、 4 章）， 陈祝年、 陈战 （第 6 章）， 黄纯颖、 高秀环 （第 S、 9

章）， 冼建生、 吴松 （第 10、 12、 15、 16、 1S、 20 章）， 张卧波 （第 13、 14 章）， 杨小明 （第

21 章）， 吴宗泽 （其余各章） 完成本书的编写。

参加光盘编写的有杨昭、 杨晓延、 廉以智、 李石群、 谭志豪， 由杨昭任主编。

由于作者的学识和能力所限， 本手册会有错误或不当之处， 敬请读者指正。

编 者



第1版前言
机械零件设计是机械设计中的重要内容之一， 在机械设计工作中， 机械零部件设计有着十

分重要的作用， 这方面的工作量非常大， 对设计质量的影响也十分显著。 根据我们的调查研

究， 机械零部件设计的数据资料， 是各种大部头机械设计手册中最经常使用的部分， 本手册正

是集中了最常用的机械零部件所需要的资料而编写的。

由于技术的迅速发展和设计水平的提高， 近年来， 我国相继制定和修订了大量的国家标准

和行业标准， 更新了技术规范和数据资料。 本手册正是根据广大读者在机械零件设计中遇到的

实际问题， 为了满足我国当前生产、 科研和教学的迫切需要而编写的一本资料新， 内容实用、

精炼， 编排合理， 查阅、 携带方便的工具书。

在编写本书之前， 我们广泛征求了广大技术人员和学校师生的意见， 最后确定了本手册的

编写原则和大纲。

本书主要具有以下特点：

1.注重机械零件在机械设计中的实际需要， 收集、 选择最常用的设计方法和基本技术数

据， 同时根据使用需要加强一些必要内容的分量， 而总篇幅控制在 S00 页左右， 成为一本中等

厚度的书， 以便使用起来方便， 易于查阅。

2.本书全部采用了新颁布的国家标准和资料， 如紧固件、 齿轮、 机械制图、 联轴器、 滑动

轴承、 钢球等， 都采用了新国家标准。

3.附赠了一个光盘， 其中包括常用机械零件的计算方法、 部分材料型号及一些备用的标准

和资料。 这样， 在有限的篇幅下， 充分利用光盘的容量， 扩大信息， 延伸了手册内容， 满足设

计人员更多的使用要求。

4.针对中小型工矿企业对一般通用机械进行设计、 技术改造和革新时工程技术人员使用。

5.目前， 随着教学改革的深入， 在机械类各专业的毕业设计和课程设计中， 学生遇到的设

计问题牵涉的面越来越广泛。 我们针对学生毕业设计策划、 编排好本手册， 以备工科院校师生

进行机械零件设计时使用。

6.在网上查找标准零部件， 用于设计或机械维修是目前逐步广泛使用的方法。 本书针对这

方面的知识在附录中作了介绍， 可以在更广泛的范围内取得最新、 最实用的资料。

本手册由吴宗泽任主编， 参加编写或提供资料的有卢颂峰、 滕启、 李安民、 李维荣、 王科

社、 陈祝年、 苏毅、 徐秀彦、 杨晓延、 张卧波、 张荣、 方国勇、 吴松、 朱永强、 刘文芳、 郑

励、 马玉才、 朱孝录、 梁桂明、 杨兰春、 谭志豪、 廉以智、 黄纯颖、 唐仲麟、 周明衡、 罗圣

国、 陈永莲、 高钧衡、 贾玖梅、 方芳、 吴宗泽、 王忠祥等。

由于编者的能力和学识有限， 本手册会有错误或不足之处， 敬希读者不吝指正。

编 者

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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