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内 容 提 要

本书教学部分共分 ８ 个单元，每单元包括一篇对话、一篇医药应用文及两篇补充阅读材料。其中，第
一单元介绍了制药过程中的针剂和片剂两种剂型的生产过程及常用制药设备的英语表达；第二单元为药
物滥用内容的英语科技文章及ＯＴＣ 药物简介；第三单元介绍英文药品说明书的阅读方法；第四单元介绍美
国药典的阅读与翻译；第五单元介绍药品生产质量管理规范；第六单元教给医药类专业学生如何写英文求
职信；第七单元为医药商品营销专业学生选学内容，主要介绍医药市场发展状况及英文药品购销合同样
本；第八单元为中药制药专业学生选学内容，主要介绍中药研究方面的英文科技报道及中草药在国际市场
发展概况。全书涉及了医药各专业英语词汇及各类型相关专业英语文章。每个单元中有词汇注解、课文
注解和理论联系实际的课后习题。为了在有限的单元内尽量拓展本学科的英语知识，在各课文后附有帮
助课文理解的补充阅读材料和相关知识说明。在 ８ 个单元的教学内容后面为实用生产记录样本，主要列
举了实际生产过程中的生产指令和生产记录，这些材料将会对学生的实际生产实践起到很大的帮助作用。
教材最后部分为附录：总词汇表。

本书以职业实际需求为准，突出职业教育特点，理论联系实际，利于学生学习，教学内容符合职业英语
教学的需求。
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编 写 说 明

本教材是江苏联合职业技术学院徐州医药分院根据医药高等职业教育的培养目标和
要求组织编写的医药高等职业课程改革实验教材。在编写中，遵照国家教育部提出的教材
必须具备“思想性、科学性、先进性、启发性和适用性”的指导原则，以从事医药生产岗位所
必需的基本职业技能、专业知识、职业素质为主线，注重实际操作技能的培养，为学生今后
从事医药类相关岗位的工作奠定坚实的基础。

本教材借鉴国外职业教育的先进经验，结合我国的国情，在体系和内容上均有所创新。
教材编写过程中注重理论联系实际，能针对专业学生今后的工作岗位，紧扣生产实践，以
“必须、够用”为尺度，以职业实际需求为准则，强调基本技能的培训，彻底打破了学科教育
的模式，突出了职业技术教育的特点，在职教教材编写上有较大突破。本教材可操作性强、
专业基础知识突出、语言简练。

本教材适合医药高等职业教育专业教学使用，也可作为企业各类医药相关工种以及其
他相关专业员工培训教材和参考书使用。

本教材由江苏联合职业技术学院徐州医药分院张红云同志任主编，中国矿业大学化工
学院牟杰博士任副主编，江苏联合职业技术学院徐州医药分院英语教师王忠水同志也参加
了编写工作。全书主要内容由张红云及牟杰同志合作编写；王忠水同志分担编写了 ２、３、５、
６、７ 单元的对话部分内容。

本教材得到原国家药品监督管理局科教司司长、北京大学药理学教授、博士生导师苏
怀德教授的大力支持和指导；同时为了提高编写质量，特邀澳大利亚 Ｋｅｎ ＭｃＭｕｒｔｒｉｅ 先生对
本书英文部分作了细致的总体校对和修正，在此一并表示感谢。

由于主编水平有限，且成稿时间仓促，书中定有疏漏和不妥之处，诚请读者及同行专家
批评指正。

编 者
２００６． ４
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总 序

近几年来，中国医药高等职业教育发展迅速，已构成医药高等教育的半壁
河山，为医药行业培养了大批实用性人才，得到了社会的认可。

医药高等职业教育承担着培养高素质、高技能型人才的任务，为了实现高
等职业教育服务地方经济的功能，贯彻理论必需、够用，突出职业能力培养的方
针，就必须具有先进的职业教育理念和培养模式。因此，形成各个专业先进的
课程体系是办好医药高等职业教育的关键环节之一。

江苏联合职业技术学院徐州医药分院十分注重课程改革与建设。在对工
作过程系统化课程理论学习、研究的基础上，按照培养方案规定的课程，组织了
一批具有丰富知识、教学经验和第一线实际工作经历的教师及企业的技术人
员，第一批编写了《药物制剂技术》、《中药制药专门技术》、《药品经营与管理》、
《医院、药店药品管理与技术》、《药物新剂型与新技术》、《药物分析技术基础》、
《药物合成技术》、《医药职业英语》、《医药应用数学》、《医药应用物理》、《医药
应用文》等高职教材。

江苏联合职业技术学院徐州医药分院教育定位是培养拥护党的基本路线，
适应生产、管理、服务第一线需要的德、智、体、美各方面全面发展的医药技术应
用性人才。紧扣地方经济、社会发展的脉搏，根据行业对人才的需求设计专业
培养方案，针对职业要求设置课程体系。在课程改革过程中，组织者、参与者认
真研究了工作过程系统化课程和其他课程模式开发理论，并在这批教材编写中
进行了初步尝试，因此，这批教材有如下几个特点：

１． 以完整职业工作为主线构建教材体系，按照医药职业工作领域不同确定
教材种类，根据职业工作领域包含的工作任务选择教材内容，对应各个工作任
务的内容既保持相对独立，又蕴涵着相互之间的内在联系。

２． 教材内容的范围与深度与职业的岗位群相适应，选择生产、服务中的典
型工作过程作为范例，安排理论与实践相结合的教学内容，并注意知识、能力的
拓展，力求贴近生产、服务实际，反映新知识、新设备与新技术，并将 ＳＯＰ 对生产
操作的规范、《中国药典》对药品质量的要求、ＧＭＰ、ＧＳＰ 等法规对生产与服务工
作质量的要求引入教材内容中。项目教学、案例教学将是本套教材较为适用的
教学方法。

３． 参加专业课教材编写的人员多数具有生产或服务第一线的经历，并且从
事多年教学工作，使教材既真实反映实际生产、服务过程，又符合教学规律。
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４． 教材体系模块化，各种教材既是各个专业选学的模块，又具有良好的衔
接性；每种教材内容的各个单元也形成相对独立的模块，每个模块一般由一个
典型工作任务构成。

５． 此批教材既适合于职业教育使用，又可作为职业培训教材，同时还可作
为医药行业职工自学读物。

此批教材虽然具有以上特点，但由于时间仓促和其他主、客观原因，尚有种
种不足之处，需要经过教学实践锤炼之后加以改进。

承蒙全国医药职业教育研究会苏怀德会长、化工出版社编辑、河海大学出
版社编辑等的鼎力支持，这批教材才得以顺利出版，在此，表示诚挚的谢意。

医药高等职业教育实验教材编写委员会
２００６ 年 ３ 月１３ 日
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１　　　　

Ｕｎｉｔ Ｏｎｅ　 Ｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓ ｉｎ Ｍｅｄｉｃｉｎｅ
Ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ

Ｐａｒｔ Ｏｎｅ　 Ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ Ｃｏｎｖｅｒｓａｔｉｏｎ

Ｔａｌｋｉｎｇ ａｂｏｕｔ Ｔｈｅ Ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ Ｐｒａｃｔｉｃｅ

Ａ：Ｈａｖｅｎｔ ｓｅｅｎ ｙｏｕ ｆｏｒ ｈａｌｆ ａ ｍｏｎｔｈ！Ｗｈｅｒｅ ｈａｖｅ ｙｏｕ ｂｅｅｎ？
Ｂ：Ｗｅｖｅ ｈａｄ ｏｕｒ ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ ｐｒａｃｔｉｃｅ． Ｔｈｅ ｔｅａｃｈｅｒ ｓａｙｓ ｔｈａｔｓ ｎｅｃｅｓｓａｒｙ ｆｏｒ

ｅｖｅｒｙ ｓｔｕｄｅｎｔ ｗｈｏ ｗａｎｔｓ ｔｏ ｂｅ ｑｕａｌｉｆｉｅｄ ｉｎ ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ ｉｎｄｕｓｔｒｙ ｉｎ ｔｈｅ ｆｕｔｕｒｅ．
Ａ：Ｔｈｅｎ，ｈａｖｅ ｙｏｕ ｂｅｅｎ ｗｏｒｋｉｎｇ ｉｎ ａ ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ ｐｌａｎｔ？
Ｂ：Ｅｒ，ｓｏｍｅ ｏｆ ｍｙ ｃｌａｓｓｍａｔｅｓ ｗｏｒｋｅｄ ｉｎ ｔｈｅ ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ ｐｌａｎｔ，ｓｏｍｅ ｏｆ ｔｈｅｍ

ｗｅｎｔ ｔｏ ｔｈｅ ｈｏｓｐｉｔａｌ ｐｈａｒｍａｃｙ，ｂｕｔ Ｉ ｓｔａｙｅｄ ｉｎ ｔｈｅ ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ ｔｒａｉｎｉｎｇ
ｗｏｒｋｓｈｏｐ ｏｆ ｏｕｒ ｃｏｌｌｅｇｅ．

Ａ：Ｗｈａｔ ｄｉｄ ｙｏｕ ｌｅａｒｎ ｔｈｅｒｅ？
Ｂ：Ｗｅｌｌ，ｏｕｒ ｗｏｒｋｓｈｏｐ ｉｓ ａ ｍｕｌｔｉｆｕｎｃｔｉｏｎａｌ ｗｏｒｋｓｈｏｐ ｗｈｅｒｅ ｗｅ ｌｅａｒｎｅｄ ｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓ

ａｎｄ ｓｋｉｌｌｓ ｉｎ ｔｈｅ ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅ ｏｆ ｔａｂｌｅｔｓ，ｅｓｐｅｃｉａｌｌｙ ｔｈｅ ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇ ｍｅｔｈｏｄｓ ｏｆ
ｇｒａｎｕｌａｔｉｏｎｓ，ｉｎｃｌｕｄｉｎｇ ｔｈｅ ｄｒｙ ｍｅｔｈｏｄｓ ｏｆ ｄｉｒｅｃｔ ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ，ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ
ｇｒａｎｕｌａｔｉｏｎ，ａｎｄ ｗｅｔ ｇｒａｎｕｌａｔｉｏｎ． Ｔｈｅｓｅ ｔｈｒｅｅ ｍｅｔｈｏｄｓ ａｒｅ ｅｓｔａｂｌｉｓｈｅｄ ｍｅｔｈｏｄｓ
ｆｏｒ ｔａｂｌｅｔ ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ． Ｔｈｅ ｔｅａｃｈｅｒ ａｌｓｏ ｓｈｏｗｅｄ ｕｓ ｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓ ａｎｄ ｓｋｉｌｌｓ ｉｎ
ｃｌｅａｎｉｎｇ ｖａｒｉｏｕｓ ｉｎｓｔｒｕｍｅｎｔｓ，ｅｔｃ．

Ａ：Ｄｏ ｙｏｕ ｔｈｉｎｋ ｔｈｅ ｐｒａｃｔｉｃｅ ｉｓ ｖｅｒｙ ｈｅｌｐｆｕｌ ｗｉｔｈ ｙｏｕｒ ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ ｌｅａｒｎｉｎｇ？
Ｂ： Ｃｅｒｔａｉｎｌｙ！ Ｔｈｅ ｆａｃｕｌｔｙ ｐｒｏｖｉｄｅｓ ｕｓ ｅｘｅｒｃｉｓｅｓ ｔｏ ｅｎｓｕｒｅ ｏｕｒ ｋｎｏｗｌｅｄｇｅ

ｃｏｍｐｒｅｈｅｎｓｉｏｎ． Ｗｅｄ ｌｉｋｅ ｔｏ ｓｐｅｎｄ ｓｏｍｅ ｔｉｍｅ ｅｖｅｒｙ ｔｅｒｍ ｉｎ ｅｘｐｅｒｉｅｎｔｉａｌ
ｒｏｔａｔｉｏｎｓ ｔｏ ｌｅａｒｎ ｈｏｗ ｔｏ ｐｒｅｐａｒｅ ｆｏｒ ａｎ ｅｘｃｉｔｉｎｇ ｃａｒｅｅｒ．

Ｎｅｗ Ｗｏｒｄｓ ａｎｄ Ｅｘｐｒｅｓｓｉｏｎｓ

ｔｅｃｈｎｉｑｕｅ［ｔｅｋｎｉｋ］ｎ． 技术，技巧，方法，表演法，手法
ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ［ｆｍｓｊｕｔｉｋｌ］ｎ． 药物 ａｄｊ． 制药（学）上的
ｐｈａｒｍａｃｙ［ｆｍｓｉ］ｎ． 药房，药剂学，制药业
ｔｒａｉｎｉｎｇ ｗｏｒｋｓｈｏｐ 实训车间，实训工场
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ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅ［ｍｎｊｕｆｋｔ］ｖｔ． 制造，加工 ｎ． 制造，制造业，产品
ｇｒａｎｕｌａｔｉｏｎ［ｒｎｊｕｌｅｉｎ］ｎ． 使成粒状，有粒的表面，粗糙
ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ［ｋｍｐｒｅ（）ｎ］ｎ． 浓缩，压缩
ｆａｃｕｌｔｙ［ｆｋｌｔｉ］ｎ．（大学的）系科
ｒｏｔａｔｉｏｎ［ｒｕｔｅｉｎ］ｎ． 旋转

Ｐａｒｔ Ｔｗｏ　 Ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ Ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ Ａｒｔｉｃｌｅ

Ｓｏｍｅ Ｎｅｃｅｓｓａｒｙ Ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ Ｉｎ ｔｈｅ Ｐｒｏｃｅｓｓ ｏｆ Ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ Ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅ

Ｔｈｅ ｉｎｉｔｉａｌ ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ ｓｔｅｐ ｏｆ ｔｈｅ Ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ Ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅ ｉｓ ｔｈｅ ｐｒｏｃｕｒｅｍｅｎｔ ｏｆ
ａｃｃｅｐｔａｂｌｅ ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ． Ｉｎ ａ ｐｌａｎｔ，ｔｈｅ ｍａｊｏｒｉｔｙ ｏｆ ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ ａｒｅ ｒｅｑｕｉｓｉｔｉｏｎｅｄ ｆｒｏｍ
ｔｅｓｔｅｄ ａｎｄ ａｐｐｒｏｖｅｄ ｓｔｏｃｋ，ａｎｄ ａｒｅ ｔｈｅｎ ｓｕｂｊｅｃｔｅｄ ｔｏ ｗｈａｔｅｖｅｒ ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ ｓｔｅｐｓ ａｒｅ
ｒｅｑｕｉｒｅｄ ｔｏ ｐｒｅｐａｒｅ ｔｈｅｍ ｆｏｒ ｕｓｅ． Ａ ｆｅｗ ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ，ｓｕｃｈ ａｓ Ｗａｔｅｒ ｆｏｒ Ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ，ａｒｅ
ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅｄ ｔｏ ｓｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎｓ ａｓ ｎｅｅｄｅｄ．

Ｗａｔｅｒ ｆｏｒ Ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ
Ｗａｔｅｒ ｆｏｒ Ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ （ＷＦＩ）① ｕｓｕａｌｌｙ ｉｓ ｐｒｅｐａｒｅｄ ｂｙ ｄｉｓｔｉｌｌａｔｉｏｎ ｉｎ ａ ｓｔｉｌｌ

ｓｐｅｃｉｆｉｃａｌｌｙ ｄｅｓｉｇｎｅｄ ｔｏ ｐｒｏｄｕｃｅ ｔｈｅ ｈｉｇｈｑｕａｌｉｔｙ ｗａｔｅｒ ｒｅｑｕｉｒｅｄ． Ｒｅｖｅｒｓｅ ｏｓｍｏｓｉｓ②，
ｈｏｗｅｖｅｒ，ｉｓ ａ ｍｅｔｈｏｄ ｔｈａｔ ｉｓ ｎｏｗ ａｐｐｒｏｖｅｄ ｂｙ ｔｈｅ ＵＳＰ，ａｎｄ ｉｔ ｉｓ ｒｅｃｅｉｖｉｎｇ ｉｎｃｒｅａｓｉｎｇ
ａｔｔｅｎｔｉｏｎ ａｎｄ ｕｓｅ．

Ｔｈｅ ｓｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎｓ ｆｏｒ ａ ｓｔｉｌｌ ｓｈｏｕｌｄ ｉｎｃｌｕｄｅ：
（１） ｐｒｅｐｕｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ｆｅｅｄ ｗａｔｅｒ ｂｙ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｓｏｆｔｅｎｉｎｇ，ｄｅｉｏｎｉｚａｔｉｏｎ，ｏｒ

ｆｉｌｔｒａｔｉｏｎ ｔｏ ｉｍｐｒｏｖｅ ｔｈｅ ｑｕａｌｉｔｙ ｏｆ ｔｈｅ ｄｉｓｔｉｌｌａｔｅ ａｎｄ ｒｅｄｕｃｅ ｔｈｅ ｆｒｅｑｕｅｎｃｙ ｏｆ ｒｅｑｕｉｒｅｄ
ｃｌｅａｎｉｎｇ ｄｕｅ ｔｏ ｉｎｓｏｌｕｂｌｅ ｓｃａｌｅ ｉｎ ｔｈｅ ｂｏｉｌｅｒ，

（２）ｒｅｍｏｖａｌ ｏｆ ｅｎｔｒａｉｎｅｄ ｃｏｎｔａｍｉｎａｎｔｓ ｆｒｏｍ ｔｈｅ ｖａｐｏｒ ｂｅｆｏｒｅ ｉｔ ｉｓ ｃｏｎｄｅｎｓｅｄ ｂｙ
ｐａｓｓａｇｅ ｔｈｒｏｕｇｈ ａｎ ｅｆｆｉｃｉｅｎｔ ｂａｆｆｌｅ ｓｙｓｔｅｍ③，

（３）ｅｊｅｃｔｉｏｎ ｏｆ ｖｏｌａｔｉｌｅ ｃｏｎｓｔｉｔｕｅｎｔｓ ｆｒｏｍ ｔｈｅ ｔｏｐ ｏｆ ｔｈｅ ｓｙｓｔｅｍ ｂｅｆｏｒｅ ｔｈｅ ｖａｐｏｒ
ｉｓ ｃｏｏｌｅｄ ｓｏ ｔｈａｔ ｔｈｅｙ ｗｉｌｌ ｎｏｔ ｒｅｄｉｓｓｏｌｖｅ ａｎｄ ａｐｐｅａｒ ｉｎ ｔｈｅ ｃｏｎｄｅｎｓａｔｅ，

（４）ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ａｌｌ ｓｕｒｆａｃｅｓ ｔｈａｔ ｗｉｌｌ ｃｏｍｅ ｉｎ ｃｏｎｔａｃｔ ｗｉｔｈ ｔｈｅ ｖａｐｏｒ ａｎｄ
ｃｏｎｄｅｎｓａｔｅ ｏｆ ａ ｍａｔｅｒｉａｌ ｔｈａｔ ｗｉｌｌ ｎｏｔ ｄｉｓｓｏｌｖｅ ｉｎ ｅｖｅｎ ｔｒａｃｅ ａｍｏｕｎｔｓ，ｐｒｅｆｅｒａｂｌｙ ｐｕｒｅ
ｔｉｎ，３０４ ｓｔａｉｎｌｅｓｓ ｓｔｅｅｌ，ｏｒ ｂｏｒｏｓｉｌｉｃａｔｅ ｇｌａｓｓ．

Ｉｎ ａｄｄｉｔｉｏｎ ｔｏ ｃｏｎｖｅｎｔｉｏｎａｌ ｓｔｉｌｌｓ，ｔｗｏ ｔｙｐｅｓ ｏｆ ｓｔｉｌｌｓ ｆｒｅｑｕｅｎｔｌｙ ｕｓｅｄ ｆｏｒ ｔｈｅ
ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ｌａｒｇｅ ｖｏｌｕｍｅｓ ｏｆ ｗａｔｅｒ ａｒｅ ｔｈｅ “ｖａｐｏｒ ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ ｓｔｉｌｌｓ” ａｎｄ ｔｈｅ
“ｍｕｌｔｉｐｌｅ ｅｆｆｅｃｔ ｓｔｉｌｌｓ”． Ｗｈｉｌｅ ｔｈｅｙ ｏｐｅｒａｔｅ ｏｎ ｓｏｍｅｗｈａｔ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓ，ｂｏｔｈ
ｕｔｉｌｉｚｅ ｉｎｉｔｉａｌｌｙ ｈｅａｔｅｄ ｆｅｅｄ ｗａｔｅｒ ａｎｄ ｓｔｅａｍ ｔｏ ｃｏｎｓｅｒｖｅ ｏｎ ｅｎｅｒｇｙ ｃｏｎｓｕｍｐｔｉｏｎ ａｎｄ
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３　　　　

ｃｏｏｌｉｎｇ ｗａｔｅｒ． Ｂｏｔｈ ｔｙｐｅｓ ａｒｅ ｃａｐａｂｌｅ ｏｆ ｐｒｏｄｕｃｉｎｇ ｈｉｇｈ ｐｕｒｉｔｙ ｗａｔｅｒ ａｔ ｒａｔｅｓ ｏｆ ５０ ｔｏ
１０００ ｏｒ ｍｏｒｅ ｇａｌｌｏｎｓ ｐｅｒ ｈｏｕｒ．

Ｒｅｖｅｒｓｅ ｏｓｍｏｓｉｓ ｓｙｓｔｅｍ ｆｕｎｃｔｉｏｎｓ ｂｙ ａｐｐｌｙｉｎｇ ｐｒｅｓｓｕｒｅ （ｕｓｕａｌｌｙ ２００ ｔｏ ４００
ＰＳＩ） ｔｏ ｒａｗ ｗａｔｅｒ ｓｕｆｆｉｃｉｅｎｔ ｔｏ ｆｏｒｃｅ ｔｈｅ ｐｅｒｍｅａｔｉｏｎ ｏｆ ｗａｔｅｒ ｔｈｒｏｕｇｈ ａ ｓｅｌｅｃｔ
ｓｅｍｉｐｅｒｍｅａｂｌｅ ｍｅｍｂｒａｎｅ④ ｉｎ ｔｈｅ ｏｐｐｏｓｉｔｅ ｄｉｒｅｃｔｉｏｎ ｆｒｏｍ ｎａｔｕｒａｌ ｏｓｍｏｓｉｓ⑤． Ｔｈｅ
ｍｅｍｂｒａｎｅｓ ｍｏｓｔ ｃｏｍｍｏｎｌｙ ｕｓｅｄ ａｒｅ ｃｏｍｐｏｓｅｄ ｏｆ ｃｅｌｌｕｌｏｓｅ ｅｓｔｅｒｓ ｏｒ ｐｏｌｙａｍｉｄｅｓ
（ｎｙｌｏｎ）ａｎｄ ａｒｅ ｅｆｆｅｃｔｉｖｅ ｉｎ ｒｅｔａｉｎｉｎｇ ａｌｌ ｍａｃｒｏｍｏ１ｅｃｕｌｅｓ ａｎｄ ８５％ ｏｒ ｍｏｒｅ ｏｆ ｓｍａｌｌ
ｉｏｎｓ ｓｕｃｈ ａｓ Ｎａ ＋ ａｎｄ Ｃｌ － ． Ｓｉｎｃｅ ｐｙｒｏｇｅｎｓ ａｒｅ ｍａｃｒｏｍｏｌｅｃｕｌｅｓ，ｔｈｅｙ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ
ｒｅｔａｉｎｅｄ ａｓ ｗｅｌｌ ａｓ ｓｕｃｈ ｖｉａｂｌｅ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ａｓ ｍｉｃｒｏｏｒｇａｎｉｓｍｓ． Ｇｒｅａｔｅｒ ｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ ａｎｄ
ｒｅｌｉａｂｉｌｉｔｙ ａｒｅ ａｃｈｉｅｖｅｄ ｂｙ ｐａｓｓｉｎｇ ｔｈｅ ｗａｔｅｒ ｔｈｒｏｕｇｈ ｔｗｏ ｍｅｍｂｒａｎｅｓ ｉｎ ｓｅｒｉｅｓ． Ｔｈｅ
ａｃｃｅｐｔａｎｃｅ ｏｆ ｒｅｖｅｒｓｅ ｏｓｍｏｓｉｓ ｆｏｒ ｔｈｅ ｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎ ｏｆ Ｗａｔｅｒ Ｆｏｒ Ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ ｉｓ ｉｎｃｒｅａｓｉｎｇ
ａｓ ｅｘｐｅｒｉｅｎｃｅ ｉｓ ｇａｉｎｅｄ ｗｉｔｈ ｔｈｅ ｓｙｓｔｅｍ ａｎｄ ｉｔｓ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ａｒｅ ｕｎｄｅｒｓｔｏｏｄ ｍｏｒｅ
ｆｕｌｌｙ．

Ｃｌｅａｎｉｎｇ Ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ａｎｄ Ｃｏｎｔａｉｎｅｒｓ
Ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ａｎｄ ｃｏｎｔａｉｎｅｒｓ ｔｏ ｂｅ ｕｓｅｄ ｉｎ ｔｈｅ ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ ｏｆ ａ ｓｔｅｒｉｌｅ ｐｒｏｄｕｃｔ ｍｕｓｔ

ｂｅ ｓｃｒｕｐｕｌｏｕｓｌｙ ｃｌｅａｎ． Ｎｅｗ，ｕｎｕｓｅｄ ｃｏｎｔａｉｎｅｒｓ ａｎｄ ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ａｒｅ ｃｏｎｔａｍｉｎａｔｅｄ
ｐｒｉｎｃｉｐａｌｌｙ ｗｉｔｈ ｄｕｓｔ，ｆｉｂｅｒｓ，ａｎｄ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｆｉｌｍｓ，ｗｈｉｃｈ ｕｓｕａｌｌｙ ａｒｅ ｒｅｌａｔｉｖｅｌｙ ｅａｓｙ ｔｏ
ｒｅｍｏｖｅ，ｏｆｔｅｎ ｂｙ ｒｉｎｓｉｎｇ ｏｎｌｙ． Ｄｅｂｒｉｓ ｔｈａｔ ｉｓ ｍｏｒｅ ｄａｎｇｅｒｏｕｓ ａｎｄ ｍｏｒｅ ｄｉｆｆｉｃｕｌｔ ｔｏ
ｒｅｍｏｖｅ ｍａｙ ｂｅ ｐｒｅｓｅｎｔ ａｓ ａ ｒｅｓｉｄｕｅ ｆｒｏｍ ａ ｐｒｅｖｉｏｕｓ ｕｓｅ． Ｓｕｃｈ ｄｅｂｒｉｓ ｕｓｕａｌｌｙ ｍｕｓｔ ｂｅ
ｒｅｍｏｖｅｄ ｂｙ ｖｉｇｏｒｏｕｓ ｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｗｉｔｈ ｈｏｔ ｄｅｔｅｒｇｅｎｔｓ．

Ｉｎ ｇｅｎｅｒａｌ，ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ｕｓｅｄ ｐｒｅｖｉｏｕｓｌｙ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ｓｃｒｕｂｂｅｄ ｂｙ ｈａｎｄ ｉｍｍｅｄｉａｔｅｌｙ
ａｆｔｅｒ ｕｓｅ ｗｉｔｈ ａｎ ｅｆｆｅｃｔｉｖｅ ｄｅｔｅｒｇｅｎｔ ｔｈａｔ ｄｏｅｓ ｎｏｔ ｌｅａｖｅ ａ ｒｅｓｉｄｕｅ ｏｆ ｉｔｓ ｏｗｎ．
Ｗｈｅｎｅｖｅｒ ｐｏｓｓｉｂｌｅ，ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ｄｉｓａｓｓｅｍｂｌｅｄ ｓｏ ｔｈａｔ ｅａｃｈ ｐａｒｔ ｃａｎ ｂｅ
ｔｈｏｒｏｕｇｈｌｙ ｓｃｒｕｂｂｅｄ ａｎｄ ｃｌｅａｎｅｄ ｗｉｔｈ ｐａｒｔｉｃｕｌａｒ ａｔｔｅｎｔｉｏｎ ｇｉｖｅｎ ｔｏ ｓｃｒｅｗ ｔｈｒｅａｄｓ，
ｊｏｉｎｔｓ，ａｎｄ ｏｔｈｅｒ ｄｉｒｔｃｏｌｌｅｃｔｉｎｇ ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓ． Ｌｉｖｅ ｓｔｅａｍ ｃａｎ ｓｏｍｅｔｉｍｅｓ ｂｅ ｕｓｅｄ ｔｏ
ｌｏｏｓｅｎ ｄｅｂｒｉｓ ｅｆｆｅｃｔｉｖｅｌｙ，ｐａｒｔｉｃｕｌａｒｌｙ ｉｎ ａｒｅａｓ ｔｈａｔ ａｒｅ ｎｏｔ ｅａｓｉｌｙ ａｃｃｅｓｓｉｂｌｅ． Ａｆｔｅｒ
ｃｌｅａｎｉｎｇ，ｔｈｅ ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ｒｉｎｓｅｄ ｓｅｖｅｒａｌ ｔｉｍｅｓ，ｗｉｔｈ ａ ｆｉｎａｌ ｒｉｎｓｅ ｗｉｔｈ ＷＦＩ．
Ｊｕｓｔ ｐｒｉｏｒ ｔｏ ｒｅｕｓｅ，ｌａｒｇｅ ｃｌｅａｎ ｔａｎｋｓ ａｎｄ ｓｉｍｉｌａｒ ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ｒｉｎｓｅｄ
ｔｈｏｒｏｕｇｈｌｙ ｗｉｔｈ ＷＦＩ． Ｒｅｓｅｒｖｉｎｇ ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ｆｏｒ ｕｓｅ ｗｉｔｈ ｏｎｌｙ ｏｎｅ ｔｙｐｅ ｏｆ ｐｒｏｄｕｃｔ
ｒｅｄｕｃｅｓ ｃｌｅａｎｉｎｇ ｐｒｏｂｌｅｍｓ．

Ｆｉｌｌｉｎｇ Ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ｆｏｒ Ｌｉｑｕｉｄｓ
Ｃｅｒｔａｉｎ ｆｕｎｄａｍｅｎｔａｌ ｆｅａｔｕｒｅｓ ａｒｅ ｆｏｕｎｄ ｏｎ ａｌｌ ｍａｃｈｉｎｅｓ ｕｓｅｄ ｆｏｒ ｆｉｌｌｉｎｇ

ｃｏｎｔａｉｎｅｒｓ ｗｉｔｈ ｌｉｑｕｉｄｓ． Ａ ｍｅａｎｓ ｉｓ ｐｒｏｖｉｄｅｄ ｆｏｒ ｒｅｐｅｔｉｔｉｖｅｌｙ ｆｏｒｃｉｎｇ ａ ｍｅａｓｕｒｅｄ
ｖｏｌｕｍｅ ｏｆ ｔｈｅ ｌｉｑｕｉｄ ｔｈｒｏｕｇｈ ｔｈｅ ｏｒｉｆｉｃｅ ｏｆ ａ ｄｅｌｉｖｅｒｙ ｔｕｂｅ ｄｅｓｉｇｎｅｄ ｔｏ ｅｎｔｅｒ ｔｈｅ
ｃｏｎｓｔｒｉｃｔｅｄ ｏｐｅｎｉｎｇ ｏｆ ａ ｃｏｎｔａｉｎｅｒ． Ｔｈｅ ｓｉｚｅ ｏｆ ｔｈｅ ｄｅｌｉｖｅｒｙ ｔｕｂｅ ｉｓ ｇｏｖｅｒｎｅｄ ｂｙ ｔｈｅ
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４　　　　

ｏｐｅｎｉｎｇ ｉｎ ｔｈｅ ｃｏｎｔａｉｎｅｒ ｔｏ ｂｅ ｕｓｅｄ，ｔｈｅ ｖｉｓｃｏｓｉｔｙ ａｎｄ ｄｅｎｓｉｔｙ ｏｆ ｔｈｅ ｌｉｑｕｉｄ，ａｎｄ ｔｈｅ
ｓｐｅｅｄ ｏｆ ｄｅｌｉｖｅｒｙ ｄｅｓｉｒｅｄ． Ｔｈｅ ｔｕｂｅ ｍｕｓｔ ｆｒｅｅｌｙ ｅｎｔｅｒ ｔｈｅ ｎｅｃｋ ｏｆ ｔｈｅ ｃｏｎｔａｉｎｅｒ ａｎｄ
ｄｅｌｉｖｅｒ ｔｈｅ ｌｉｑｕｉｄ ｄｅｅｐ ｅｎｏｕｇｈ ｔｏ ｐｅｒｍｉｔ ａｉｒ ｔｏ ｅｓｃａｐｅ ｗｉｔｈｏｕｔ ｓｗｅｅｐｉｎｇ ｔｈｅ ｅｎｔｅｒｉｎｇ
ｌｉｑｕｉｄ ｉｎｔｏ ｔｈｅ ｎｅｃｋ ｏｆ ｔｈｅ ｃｏｎｔａｉｎｅｒ． Ｔｏ ｒｅｄｕｃｅ ｔｈｅ ｒｅｓｉｓｔａｎｃｅ ｔｏ ｔｈｅ ｆｌｏｗ ｏｆ ｔｈｅ
ｌｉｑｕｉｄ，ｔｈｅ ｔｕｂｅ ｓｈｏｕｌｄ ｈａｖｅ ｔｈｅ ｍａｘｉｍｕｍ ｐｏｓｓｉｂｌｅ ｄｉａｍｅｔｅｒ． Ｅｘｃｅｓｓｉｖｅ ｄｅｌｉｖｅｒｙ ｆｏｒｃｅ
ｃａｕｓｅｓ ｓｐｌａｓｈｉｎｇ ｏｆ ｔｈｅ ｌｉｑｕｉｄ ａｎｄ ｔｒｏｕｂｌｅｓｏｍｅ ｆｏａｍｉｎｇ，ｉｆ ｔｈｅ ｌｉｑｕｉｄ ｈａｓ ａ ｌｏｗ ｓｕｒｆａｃｅ
ｔｅｎｓｉｏｎ．

Ｔｈｅ ｄｅｌｉｖｅｒｙ ｏｆ ｒｅｌａｔｉｖｅｌｙ ｓｍａｌｌ ｖｏｌｕｍｅｓ ｏｆ ｌｉｑｕｉｄｓ ｉｓ ｕｓｕａｌｌｙ ｏｂｔａｉｎｅｄ ｆｒｏｍ ｔｈｅ
ｓｔｒｏｋｅ ｏｆ ｔｈｅ ｐｌｕｎｇｅｒ ｏｆ ａ ｓｙｒｉｎｇｅ． Ｔｈｅ ｓｔｒｏｋｅ ｏｆ ｔｈｅ ｓｙｒｉｎｇｅ ｆｏｒｃｅｓ ｔｈｅ ｌｉｑｕｉｄ ｔｈｒｏｕｇｈ
ａ ｔｗｏｗａｙ ｖａｌｖｅ ｔｈａｔ ｐｒｏｖｉｄｅｓ ｆｏｒ ａｎ ａｌｔｅｒｎａｔｅ ｆｉｌｌｉｎｇ ｏｆ ｔｈｅ ｓｙｒｉｎｇｅ ｆｒｏｍ ａ ｒｅｓｅｒｖｏｉｒ
ａｎｄ ｄｅｌｉｖｅｒｙ ｔｏ ａ ｃｏｎｔａｉｎｅｒ． Ｆｏｒ ｈｅａｖｙ，ｖｉｓｃｏｕｓ ｌｉｑｕｉｄｓ ａ ｓｌｉｄｉｎｇ ｐｉｓｔｏｎ ｖａｌｖｅ ｐｒｏｖｉｄｅｓ
ｍｏｒｅ ｐｏｓｉｔｉｖｅ ａｃｔｉｏｎ．

Ｆｉｌｌｉｎｇ Ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ｆｏｒ Ｓｏｌｉｄｓ
Ｓｔｅｒｉｌｅ ｓｏｌｉｄｓ，ｓｕｃｈ ａｓ ａｎｔｉｂｉｏｔｉｃｓ，ａｒｅ ｍｏｒｅ ｄｉｆｆｉｃｕｌｔ ｔｏ ｓｕｂｄｉｖｉｄｅ ａｃｃｕｒａｔｅｌｙ ａｎｄ

ｐｒｅｃｉｓｅｌｙ ｉｎｔｏ ｉｎｄｉｖｉｄｕａｌ ｄｏｓｅ ｃｏｎｔａｉｎｅｒｓ ｔｈａｎ ａｒｅ ｌｉｑｕｉｄｓ． Ｔｈｅ ｒａｔｅ ｏｆ ｆｌｏｗ ｏｆ ｓｏｌｉｄ
ｍａｔｅｒｉａｌ ｔｅｎｄｓ ｔｏ ｂｅ ｓｌｏｗ ａｎｄ ｉｒｒｅｇｕｌａｒ，ｐａｒｔｉｃｕｌａｒｌｙ ｉｆ ｆｉｎｅｌｙ ｐｏｗｄｅｒｅｄ． Ｓｍａｌｌ，
ｇｒａｎｕｌａｒ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｆｌｏｗ ｍｏｓｔ ｅｖｅｎｌｙ． Ｃｏｎｔａｉｎｅｒｓ ｗｉｔｈ ａ ｒｅｌａｔｉｖｅｌｙ ｌａｒｇｅ ｏｐｅｎｉｎｇ ｍｕｓｔ
ｂｅ ｕｓｅｄ． Ｅｖｅｎ ｓｏ，ｔｈｅ ｆｉｌｌｉｎｇ ｒａｔｅ ｉｓ ｓｌｏｗ，ａｎｄ ｔｈｅ ｒｉｓｋ ｏｆ ｓｐｉｌｌａｇｅ ｉｓ ｅｖｅｒ ｐｒｅｓｅｎｔ． Ｆｏｒ
ｔｈｅｓｅ ｒｅａｓｏｎｓ，ｔｈｅ ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ ｐｅｒｍｉｔｔｅｄ ｆｏｒ ｔｈｅ ｃｏｎｔｅｎｔ ｏｆ ｓｕｃｈ ｃｏｎｔａｉｎｅｒｓ ｍｕｓｔ ｂｅ
ｒｅｌａｔｉｖｅｌｙ ｌａｒｇｅ． Ｓｕｇｇｅｓｔｅｄ ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ ｍａｙ ｂｅ ｆｏｕｎｄ ｔａｂｕｌａｔｅｄ ｉｎ ｔｈｅ ＵＳＰ．

Ｓｔｅｒｉｌｅ ｓｏｌｉｄｓ ｃａｎ ｂｅ ｓｕｂｄｉｖｉｄｅｄ ｉｎｔｏ ｃｏｎｔａｉｎｅｒｓ ｂｙ ｉｎｄｉｖｉｄｕａｌ ｗｅｉｇｈｔｉｎｇ． Ｔｈｅ
ｏｐｅｒａｔｉｏｎ ｃａｎ ｕｓｅ ａ ｓｃｏｏｐ ｔｈａｔ ｈｏｌｄｓ ａ ｖｏｌｕｍｅ ａｐｐｒｏｘｉｍａｔｅｌｙ ｅｑｕａｌ ｔｏ ｔｈｅ ｗｅｉｇｈｔ
ｒｅｑｕｉｒｅｄ，ｂｕｔ ｔｈｅ ｑｕａｎｔｉｔｙ ｆｉｌｌｅｄ ｉｎｔｏ ｔｈｅ ｃｏｎｔａｉｎｅｒ ｉｓ ｆｉｎａｌｌｙ ｗｅｉｇｈｅｄ ｏｎ ａ ｂａｌａｎｃｅ．
Ｔｈｉｓ ｉｓ ａ ｓｌｏｗ ｐｒｏｃｅｓｓ．

Ｗｈｅｎ ｔｈｅ ｓｏｌｉｄ ｉｓ ｏｂｔａｉｎａｂｌｅ ｉｎ ａ ｒｅｌａｔｉｖｅｌｙ ｆｒｅｅｆｌｏｗｉｎｇ ｆｏｒｍ，ｍａｃｈｉｎｅ ｍｅｔｈｏｄｓ
ｏｆ ｆｉｌｌｉｎｇ ｍａｙ ｂｅ ｅｍｐｌｏｙｅｄ． Ｉｎ ｇｅｎｅｒａｌ，ｔｈｅｓｅ ｍｅｔｈｏｄｓ ｉｎｖｏｌｖｅ ｔｈｅ ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ ａｎｄ
ｄｅｌｉｖｅｒｙ ｏｆ ａ ｖｏｌｕｍｅ ｏｆ ｔｈｅ ｓｏｌｉｄ ｍａｔｅｒｉａｌ，ｗｈｉｃｈ ｈａｓ ｂｅｅｎ ｃａｌｉｂｒａｔｅｄ ｉｎ ｔｅｒｍｓ ｏｆ ｔｈｅ
ｗｅｉｇｈｔ ｄｅｓｉｒｅｄ． Ａｍｏｎｇ ｔｈｅ ｍａｊｏｒ ｐｒｏｂｌｅｍｓ ｉｎ ｔｈｅ ｕｓｅ ｏｆ ｓｕｃｈ ｍａｃｈｉｎｅｓ ａｒｅ
ｓｔｒａｔｉｆｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｄｕｅ ｔｏ ｖａｒｙｉｎｇ ｐａｒｔｉｃｌｅ ｓｉｚｅｓ，ｔｈｅ ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔ ｏｆ ｅｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ
ｃｈａｒｇｅ ｗｉｔｈｉｎ ｔｈｅ ｍａｓｓ ｏｆ ｄｒｙ ｓｏｌｉｄ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ，ｔｈｅ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｏｆ ａｉｒ ｐｏｃｋｅｔｓ，ａｎｄ ｕｎｅｖｅｎ
ｆｌｏｗ ｄｕｅ ｔｏ ｃｌｕｍｐｉｎｇ ｏｆ ｔｈｅ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ． Ｔｈｅｓｅ ａｌｌ ｒｅｓｕｌｔ ｉｎ ｕｎｅｖｅｎ ｆｉｌｌｉｎｇ ｏｆ ｔｈｅ
ｃｏｎｔａｉｎｅｒ． Ｔｈｅ ｐｒｏｂｌｅｍｓ ｕｓｕａｌｌｙ ｃａｎ ｂｅ ｍｉｎｉｍｉｚｅｄ ｉｆ ｕｎｉｆｏｒｍ ｐａｒｔｉｃｌｅ ｓｉｚｅ ｏｆ ｔｈｅ ｓｏｌｉｄ
ｉｓ ａｃｈｉｅｖｅｄ ａｎｄ ａ ｓｍａｌｌ ｅｌｅｃｔｒｉｃ ｃｕｒｒｅｎｔ ｉｓ ｕｓｅｄ ｔｏ ｎｅｕｔｒａｌｉｚｅ ｔｈｅ ｄｅｖｅｌｏｐｉｎｇ ｃｈａｒｇｅ．

Ｅｘｃｅｒｐｔｅｄ ｆｒｏｍ Ｌａｃｈｍａｎ Ｌｅｏｎ ｅｔ ａｌ． Ｔｈｅ Ｔｈｅｏｒｙ ａｎｄ Ｐｒａｃｔｉｃｅ ｏｆ
Ｉｎｄｕｓｔｒｉａｌ Ｐｈａｒｍａｃｙ，３ｒｄ ｅｄ． ，Ｌｅａ ａｎｄ Ｆｅｂｉｇｅｒ，Ｐｈｉｌａｄｅｌｐｈｉａ，１９８６．
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５　　　　

Ｎｅｗ Ｗｏｒｄｓ ａｎｄ Ｅｘｐｒｅｓｓｉｏｎｓ

ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ［ｉｎｄｅｋｎ］ｎ． 注射，注射剂
ｐｒｏｃｕｒｅｍｅｎｔ［ｐｒｋｊｕｍｎｔ］ｎ． 获得
ｂａｆｆｌｅ［ｂｆｌ］ｎ． 挡板
ｐｒｅｐｕｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ［ｐｒｉｐｊｕｒｉｆｉｋｅｉｎ］ｎ． 预纯化
ｓｃａｌｅ［ｓｋｅｉｌ］ｎ． 锅垢
ｅｊｅｃｔｉｏｎ［ｉｄｅｋｎ］ｎ． 排斥，喷出
ｖｏｌａｔｉｌｅ［ｖｌｔａｉｌ］ａ． 易挥发的
ｂｏｒｏｓｉｌｉｃａｔｅ［ｂｒｕｓｉｌｉｋｉｔ］ｎ． 硼硅酸盐
ｓｔｉｌｌ［ｓｔｉｌ］ｎ． 蒸馏器，蒸馏
ｃｏｎｓｕｍｐｔｉｏｎ［ｋｎｓｍｐｎ］；［ｋｎｓｍｐｎ］ｎ． 消耗
ｒａｗ ｗａｔｅｒ ｎ． 生水
ｐｅｒｍｅａｔｉｏｎ［ｐｍｉｅｉｎ］ｎ． 渗透，充满
ｃｅｌｌｕｌｏｓｅ［ｓｅｌｊｕｌｕｓ］ｎ． 纤维素
ｐｏｌｙａｍｉｄｅ［ｐｌｉｍａｉｄ］ｎ． 聚酰胺
ｍａｃｒｏｍｏｌｅｃｕｌｅ［ｍｋｒｕｍｌｉｋｊｕｌ］ｎ． 大分子
ｒｅｌｉａｂｉｌｉｔｙ［ｒｉｌａｉｂｉｌｉｔｉ］ｎ． 可靠度
ｓｃｒｕｐｕｌｏｕｓｌｙ［ｓｋｒｕｐｊｕｌｓｌｉ］ａｄｖ． 审慎地，严格地
ｄｅｂｒｉｓ［ｄｅｂｒｉ；ｄｅｉｂ］ｎ． 碎片
ｓｃｒｕｂ［ｓｋｒｂ］ｖｔ． 擦净
ｄｉｓａｓｓｅｍｂｌｅ［ｄｉｓｓｅｍｂｌ］ｖｔ． 拆卸，分解
ｓｃｒｅｗ［ｓｋｒｕ］ｎ． 螺丝，螺孔 ｖｔ． 调节，拧紧
ｔｈｒｅａｄ［ｒｅｄ］ｎ． 针，丝，罗纹
ｏｒｉｆｉｃｅ［ｒｉｆｉｓ］ｎ． 孔，口
ｖｉｓｃｏｓｉｔｙ［ｖｉｓｋｓｉｔｉ］ｎ． 粘性，粘滞性
ｓｐｌａｓｈ［ｓｐｌ］ｖｔ． 溅污
ｔｒｏｕｂｌｅｓｏｍｅ［ｔｒｂｌｓｍ］ａ． 令人烦恼的
ｆｏａｍｉｎｇ［ｆｕｍｉｎ］ｎ． 发泡，起泡
ｓｙｒｉｎｇｅ［ｓｉｒｉｎｄ］ｎ． 注射器，注射
ｓｕｂｄｉｖｉｄｅ［ｓｂｄｉｖａｉｄ］ｖｔ． 把……再分，分装
ｓｐｉｌｌａｇｅ［ｓｐｉｌｉｄ］ｎ． 溢出，洒落
ｔｏｌｅｒａｎｃｅ［ｔｌｒｎｓ］ｎ． 忍受，耐受性，耐（药）性
ｓｔｒａｔｉｆｉｃａｔｉｏｎ［ｓｔｒｔｉｆｉｋｅｉｎ］ｎ． 分层
ｃｌｕｍｐ［ｋｌｍｐ］ｖｉ． 结块，结团

Ｎｏｔｅｓ：
① Ｗａｔｅｒ Ｆｏｒ Ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ（ＷＦＩ） 注射用水
② ｒｅｖｅｒｓｅ ｏｓｍｏｓｉｓ 反向渗析
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６　　　　

③ ａｎ ｅｆｆｉｃｉｅｎｔ ｂａｆｆｌｅ ｓｙｓｔｅｍ 有效的挡板系统
④ ａ ｓｅｌｅｃｔ ｓｅｍｉｐｅｒｍｅａｂｌｅ ｍｅｍｂｒａｎｅ 选择性的半渗透膜
⑤ ｔｈｅ ｏｐｐｏｓｉｔｅ ｄｉｒｅｃｔｉｏｎ ｆｒｏｍ ｎａｔｕｒａｌ ｏｓｍｏｓｉｓ 与自然渗透相反的方向

Ｐａｒｔ Ｔｈｒｅｅ　 Ｆｕｒｔｈｅｒ Ｒｅａｄｉｎｇ

（１）Ｔａｂｌｅｔｓ（Ｔｈｅ Ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ Ｔａｂｌｅｔｓ Ｄｏｓａｇｅ Ｆｏｒｍ）

Ｒｏｌｅ ｉｎ Ｔｈｅｒａｐｙ
Ｔｈｅ ｏｒａｌ ｒｏｕｔｅ ｏｆ ｄｒｕｇ ａｄｍｉｎｉｓｔｒａｔｉｏｎ ｉｓ ｔｈｅ ｍｏｓｔ ｉｍｐｏｒｔａｎｔ ｍｅｔｈｏｄ ｏｆ

ａｄｍｉｎｉｓｔｅｒｉｎｇ ｄｒｕｇｓ ｆｏｒ ｓｙｓｔｅｍｉｃ ｅｆｆｅｃｔｓ． Ｅｘｃｅｐｔ ｉｎ ｃａｓｅｓ ｏｆ Ｉｎｓｕｌｉｎ ｔｈｅｒａｐｙ，ｔｈｅ
ｐａｒｅｎｔｅｒａｌ ｒｏｕｔｅ ｉｓ ｎｏｔ ｒｏｕｔｉｎｅｌｙ ｕｓｅｄ ｆｏｒ ｓｅｌｆａｄｍｉｎｉｓｔｒａｔｉｏｎ ｏｆ ｍｅｄｉｃａｔｉｏｎ． Ｔｈｅ
ｔｏｐｉｃａｌ ｒｏｕｔｅ ｏｆ ａｄｍｉｎｉｓｔｒａｔｉｏｎ ｈａｓ ｏｎｌｙ ｒｅｃｅｎｔｌｙ ｂｅｅｎ ｅｍｐｌｏｙｅｄ ｔｏ ｄｅｌｉｖｅｒ ｄｒｕｇｓ ｔｏ ｔｈｅ
ｂｏｄｙ ｆｏｒ ｓｙｓｔｅｍｉｃ ｅｆｆｅｃｔｓ，ｗｉｔｈ ｔｗｏ ｃｌａｓｓｅｓ ｏｆ ｍａｒｋｅｔｅｄ ｐｒｏｄｕｃｔｓ：Ｎｉｔｒｏｇｌｙｃｅｒｉｎ ｆｏｒ ｔｈｅ
ｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｏｆ ａｎｇｉｎａ ａｎｄ ｓｃｏｐｏｌａｍｉｎｅ ｆｏｒ ｔｈｅ ｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｏｆ ｍｏｔｉｏｎ ｓｉｃｋｎｅｓｓ． Ｏｔｈｅｒ
ｄｒｕｇｓ ａｒｅ ｃｅｒｔａｉｎ ｔｏ ｆｏｌｌｏｗ，ｂｕｔ ｔｈｅ ｔｏｐｉｃａｌ ｒｏｕｔｅ ｏｆ ａｄｍｉｎｉｓｔｒａｔｉｏｎ ｉｓ ｌｉｍｉｔｅｄ ｉｎ ｉｔｓ
ａｂｉｌｉｔｙ ｔｏ ａｌｌｏｗ ｅｆｆｅｃｔｉｖｅ ｄｒｕｇ ａｂｓｏｌｕｔｉｏｎ ｆｏｒ ｓｙｓｔｅｍｉｃ ｄｒｕｇ ａｃｔｉｏｎ． Ｔｈｅ ｐａｒｅｎｔｅｒａｌ
ｒｏｕｔｅ ｏｆ ａｄｍｉｎｉｓｔｒａｔｉｏｎ ｉｓ ｉｍｐｏｒｔａｎｔ ｉｎ ｔｒｅａｔｉｎｇ ｍｅｄｉｃａｌ ｅｍｅｒｇｅｎｃｉｅｓ ｉｎ ｗｈｉｃｈ ａ
ｓｕｂｊｅｃｔ ｉｓ ｃｏｍａｔｏｓｅ ｏｒ ｃａｎｎｏｔ ｓｗａｌｌｏｗ，ａｎｄ ｉｎ ｐｒｏｖｉｄｉｎｇ ｖａｒｉｏｕｓ ｔｙｐｅｓ ｏｆ ｍａｉｎｔｅｎａｎｃｅ
ｔｈｅｒａｐｙ ｆｏｒ ｈｏｓｐｉｔａｌｉｚｅｄ ｐａｔｉｅｎｔｓ． Ｎｅｖｅｒｔｈｅｌｅｓｓ，ｉｔ ｉｓ ｐｒｏｂａｂｌｅ ｔｈａｔ ａｔ ｌｅａｓｔ ９０％ ｏｆ ａｌｌ
ｄｒｕｇｓ ｕｓｅｄ ｔｏ ｐｒｏｄｕｃｅ ｓｙｓｔｅｍｉｃ ｅｆｆｅｃｔｓ ａｒｅ ａｄｍｉｎｉｓｔｅｒｅｄ ｂｙ ｔｈｅ ｏｒａｌ ｒｏｕｔｅ． Ｗｈｅｎ ａ
ｎｅｗ ｄｒｕｇ ｉｓ ｄｉｓｃｏｖｅｒｅｄ，ｏｎｅ ｏｆ ｔｈｅ ｆｉｒｓｔ ｑｕｅｓｔｉｏｎｓ ａ ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ ｃｏｍｐａｎｙ ａｓｋｓ ｉｓ
ｗｈｅｔｈｅｒ ｏｒ ｎｏｔ ｄｒｕｇ ｃａｎ ｂｅ ｅｆｆｅｃｔｉｖｅｌｙ ａｄｍｉｎｉｓｔｅｒｅｄ ｆｏｒ ｉｔｓ ｉｎｔｅｎｄｅｄ ｅｆｆｅｃｔ ｂｙ ｔｈｅ ｏｒａｌ
ｒｏｕｔｅ． Ｉｆ ｉｔ ｃａｎｎｏｔ，ｔｈｅ ｄｒｕｇ ｉｓ ｐｒｉｍａｒｉｌｙ ｒｅｌｅｇａｔｅｄ ｔｏ ａｄｍｉｎｉｓｔｒａｔｉｏｎ ｉｎ ａ ｈｏｓｐｉｔａｌ
ｓｅｔｔｉｎｇ ｏｒ ｐｈｙｓｉｃｉａｎｓ ｏｆｆｉｃｅ． Ｉｆ ｐａｔｉｅｎｔ ｓｅｌｆａｄｍｉｎｉｓｔｒａｔｉｏｎ ｃａｎｎｏｔ ｂｅ ａｃｈｉｅｖｅｄ，ｔｈｅ
ｓａｌｅｓ ｏｆ ｔｈｅ ｄｒｕｇ ｃｏｎｓｔｉｔｕｔｅ ｏｎｌｙ ａ ｓｍａｌｌ ｆｒａｃｔｉｏｎ ｏｆ ｗｈａｔ ｔｈｅ ｍａｒｋｅｔ ｗｏｕｌｄ ｏｔｈｅｒｗｉｓｅ
ｂｅ． Ｏｆ ｄｒｕｇｓ ｔｈａｔ ａｒｅ ａｄｍｉｎｉｓｔｅｒｅｄ ｏｒａｌｌｙ，ｓｏｌｉｄ ｏｒａｌ ｄｏｓａｇｅ ｆｏｒｍｓ ｒｅｐｒｅｓｅｎｔ ｔｈｅ
ｐｒｅｆｅｒｒｅｄ ｃｌａｓｓ ｏｆ ｐｒｏｄｕｃｔ． Ｔｈｅ ｒｅａｓｏｎｓ ｆｏｒ ｔｈｉｓ ｐｒｅｆｅｒｅｎｃｅ ａｒｅ ａｓ ｆｏｌｌｏｗｓ． Ｔａｂｌｅｔｓ ａｎｄ
ｃａｐｓｕｌｅｓ ｒｅｐｒｅｓｅｎｔ ｕｎｉｔ ｄｏｓａｇｅ ｆｏｒｍｓ ｉｎ ｗｈｉｃｈ ｏｎｅ ｕｓｕａｌ ｄｏｓｅ ｏｆ ｔｈｅ ｄｒｕｇ ｈａｓ ｂｅｅｎ
ａｃｃｕｒａｔｅｌｙ ｐｌａｃｅｄ． Ｂｙ ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎ，ｌｉｑｕｉｄ ｏｒａｌ ｄｏｓａｇｅ ｆｏｒｍｓ，ｓｕｃｈ ａｓ ｓｙｒｕｐｓ，
ｓｕｓｐｅｎｓｉｏｎｓ，ｅｍｕｌｓｉｏｎｓ，ｓｏｌｕｔｉｏｎｓ，ａｎｄ ｅｌｉｘｉｒｓ，ａｒｅ ｕｓｕａｌｌｙ ｄｅｓｉｇｎｅｄ ｔｏ ｃｏｎｔａｉｎ ｏｎｅ
ｄｏｓｅ ｏｆ ｍｅｄｉｃａｔｉｏｎ ｉｎ ５ ｔｏ ３０ ｍｌ． Ｔｈｅ ｐａｔｉｅｎｔ ｉｓ ｔｈｅｎ ａｓｋｅｄ ｔｏ ｍｅａｓｕｒｅ ｈｉｓ ｏｒ ｈｅｒ ｏｗｎ
ｍｅｄｉｃａｔｉｏｎ ｕｓｉｎｇ ａ ｔｅａｓｐｏｏｎ，ｔａｂｌｅｓｐｏｏｎ，ｏｒ ｏｔｈｅｒ ｍｅａｓｕｒｉｎｇ ｄｅｖｉｃｅ． Ｓｕｃｈ ｄｏｓａｇｅ
ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓ ａｒｅ ｔｙｐｉｃａｌｌｙ ｉｎ ｅｒｒｏｒ ｂｙ ａ ｆａｃｔｏｒ ｒａｎｇｉｎｇ ｆｒｏｍ ２０％ ｔｏ ５０％ ｗｈｅｎ ｔｈｅ
ｄｒｕｇ ｉｓ ｓｅｌｆａｄｍｉｎｉｓｔｅｒｅｄ ｂｙ ｔｈｅ ｐａｔｉｅｎｔ．
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７　　　　

Ｌｉｑｕｉｄ ｏｒａｌ ｄｏｓａｇｅ ｆｏｒｍｓ ｈａｖｅ ｏｔｈｅｒ ｄｉｓａｄｖａｎｔａｇｅｓ ａｎｄ ｌｉｍｉｔａｔｉｏｎｓ ｗｈｅｎ
ｃｏｍｐａｒｅｄ ｗｉｔｈ ｔａｂｌｅｔｓ． Ｔｈｅｙ ａｒｅ ｍｕｃｈ ｍｏｒｅ ｅｘｐｅｎｓｉｖｅ ｔｏ ｓｈｉｐ（ｏｎｅ ｌｉｑｕｉｄ ｄｏｓａｇｅ
ｗｅｉｇｈｓ ５ ｇ ｏｒ ｍｏｒｅ ｖｅｒｓｕｓ ０． ２５ ｔｏ ０． ４ ｇ ｆｏｒ ｔｈｅ ａｖｅｒａｇｅ ｔａｂｌｅｔ），ａｎｄ ｂｒｅａｋａｇｅ ｏｒ
ｌｅａｋａｇｅ ｄｕｒｉｎｇ ｓｈｉｐｍｅｎｔ ｉｓ ａ ｍｏｒｅ ｓｅｒｉｏｕｓ ｐｒｏｂｌｅｍ ｗｉｔｈ ｌｉｑｕｉｄｓ ｔｈａｎ ｗｉｔｈ ｔａｂｌｅｔｓ．
Ｔａｓｔｅ ｍａｓｋｉｎｇ ｏｆ ｔｈｅ ｄｒｕｇ ｉｓ ｏｆｔｅｎ ａ ｐｒｏｂｌｅｍ （ｉｆ ｔｈｅ ｄｒｕｇ ｉｓ ｉｎ ｓｏｌｕｔｉｏｎ ｅｖｅｎ
ｐａｒｔｉａｌｌｙ）． Ｉｎ ａｄｄｉｔｉｏｎ，ｌｉｑｕｉｄｓ ａｒｅ ｌｅｓｓ ｐｏｒｔａｂｌｅ ａｎｄ ｒｅｑｕｉｒｅ ｍｕｃｈ ｍｏｒｅ ｓｐａｃｅ ｐｅｒ
ｎｕｍｂｅｒ ｏｆ ｄｏｓｅｓ ｏｎ ｔｈｅ ｐｈａｒｍａｃｉｓｔｓ ｓｈｅｌｆ． Ｄｒｕｇｓ ａｒｅ ｉｎ ｇｅｎｅｒａｌ ｌｅｓｓ ｓｔａｂｌｅ（ｂｏｔｈ
ｃｈｅｍｉｃａｌｌｙ ａｎｄ ｐｈｙｓｉｃａｌｌｙ）ｉｎ ｌｉｑｕｉｄ ｆｏｒｍ ｔｈａｎ ｉｎ ａ ｄｒｙ ｓｔａｔｅ ａｎｄ ｅｘｐｉｒａｔｉｏｎ ｄａｔｅｓ
ｔｅｎｄ ｔｏ ｂｅ ｓｈｏｒｔｅｒ． Ｃａｒｅｆｕｌ ａｔｔｅｎｔｉｏｎ ｉｓ ｒｅｑｕｉｒｅｄ ｔｏ ａｓｓｕｒｅ ｔｈａｔ ｔｈｅ ｐｒｏｄｕｃｔ ｗｉｌｌ ｎｏｔ
ａｌｌｏｗ ａ ｈｅａｖｙ ｍｉｃｒｏｂｉｏｌｏｇｉｃ ｂｕｒｄｅｎ ｔｏ ｄｅｖｅｌｏｐ ｏｎ ｓｔａｎｄｉｎｇ ｏｒ ｕｎｄｅｒ ｎｏｒｍａｌ ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ
ｏｆ ｕｓｅ ｏｎｃｅ ｏｐｅｎｅｄ（ｐｒｅｓｅｒｖａｔｉｏｎ ｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ）． Ｔｈｅｒｅ，ａｒｅ ｂａｓｉｃａｌｌｙ ｔｈｒｅｅ ｒｅａｓｏｎｓ
ｆｏｒ ｈａｖｉｎｇ ｌｉｑｕｉｄ ｄｏｓａｇｅ ｆｏｒｍｓ ｏｆ ａ ｄｒｕｇ：（１）Ｔｈｅ ｌｉｑｕｉｄ ｆｏｒｍ ｉｓ ｗｈａｔ ｔｈｅ ｐｕｂｌｉｃ ｈａｓ
ｃｏｍｅ ｔｏ ｅｘｐｅｃｔ ｆｏｒ ｃｅｒｔａｉｎ ｔｙｐｅｓ ｏｆ ｐｒｏｄｕｃｔｓ（ｅ． ｇ． ｃｏｕｇｈ ｍｅｄｉｃｉｎｅｓ）． （２）Ｔｈｅ
ｐｒｏｄｕｃｔ ｉｓ ｍｏｒｅ ｅｆｆｅｃｔｉｖｅ ｉｎ ａ ｌｉｑｕｉｄ ｆｏｒｍ（ｅ． ｇ． ｍａｎｙ ａｄｓｏｒｂｅｎｔｓ ａｎｄ ａｎｔａｃｉｄｓ）． （３）
Ｔｈｅ ｄｒｕｇ（ｓ）ａｒｅ ｕｓｅｄ ｆａｉｒｌｙ ｃｏｍｍｏｎｌｙ ｂｙ ｙｏｕｎｇ ｃｈｉｌｄｒｅｎ ｏｒ ｔｈｅ ｅｌｄｅｒｌｙ，ｗｈｏ ｈａｖｅ
ｔｒｏｕｂｌｅ ｓｗａｌｌｏｗｉｎｇ ｔｈｅ ｓｏｌｉｄ ｏｒａｌ ｄｏｓａｇｅ ｆｏｒｍｓ．

Ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ
Ｔｈｅ ｏｂｊｅｃｔｉｖｅ ｏｆ ｔｈｅ ｄｅｓｉｇｎ ａｎｄ ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅ ｏｆ ｔｈｅ ｃｏｍｐｒｅｓｓｅｄ ｔａｂｌｅｔ ｉｓ ｔｏ

ｄｅｌｉｖｅｒ ｏｒａｌｌｙ ｔｈｅ ｃｏｒｒｅｃｔ ａｍｏｕｎｔ ｏｆ ｄｒｕｇ ｉｎ ｔｈｅ ｐｒｏｐｅｒ ｆｏｒｍ ａｔ ｏｒ ｏｖｅｒ ｔｈｅ ｐｒｏｐｅｒ ｔｉｍｅ
ａｎｄ ｉｎ ｔｈｅ ｄｅｓｉｒｅｄ ｌｏｃａｔｉｏｎ，ａｎｄ ｔｏ ｈａｖｅ ｉｔｓ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｉｎｔｅｇｒｉｔｙ ｐｒｏｔｅｃｔｅｄ ｔｏ ｔｈａｔ ｐｏｉｎｔ．
Ａｓｉｄｅ ｆｒｏｍ ｔｈｅ ｐｈｙｓｉｃａｌ ａｎｄ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｆ ｔｈｅ ｍｅｄｉｃｉｎａｌ ａｇｅｎｔ（ｓ）ｔｏ ｂｅ
ｆｏｒｍｕｌａｔｅｄ ｉｎｔｏ ａ ｔａｂｌｅｔ，ｔｈｅ ａｃｔｕａｌ ｐｈｙｓｉｃａｌ ｄｅｓｉｇｎ，ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇ ｐｒｏｃｅｓｓ，ａｎｄ
ｃｏｍｐｌｅｔｅ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｍａｋｅｕｐ ｏｆ ｔｈｅ ｔａｂｌｅｔ ｃａｎ ｈａｖｅ ａ ｐｒｏｆｏｕｎｄ ｅｆｆｅｃｔ ｏｎ ｔｈｅ ｅｆｆｉｃａｃｙ ｏｆ
ｔｈｅ ｄｒｕｇ（ｓ）ｂｅｉｎｇ ａｄｍｉｎｉｓｔｅｒｅｄ．

Ａ ｔａｂｌｅｔ，（１），ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ａｎ ｅｌｅｇａｎｔ ｐｒｏｄｕｃｔ ｈａｖｉｎｇ ｉｔｓ ｏｗｎ ｉｄｅｎｔｉｔｙ ｗｈｉｌｅ ｂｅｉｎｇ
ｆｒｅｅ ｏｆ ｄｅｆｅｃｔｓ ｓｕｃｈ ａｓ ｃｈｉｐｓ，ｃｒａｃｋｓ，ｄｉｓｃｏｌｏｒａｔｉｏｎ，ｃｏｎｔａｍｉｎａｔｉｏｎ，ａｎｄ ｔｈｅ ｌｉｋｅ，
（２），ｓｈｏｕｌｄ ｈａｖｅ ｔｈｅ ｓｔｒｅｎｇｔｈ ｔｏ ｗｉｔｈｓｔａｎｄ ｔｈｅ ｒｉｇｏｒｓ ｏｆ ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ ｓｈｏｃｋｓ
ｅｎｃｏｕｎｔｅｒｅｄ ｉｎ ｉｔｓ ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ，ｐａｃｋａｇｉｎｇ，ｓｈｉｐｐｉｎｇ ａｎｄ ｄｉｓｐｅｎｓｉｎｇ ａｎｄ（３），ｓｈｏｕｌｄ
ｈａｖｅ ｔｈｅ ｃｈｅｍｉｃａｌ ａｎｄ ｐｈｙｓｉｃａｌ ｓｔａｂｉｌｉｔｙ ｔｏ ｍａｉｎｔａｉｎ ｉｔｓ ｐｈｙｓｉｃａｌ ａｔｔｒｉｂｕｔｅ ｏｖｅｒ ｔｉｍｅ．
Ｐｈａｒｍａｃｅｕｔｉｃａｌ ｓｃｉｅｎｔｉｓｔｓ ｎｏｗ ｕｎｄｅｒｓｔａｎｄ ｔｈａｔ ｖａｒｉｏｕｓ ｐｈｙｓｉｃａｌ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｆ ｔａｂｌｅｔｓ
ｃａｎ ｕｎｄｅｒｇｏ ｃｈａｎｇｅ ｕｎｄｅｒ ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ ｏｒ ｓｔｒｅｓｓ ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ，ａｎｄ ｔｈａｔ ｐｈｙｓｉｃａｌ
ｓｔａｂｉｌｉｔｙ，ｔｈｒｏｕｇｈ ｉｔｓ ｅｆｆｅｃｔ ｏｎ ｂｉｏａｖａｉｌａｂｉｌｉｔｙ ｉｎ ｐａｒｔｉｃｕｌａｒ， ｃａｎ ｂｅ ｏｆ ｍｏｒｅ
ｓｉｇｎｉｆｉｃａｎｃｅ ａｎｄ ｃｏｎｃｅｒｎ ｉｎ ｓｏｍｅ ｔａｂｌｅｔ ｓｙｓｔｅｍｓ ｔｈａｎ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｓｔａｂｉｌｉｔｙ．

Ｏｎ ｔｈｅ ｏｔｈｅｒ ｈａｎｄ，ｔｈｅ ｔａｂｌｅｔ，（１），ｍｕｓｔ ｂｅ ａｂｌｅ ｔｏ ｒｅｌｅａｓｅ ｔｈｅ ｍｅｄｉｃｉｎａｌ ａｇｅｎｔ
（ｓ）ｉｎ ｔｈｅ ｂｏｄｙ ｉｎ ａ ｐｒｅｄｉｃｔａｂｌｅ ａｎｄ ｒｅｐｒｏｄｕｃｉｂｌｅ ｍａｎｎｅｒ ａｎｄ（２），ｍｕｓｔ ｈａｖｅ ａ
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８　　　　

ｓｕｉｔａｂｌｅ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｓｔａｂｉｌｉｔｙ ｏｖｅｒ ｔｉｍｅ ｓｏ ａｓ ｎｏｔ ｔｏ ａｌｌｏｗ ａｌｔｅｒａｔｉｏｎ ｏｆ ｔｈｅ ｍｅｄｉｃｉｎａｌ
ａｇｅｎｔ（ｓ）． Ｉｎ ｍａｎｙ ｉｎｓｔａｎｃｅｓ，ｔｈｅｓｅ ｓｅｔｓ ｏｆ ｏｂｊｅｃｔｉｖｅｓ ａｒｅ ｃｏｍｐｅｔｉｎｇ． Ｔｈｅ ｄｅｓｉｇｎ ｏｆ ａ
ｔａｂｌｅｔ ｔｈａｔ ｅｍｐｈａｓｉｚｅｓ ｏｎｌｙ ｔｈｅ ｄｅｓｉｒｅｄ ｍｅｄｉｃｉｎｅ ｅｆｆｅｃｔｓ ｍａｙ ｐｒｏｄｕｃｅ ａ ｐｈｙｓｉｃａｌｌｙ
ｉｎａｄｅｑｕａｔｅ ｐｒｏｄｕｃｔ． Ｔｈｅ ｄｅｓｉｇｎ ｏｆ ａ ｔａｂｌｅｔ ｅｍｐｈａｓｉｚｉｎｇ ｏｎｌｙ ｔｈｅ ｐｈｙｓｉｃａｌ ａｓｐｅｃｔｓ ｍａｙ
ｐｒｏｄｕｃｅ ｔａｂｌｅｔｓ ｏｆ ｌｉｍｉｔｅｄ ａｎｄ ｖａｒｙｉｎｇ ｔｈｅｒａｐｅｕｔｉｃ ｅｆｆｅｃｔｓ． Ａｓ ｏｎｅ ｅｘａｍｐｌｅ ｏｆ ｔｈｉｓ
ｐｏｉｎｔ，Ｍｅｙｅｒ ａｎｄ ａｓｓｏｃｉａｔｅｓ ｐｒｅｓｅｎｔ ｉｎｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｏｎ １４ Ｎｉｔｒｏｆｕｒａｎｔｏｉｎ ｐｒｏｄｕｃｔｓ，ａｌｌ ｏｆ
ｗｈｉｃｈ ｐａｓｓｅｄ ｔｈｅ ｃｏｍｐｅｎｄｉａ ｐｈｙｓｉｃａｌ ｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ， ｂｕｔ ｓｈｏｗｅｄ ｓｔａｔｉｓｔｉｃａｌｌｙ，
ｓｉｇｎｉｆｉｃａｎｔ ｂｉｏａｖａｉｌａｂｉｌｉｔｙ ｄｉｆｆｅｒｅｎｃｅｓ．

Ｅｘｃｅｒｐｔｅｄ ｆｒｏｍ Ｌａｃｈｍａｎ Ｌｅｏｎ ｅｔ ａｌ． Ｔｈｅ Ｔｈｅｏｒｙ ａｎｄ Ｐｒａｃｔｉｃｅ ｏｆ
Ｉｎｄｕｓｔｒｉａｌ Ｐｈａｒｍａｃｙ，３ｒｄ ｅｄ． ，Ｌｅａ ａｎｄ Ｆｅｂｉｇｅｒ，Ｐｈｉｌａｄｅｌｐｈｉａ，１９８６．

（２）Ｔａｂｌｅｔ Ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ Ｏｐｅｒａｔｉｏｎ ａｎｄ Ｔａｂｌｅｔ Ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ Ｍａｃｈｉｎｅｓ

Ｔａｂｌｅｔｓ ａｒｅ ｍａｄｅ ｂｙ ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｎｇ ａ ｆｏｒｍｕｌａｔｉｏｎ ｃｏｎｔａｉｎｉｎｇ ａ ｄｒｕｇ ｏｒ ｄｒｕｇｓ ｗｉｔｈ
ｅｘｃｉｐｉｅｎｔｓ ｏｎ ｓｔａｍｐｉｎｇ ｍａｃｈｉｎｅｓ ｃａｌｌｅｄ ｐｒｅｓｓｅｓ． Ｔａｂｌｅｔ ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ ｍａｃｈｉｎｅｓ ｏｒ
ｔａｂｌｅｔ ｐｒｅｓｓｅｓ ａｒｅ ｄｅｓｉｇｎｅｄ ｗｉｔｈ ｔｈｅ ｆｏｌｌｏｗｉｎｇ ｂａｓｉｃ ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ：

１． ｈｏｐｐｅｒ（ｓ）ｆｏｒ ｈｏｌｄｉｎｇ ａｎｄ ｆｅｅｄｉｎｇ ｇｒａｎｕｌａｔｉｏｎ ｔｏ ｂｅ ｃｏｍｐｒｅｓｓｅｄ，
２． ｄｉｅｓ ｔｈａｔ ｄｅｆｉｎｅ ｔｈｅ ｓｉｚｅ ａｎｄ ｓｈａｐｅ ｏｆ ｔｈｅ ｔａｂｌｅｔ，
３． ｐｕｎｃｈｅｓ ｆｏｒ ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｎｇ ｔｈｅ ｇｒａｎｕｌａｔｉｏｎ ｗｉｔｈｉｎ ｔｈｅ ｄｉｅｓ，
４． ｃａｍ ｔｒａｃｋｓ ｆｏｒ ｇｕｉｄｉｎｇ ｔｈｅ ｍｏｖｅｍｅｎｔ ｏｆ ｔｈｅ ｐｕｎｃｈｅｓ，
５． ａ ｆｅｅｄｉｎｇ ｍｅｃｈａｎｉｓｍ ｆｏｒ ｍｏｖｉｎｇ ｇｒａｎｕｌａｔｉｏｎ ｆｒｏｍ ｔｈｅ ｈｏｐｐｅｒ ｉｎｔｏ ｔｈｅ ｄｉｅｓ．
Ｔａｂｌｅｔ ｐｒｅｓｓｅｓ ａｒｅ ｃｌａｓｓｉｆｉｅｄ ａｓ ｅｉｔｈｅｒ ｓｉｎｇｌｅ ｐｕｎｃｈ ｏｒ ｍｕｌｔｉｓｔａｔｉｏｎ ｒｏｔａｒｙ

ｐｒｅｓｓｅｓ．
Ｍｕｌｔｉｓｔａｔｉｏｎ ｐｒｅｓｓｅｓ ａｒｅ ｔｅｒｍｅｄ ｒｏｔａｒｙ ｂｅｃａｕｓｅ ｔｈｅ ｈｅａｄ ｏｆ ｔｈｅ ｔａｂｌｅｔ ｍａｃｈｉｎｅ

ｔｈａｔ ｈｏｌｄｓ ｕｐｐｅｒ ｐｕｎｃｈｅｓ，ｄｉｅｓ，ａｎｄ ｌｏｗｅｒ ｐｕｎｃｈｅｓ ｉｎ ｐｌａｃｅ ｒｏｔａｔｅｓ． Ａｓ ｔｈｅ ｈｅａｄ
ｒｏｔａｔｅｓ，ｔｈｅ ｐｕｎｃｈｅｓ ａｒｅ ｇｕｉｄｅｄ ｕｐ ａｎｄ ｄｏｗｎ ｂｙ ｆｉｘｅｄ ｃａｍ ｔｒａｃｋｓ，ｗｈｉｃｈ ｃｏｎｔｒｏｌ ｔｈｅ
ｓｅｑｕｅｎｃｅ ｏｆ ｆｉｌｌｉｎｇ ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ，ａｎｄ ｅｊｅｃｔｉｏｎ． Ｔｈｅ ｐｏｒｔｉｏｎｓ ｏｆ ｔｈｅ ｈｅａｄ ｔｈａｔ ｈｏｌｄ ｔｈｅ
ｕｐｐｅｒ ａｎｄ ｌｏｗｅｒ ｐｕｎｃｈｅｓ ａｒｅ ｃａｌｌｅｄ ｔｈｅ ｕｐｐｅｒ ａｎｄ ｌｏｗｅｒ ｐｕｎｃｈｅｒ ｔｕｒｒｅｔｓ ｒｅｓｐｅｃｔｉｖｅｌｙ，
ａｎｄ ｔｈｅ ｐｏｒｔｉｏｎ ｈｏｌｄｉｎｇ ｔｈｅ ｄｉｅｓ ｉｓ ｃａｌｌｅｄ ｔｈｅ ｄｉｅ ｔａｂｌｅ． Ａｔ ｔｈｅ ｓｔａｒｔ ｏｆ ｔｈｅ
ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ ｃｙｃｌｅ ｇｒａｎｕｌａｔｉｏｎ ｓｔｏｒｅｄ ｉｎ ａ ｈｏｐｐｅｒ（ｎｏｔ ｓｈｏｗｎ），ｅｍｐｔｉｅｓ ｉｎｔｏ ｔｈｅ ｆｅｅｄ
ｆｒａｍｅ（Ａ）ｗｈｉｃｈ ｈａｓ ｓｅｖｅｒａｌ ｉｎｔｅｒｃｏｎｎｅｃｔｅｄ ｃｏｍｐａｒｔｍｅｎｔｓ． Ｔｈｅｓｅ ｃｏｍｐａｒｔｍｅｎｔｓ
ｓｐｒｅａｄ ｔｈｅ ｇｒａｎｕｌａｔｉｏｎ ｏｖｅｒ ａ ｗｉｄｅ ａｒｅａ ｔｏ ｐｒｏｖｉｄｅ ｔｉｍｅ ｆｏｒ ｔｈｅ ｄｉｅｓ（Ｂ）ｔｏ ｆｉｌｌ． Ｔｈｅ
ｐｕｌｌｄｏｗｎ ｃａｍ（Ｃ）ｇｕｉｄｅｓ ｔｈｅ ｌｏｗｅｒ ｐｕｎｃｈｅｓ ｔｏ ｔｈｅ ｂｏｔｔｏｍ ｏｆ ｔｈｅｉｒ ｖｅｒｔｉｃａｌ ｔｒａｖｅｌ，
ａｌｌｏｗｉｎｇ ｔｈｅ ｄｉｅｓ ｔｏ ｏｖｅｒｆｉｌｌ． Ｔｈｅ ｐｕｎｃｈｅｓ ｔｈｅｎ ｐａｓｓ ｏｖｅｒ ａ ｗｅｉｇｈｔ ｃｏｎｔｒｏｌ ｃａｍ（Ｅ），
ｗｈｉｃｈ ｒｅｄｕｃｅｓ ｔｈｅ ｆｉｌｌ ｉｎ ｔｈｅ ｄｉｅｓ ｔｏ ｔｈｅ ｄｅｓｉｒｅｄ ａｍｏｕｎｔ． Ａ ｗｉｐｅｏｆｆ ｂｌａｄｅ（Ｄ）ａｔ ｔｈｅ
ｅｎｄ ｏｆ ｔｈｅ ｆｅｅｄｆｒａｍｅ ｒｅｍｏｖｅｓ ｔｈｅ ｅｘｃｅｓｓ ｇｒａｎｕｌａｔｉｏｎ ａｎｄ ｄｉｒｅｃｔｓ ｉｔ ａｒｏｕｎｄ ｔｈｅ ｔｕｒｒｅｔ
ａｎｄ ｂａｃｋ ｉｎｔｏ ｔｏ ｔｈｅ ｆｒｏｎｔ ｏｆ ｔｈｅ ｆｅｅｄｆｒａｍｅ． Ｎｅｘｔ，ｔｈｅ ｌｏｗｅｒ ｐｕｎｃｈｅｓ ｔｒａｖｅｌ ｏｖｅｒ ｔｈｅ
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