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　　总　序

　　锦和绣是丝绸最为华丽的两种装饰技法和效果。

锦用天机抛梭织出，唐人颜师古在注《急就篇》时说：

“织彩为文曰锦”；绣以神针引线铺就，《周礼·考工记》

曰：“五彩备谓之绣”。周代的五彩只是指中国古代最为

重要的赤、青、黄、黑、白五色，而到唐人的织彩则是对丰

富多彩的统称了。用多色织出或是绣成的丝绸当然是

绚丽多彩、耀眼夺目的，因而，世界上凡是绚丽多彩的事

物就可以用“锦绣”两字来描述了。从此以后，我们的成

语中就有了锦绣大地、锦绣中华、锦绣前程、锦绣河山、

锦篇绣帙、锦心绣口、铺锦列绣等等，锦绣之词，琳琅

满目。

２００２年，苏州大学出版社组织编著《中国丝绸通

史》，在一些丝绸老专家的提议下，总编辑吴培华邀我担

任主编。此书在全国的丝绸历史专家及出版社编辑的

共同努力下，于２００５年正式出版，得到了社会各界人士

的认可，获得了首届中华优秀出版物图书奖和首届中国

出版政府奖等大奖。此后，苏州大学出版社又提出在

《中国丝绸通史》的基础上再出一套简明而轻巧的普及

版，于是，我们又策划、编写了这套“中华锦绣”丛书。

如果说《中国丝绸通史》是以时间为经而写成的，从

古至今，把华夏五千年的文明史划分为十段，依照年代
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细细叙来，那么这套“中华锦绣”则是以空间作纬，按地

域分民族，针对丝绸的各种著名品种的生产历史、传统

工艺、主要种类、艺术风格以及文化现象等，娓娓道来。

我们选择了包括刺绣、缂丝、毡毯、印染、绫绢等不同的

品种作为对象，并邀请了全国各地的专家进行实地调查

研究写成，前后分成若干辑陆续出版，首先推出的第一

辑共计八个品种，分别是南京云锦、杭州像景、缂丝、吴

地苏绣、贵州蜡染、新疆地毯、顾绣、浙南夹缬。

“中华锦绣”丛书和《中国丝绸通史》还有一个很大

的区别。在《中国丝绸通史》的编写中，我们是以考古发

现或传世实物、历史文献和历代图像及其照片为依据

的；而在“中华锦绣”丛书中，我们更为注重的是传承至

今的纺织染绣的传统工艺，虽然以丝绸为主，但也包括

棉、毛、麻、丝各类，虽然以汉族为主，但更注重中华各民

族共同创造的纺织品种。

在２００８—２００９年中，我们牵头将“中国蚕桑丝织技

艺”成功地申报了人类非物质文物遗产代表作名录，这

里的蚕桑丝织就是中华锦绣的同义词，就是中国纺织染

绣的代表作，就是中国丝绸文明和纺织文化的象征物。

由此，我们藉新编的“中华锦绣”丛书，结合已经出版的

《中国丝绸通史》，一纵一横，一动一静，希望以此来构建

中华文明和丝绸纺织文化的一个立体形象，达到弘扬我

中华民族优秀文化传统的目的。

赵　丰

２００９年１２月
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纺织品作为人类生活的必需品，历来受到全社会的关注。一般来

讲，封建社会纺织品的生产方式有三种模式：一是农村家庭自给自足的

生产方式，其中最普遍的就是“男耕女织”的形式；二是大大小小手工作

坊生产的产品，它用于交换目的，带有商品性质，具有了手工业和资本主

义萌芽性质；三是官营垄断的、为上层统治集团服务的、集中式的生产方

式。云锦作为高档的丝织品，首先是为宫廷服务，其次是为封建君主和

豪门贵族及富有阶层与士大夫等服务。云锦同时还赢得蒙古族、藏族、

维吾尔族等少数民族人民的喜爱，这些少数民族的贵族和上层宗教人士

的服饰与庙宇的装饰也都离不开云锦。由于云锦服务对象均为社会上

层，普通百姓是没有经济能力享用云锦的，因此云锦在生产方式上就不

存在自给自足的形式，云锦的生产主要受两个方面的控制：一是由朝廷

建设和管理，为皇家提供高档丝织品的织造局；二是受政府控制、数量庞

大的以贸易性质为主的民间机户。当然在很多情况下，织局可以通过收

购或定制或劳役的形式以低于成本的价格获得民间机户的产品。在历

史上，无论是官营织局还是民间机户，它们的规模都随封建朝代的强盛

而繁荣，随封建朝代的没落而衰败。

云锦在品种、用料、工艺技术、艺术等方面具备了特定的风格。根

据云锦品种的具体演变过程，南京云锦“始于元，而盛于明清”，即云锦

距今已有七百多年的历史。云锦产生的根源就是南京地区具有生产

丝绸织锦的悠久历史和群众基础，加上丝织技术的发达和丝织产业规

模较大等原因，特别是历代皇家在南京设立织造机构，推动了云锦业

的快速发展。江南无可比拟的自然条件、丰富的蚕桑资源以及卓越的
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工匠技艺等因素促使了南京成为云锦的故乡。自元代起，具有南京云

锦特色的织金和花缎品种开始发展，并形成了相当的生产规模；发展

到明代，妆花品种已成熟并丰富起来，织造工艺十分发达；清代继续发

展，综合织金、妆花及综合外来织锦技术的金宝地品种繁荣起来；然而

清末国力空虚，云锦业开始走下坡路；到了民国时期，又进一步衰落

了；至解放前后，云锦业几乎全线停产。

朝 廷 官 营

元、明、清三朝先后在南京设立过“以官领之，以授匠作”的中央性

质的织造机构。元朝有“东织染局”、“西织染局”，明朝有“内织染

局”、“神帛堂”、“供应机房”，清朝有“江宁织造局”。三朝织局生产了

大量的丝织精品，它们主要用于御用、官用和赏赐等方面。后来，清代

织局为北方少数民族上层提供的“应用俸缎”和官营的“贸易缎匹”需

求量极大，大多数年份每年生产的匹料数都以千万计。高档云锦具体

用于皇帝龙袍、皇后凤衣、霞披、嫔妃的丽装靓服、宫廷装饰及坐、褥、

靠垫、枕被等富含艺术品位的实用品。一时间文武官员的章服补子等

也离不开云锦。云锦有时还作为朝廷礼品，馈赠外国君主和使臣以及

赏赐大臣和有功之人。御用云锦尤其是龙衣龙袍的制作要求十分苛

刻，织局为尽善尽美完成织造任务，尽一切可能在工艺、技术、用料和

艺术上力求精益求精，因此客观上对云锦生产技术的改进和提高起到

了积极作用。历代织局在用人模式上从元代严格的匠籍制发展为清

代的买丝招匠制度，匠人获得了相对的人身自由，生产积极性有所提

高，这也是云锦品种多、产量高的因素之一。

元朝统治时间虽然不长，但文化的碰撞和融合却十分剧烈，代表

伊斯兰文化的织金锦，代表汉族文化的各类丝绸缎匹均为蒙古统治阶

层所喜爱。当时，在全国各地有众多的中央性和地方性的官府工场，相
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对民间作坊，工场中有着优秀的工匠，先进的技术和精良的生产设备，可

进行较大规模的生产。古代生产的织物品种具有一定的地域性，如西北

地区擅长织金品种的生产，江南地区擅长精细的丝绸织物的生产，身处

江南地区的南京生产出来的织金品种在风格上就具备了两者的长处，花

色品种不断丰富。元朝时的南京人口增长较快，政治和经济地位逐步提

高，中央在建康（南京）设有东织染局和西织染局，统称建康织局。东织

染局于元十七年（１２８０）立局，有“管人匠３００６户，设机１５４张，额造段

匹４５２７段，荒丝１１５０２．８斤”〔１〕。有着从制丝、染色到织造的完整工

序。另据记载，西织染局与东织染局规模相当。两个织染局共管人匠数

千户，约数万人。在当时的历史条件下，织染局的规模是很庞大的。在

元代的近百年中，建康织局因其产品的重要性，织局规模未见缩减和裁

撤而是日益发展，为南京云锦的发展奠定了十分良好的基础。

《元史·百官志》记载了２００所官府生产作坊，其中至少有７２所

是丝织和刺绣作坊，其中建康的东织染局、西织染局专织御用织物。

御用品种的等级无疑很高，织造难度也很大。元代统治者嗜爱织金织

物，可以推测织金锦中的金匹缎甚至伊斯兰风格的纳石失应该是东、

西织染局的主要品种之一。另外光泽好、柔软性好的缎纹织物在元代

得到了发明和发展。织造程序复杂的大花楼织机在元朝得到定型，它

可以织制提花彩锦和挖花品种。这些缎和锦都应该是东、西织染局的

主要品种。可以认为，云锦的用金特色、用彩特色、缎织工艺、妆织工

艺均源自于元朝高档御用品种。

明代皇室宫廷大量使用高档丝织品，还用丝织品赏赐国内外大臣

和使节，因此精美丝织品的消费量很大。当时在南京和北京分别设有

中央染织机构，供应宫廷使用的上用缎匹；在苏州和杭州等２０多处设

有地方性的织染局，供应政府每年所需的岁造缎匹。综合史料来看，

#
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明代在南京设立的中央性质的织造机构有４个，分别是南京内织染局

（内局）、南京工部织染所（外局）、南京神帛堂、南京供应机房。永乐

迁都北京后，南京的内局改称为南局，外局随迁。前三个织造机构常

年有织造任务并不时添加，在用人模式上明朝采用固定的“匠籍”制

度，以户为单位编入工匠户籍，终身不得改变，在织局称为“住坐人匠”

和“存留匠”。织造局还有“住坐军匠”隶于军籍。另外，在任务紧和

品种不熟悉的情况下，采用临时雇募工匠（一般户籍）的方式得以按时

完成织造任务。只有供应机房没有常额，为临时派织，管理上以灵活

的雇工形式为主。明代特别是在明代后期，皇室对丝织品需求极大，

在官营织局无法完成任务时就向民间机户收买和领织高档丝织品。

内织染局设立于明初，由局正和局副负责管理，局正的最高官位

为正五品，局副的最高官位为从五品，最初内局规模是“额设织机３００

余张，有军民人匠３０００余名”〔１〕，后有所增加。织染局工匠的分工

多达２０多项，包括原材料的染色、丝线加工和金线制作、牵经装造等，

还有画匠、挑花匠、织手和拽手及维修辅工等全套工序，另外还有刻丝

匠和织罗匠。内局织造上用缎匹，包括“各色绢布，文武官员诰敕，祭

祀时上用衮服、皮弁服及龙袍等。以及各色
$

丝、彩金、纱、罗、绫等织

物，其他零星织物如画绢等”〔２〕。从品种上看，有简单的素织物如绢

布画绢，有艺术性较强的刻丝，还有属于云锦的很多品种，如织成设计

的龙袍、衮服、诰敕，妆织或通织的彩金等，几乎包括了当时除起绒品

外的所有丝织品种类型。外局隶属于工部都水司，洪武年间任命织造

每岁公用缎匹，后随迁北京。南京神帛堂隶属于司礼监，由太监管辖，

设有堂长负责处理实务，额设织机４０张，其初住坐人匠百户，后扩增

至１０００多户，每十年一次料织，平均每年织造神帛１３６９缎匹。神帛

$
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申时行等：《大明会典》卷二八《南京工部》。

《明史》卷七四《职官三》。



制品是指皇帝祭服所使用的丝织品，包括有郊祀制帛、奉先制帛、展亲

制帛、礼神制帛和报功制帛等，颜色有苍白、青、黄、赤、黑等五种。供应

机房隶属于内承运库，原备不时织造，织造任务不定，主要是供应皇家不

时之需的差遣派织。供应机房本身没有常设的住坐人匠，只是在派织任

务下达时由民间机户到局领织生产。供应机房所织品种为龙衣、彩锦、

$

丝、纱、罗、缎匹与各色花样袍料等。从明定陵出土的大量丝织文物

中，就有不少明确标示有“南京供应机房造上用”等字样的丝织品。

相对于元代和明代繁多的织造机构，清代主要在南京、苏州、杭州

和北京设立中央性质的织造机构，北京的称内织染局，南京的称江宁

织造局，苏州的称苏州织造局，杭州的称杭州织造局，后三者生产规模

大体相当，合称“江南三织造”。“三织造”在经营管理体制上以使用

雇募工匠为基础，确立“买丝招匠”的经营模式，要求民间丝织手工业

的殷实机户来局，采用“承领机贴”、“轮值”等领机方式对织造局的生

产任务进行分级管理，领机就像承包机台一样，有织局发给的执照，其

内容包括机台数、品种、数量等，可以领取原材料和机物料并有一定的

报酬，承担一定的责任。领机成为织局正式编制的官员，再由领机雇

佣工人进行实际操作。三织造的主要功能是织造上用缎匹和赏赐缎

匹，包括帝后王公的服用，皇宫庆典的装饰用料，赏赐大臣百官和外蕃

头人要员的用料，祭天祀祖用的神帛，文武官员的制服，军士的绵甲，

等等。此外，还为甘肃和新疆等地大量生产贸易缎匹，为青海、西藏、

新疆、内蒙等少数民族上层人士提供“应用俸缎”。“三织造”在品种

方面各有特长，江宁织造局主要织造云锦、神帛，以上用缎匹为多；苏

州织造局专织龙衮、锦缎、织绒和庆典用绸之类，主要是官用缎匹；杭

州织造局织造绫、罗、绢、绸、绉等，以赏赐用缎匹所占比例最高。这样

的分工不是一成不变的，不同年份有所调整。顺治二年（１６４５）江宁织

造局率先恢复，由车天祥首任江宁织造官。至光绪三十年（１９０４）江宁

织造局裁撤，共存时间为２６０年，其间主管织造的官员达８４人之多。

%



自康熙二年（１６６３）至雍正五年（１７２７）期间，江宁织造主官，除桑格外

就是由曹雪芹的曾祖曹玺、祖父曹寅、伯父曹、父亲曹
&

，三代四人

先后担任，康熙时期曹家几乎世袭了江宁织造之官位。此间，江宁织

造府呈现一派欣欣向荣的繁盛景象。其中曹家祖孙三代历任江宁织

造达５８年之久。江宁织造局仅仅是一个织造工场，还有江宁织造署

（江宁织造理事厅）、江宁织造府（住宅）共三个功能相关的机构，清初

署府合一，后分开。康熙第二至第六次南巡到江宁时就驻跸于江宁织

造署。在特定时期，江宁织造机构不仅有一个织造上用缎匹的职能，

实际上是皇帝在江南的总办事处，在政治上是收集侦查吏事民情的情

报机构，在经济上把持织造、巡盐、铜斤、制车、建筑等多项任务，在文

化上对知识名人进行拉拢，同时还有宗教、外事等方面的使命。一直

到雍正年间曹
&

被革职，曹家被抄家，江宁织造机构的主要工作才转

回织造生产。康熙皇帝六次南巡来到江宁，参观了织造局，有感于织

工之辛劳，写下了《织造处阅机房》一诗：“终岁勤劳匹练成，千丝一剪

截纵横。此观不为云章巧，欲俭骄奢赌未萌。”

江宁织造局是江宁织造署所属织办绸缎纱罗等的尚衣局公所，又

称织造局或织染局。据乾隆元年《江南通志》卷一云：“织染局系明汉

王高熙旧第，故相沿称为汉府。”同治年间的《上江两县志》卷十三载：

“在西华门汉府地方纱、
'

、缎、装、蟒等机五百五拾张……在常府桥

者，曰倭
'

堂有倭绒、素缎等机四拾六张。每年约织万数千匹，遭乱皆

毁……”从这里可以看出，江宁织造的品种并非都是现代意义上的云

锦，还包括素织物，故产量较高。总体来看，专职于织造的江宁织造局

由三个相对独立的生产部分组成。一是供应机房，织机保持在６００张

左右，人员数量在乾隆三年有２３０４人，乾隆十二年有２２９２人。当

然，织机数量和人员数量在不同时段是有所增减的。内有挑花、织手、

拽手、摇纺、牵经、接经、管理等全套工作人员，但是在记录上未见有制

作金线的工匠，看来清代云锦织物耗用的大量金线，它的来源和制作
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还另有出处。品种方面有龙袍等上用缎匹，织金妆花缎，特别是阔幅

妆花缎、库金、库缎、金宝地等。二是倭缎机房，约有织机四五十张，人

员２００多人，品种主要有起绒织物“倭缎”和“八丝”，倭缎如素绒、雕

花绒和提花绒织物，高档雕花绒和提花绒产品成为宫廷御用服饰用料

和装饰用料；“八丝”可理解为八枚缎织物。三是诰帛机房，专织神帛、

官诰、线罗等。在清代的不同阶段，倭缎机房人员数量有所变化，从

１００多人到３００多人不等。咸丰三年，江宁织造因战火被毁停织；同治

四年，江宁织造恢复重建，有各类工匠１６６２名；后来规模进一步缩小，

直至光绪三十年江宁织造被裁撤。

在故宫博物院和其他专业博物馆中还保留有大量的江宁织造局

生产的缎匹，品种以织金妆花缎和织金锦为多，在匹料的尾部常见有

“江宁织造高晋”、“江南织造臣庆林”、“江南织造臣增崇”、“江南织造

臣七十四”等字牌，字牌中的名字理解为织造官员或领机。因为清朝

对入库产品的质量要求控制很严格，如有跳丝、落色或分量不足等弊

病，轻则重织，重则革职重罚，所以尾部的字款也是质量负责制的一种

需求；另外从心理角度来讲，尾款也许还可以表达织造官的责任心或

自豪感。乾隆三十八年曾奏准：“三处织造解到缎匹，如上用缎匹内挑

出不堪应用一二匹者，着落补织，不准开销；三匹以上者，补织不准开

销外，将该织造严加治罪。官用缎匹如挑出不堪应用十匹以内者，着落

补织，不准开销；十匹以上者，补织不准开销外，仍将该织造义处。”〔１〕

织造官带着身家性命为皇家织造，压力很大，客观上促进了织局的技

术发展和管理水平的提高。

民间织造业

元代，江南的养蚕缫丝业已十分发达，当时众多满足普通百姓日
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光绪《大清会典事例》卷一一九，《内务府·库藏》。



常所需的织品大多由家庭自给自足生产，多出的织料交换后还可以补

贴家用，同时较多的民营作坊作为专业生产单位，生产出许多中高档

丝织商品，如民间生产的
$

丝纱罗，“南京的颜色好，又光细，只是不耐

穿”〔１〕。民间织造业是元代丝织的主体，具有很好的群众基础和技术

力量，因此多处江南城市包括集庆路（现南京）设有官营织造机构。元

代朝廷对民间的丝织品种和图案及用色限制十分严格，在品种方面先

后规定民间不得织造、贩卖金缎匹、织金
$

丝、绡金绫、罗、金纱、绢等

物，及拍金，绡金，裁、捻金线，织金，打造金箔等。在纹样方面先后规

定民间不得织造日、月，各式龙、凤、虎、佛像、西天字、织金龙纹甚至麒

麟、鸾凤、白兔、灵芝、万寿、福寿字服装等。在用色方面的禁色有赭

黄、天碧、真紫等。从禁令情况来看，说明当时民间街市确有犯禁的缎

匹出售，也说明民间有技术、有能力生产各种高档丝织缎匹如金缎匹、

织金缎以及织有金线的绫罗绸绢纱等，元代南京民间丝织品种的多样

性是南京云锦品种形成的基础。

南京靠近太湖流域蚕桑生产中心，明代的南京民间丝织业原料供

应充分，织造技术在元代的基础上得到更好的发展，产品质量也可与

官营织造局产品相媲美。朝廷不时加派的产品各织造局无法及时完

成，有大量的领织产品由民间织造后送回官局，还有用收购和采办及

领织的方法向民间搜罗高档锦缎。明代随着社会的发展，商业商铺繁

荣起来，涉及丝织云锦的商铺有布绢、丝绵、表绫、罗、纱、缎子、
$

丝、

绉纱、改机、腰机、包头等１１种，其中
$

丝锦缎包括暗花缎、妆花缎和

织金等丝织提花织物是最具南京地方特色的品种，也是南京云锦的重

要组成部分。加之相关的染色业、金线制作业和丝行等，丝织手工业

成为明代南京的经济支柱。同时，明代的民间丝织业已具有资本主义
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