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　　总　序

　　锦和绣是丝绸最为华丽的两种装饰技法和效果。

锦用天机抛梭织出，唐人颜师古在注《急就篇》时说：

“织彩为文曰锦”；绣以神针引线铺就，《周礼·考工记》

曰：“五彩备谓之绣”。周代的五彩只是指中国古代最为

重要的赤、青、黄、黑、白五色，而到唐人的织彩则是对丰

富多彩的统称了。用多色织出或是绣成的丝绸当然是

绚丽多彩、耀眼夺目的，因而，世界上凡是绚丽多彩的事

物就可以用“锦绣”两字来描述了。从此以后，我们的成

语中就有了锦绣大地、锦绣中华、锦绣前程、锦绣河山、

锦篇绣帙、锦心绣口、铺锦列绣等等，锦绣之词，琳琅

满目。

２００２年，苏州大学出版社组织编著《中国丝绸通

史》，在一些丝绸老专家的提议下，总编辑吴培华邀我担

任主编。此书在全国的丝绸历史专家及出版社编辑的

共同努力下，于２００５年正式出版，得到了社会各界人士

的认可，获得了首届中华优秀出版物图书奖和首届中国

出版政府奖等大奖。此后，苏州大学出版社又提出在

《中国丝绸通史》的基础上再出一套简明而轻巧的普及

版，于是，我们又策划、编写了这套“中华锦绣”丛书。

如果说《中国丝绸通史》是以时间为经而写成的，从

古至今，把华夏五千年的文明史划分为十段，依照年代
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细细叙来，那么这套“中华锦绣”则是以空间作纬，按地

域分民族，针对丝绸的各种著名品种的生产历史、传统

工艺、主要种类、艺术风格以及文化现象等，娓娓道来。

我们选择了包括刺绣、缂丝、毡毯、印染、绫绢等不同的

品种作为对象，并邀请了全国各地的专家进行实地调查

研究写成，前后分成若干辑陆续出版，首先推出的第一

辑共计八个品种，分别是南京云锦、杭州像景、缂丝、吴

地苏绣、贵州蜡染、新疆地毯、顾绣、浙南夹缬。

“中华锦绣”丛书和《中国丝绸通史》还有一个很大

的区别。在《中国丝绸通史》的编写中，我们是以考古发

现或传世实物、历史文献和历代图像及其照片为依据

的；而在“中华锦绣”丛书中，我们更为注重的是传承至

今的纺织染绣的传统工艺，虽然以丝绸为主，但也包括

棉、毛、麻、丝各类，虽然以汉族为主，但更注重中华各民

族共同创造的纺织品种。

在２００８—２００９年中，我们牵头将“中国蚕桑丝织技

艺”成功地申报了人类非物质文物遗产代表作名录，这

里的蚕桑丝织就是中华锦绣的同义词，就是中国纺织染

绣的代表作，就是中国丝绸文明和纺织文化的象征物。

由此，我们藉新编的“中华锦绣”丛书，结合已经出版的

《中国丝绸通史》，一纵一横，一动一静，希望以此来构建

中华文明和丝绸纺织文化的一个立体形象，达到弘扬我

中华民族优秀文化传统的目的。

赵　丰

２００９年１２月
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　　前　言

　　浙江杭州，向来有“丝绸之府”之称，其蚕桑丝绸生

产的历史悠久，历代均有名品，所产柿蒂绫、杭罗、杭纺

俱在当时享有盛誉。近代以来，以都锦生丝织厂为首所

生产的杭州像景独树一帜，最具代表性。像景织物技术

发轫于十八、十九世纪的欧洲，是丝织人像和风景织物

的总称，也包括丝织的动物、书画等，按工艺分有黑白像

景和彩色像景两种，供室内装饰和观赏之用。随着西方

近代丝织技术，特别是贾卡织机的传入，杭州逐步实现

了丝织工业的近代化。在这种技术背景下，像景在中国

开始兴起，并以鲜明的中国特色谱写了像景的再度辉

煌，特别是通过像景织物与西湖美景的结合，更使其成

为杭州的一张轻柔灵动的名片，深深吸引着国内外人士

的目光。
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杭州丝绸生产历史

图１１　原始腰机部件

　　蚕桑丝绸是中华

古代重要的创造发明

之一，与中华文明同

岁，而浙江杭州则素

来有“丝绸之府”的美

誉。早在距今约五千

年前的余杭良渚文化

遗址中就已发现了原

始腰机的饰件，这也

是目前所知中国发现

最早且最为完整的织

机构件（图１１）。根

据有关专家复原，这

是一种由经轴、提综

杆、卷布轴等部件构

成的原始织机，织机在使用时固定在织工的腰和脚上，利用手提综开

口织造，可以生产平纹织物。可见早在原始社会时期，杭州地区就已

经有了较为先进的纺织生产技术。

春秋时期，越王勾践为复国灭吴计，“省赋敛，劝农桑”，并且“身
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自耕作，夫人自织”，以发展农桑生产。地处钱塘江两岸的杭州地区因

气候温和、土质肥沃而蚕桑业兴盛。

自汉至魏晋南北朝，杭州的丝绸生产历代都有所发展，特别是南

朝历代都比较重视蚕桑丝绸生产，南齐时建德县令沈
!

规定“男丁种

桑十五株，女丁半之”，在他的倡导下，“人咸迎悦，顷之成林”〔１〕。然

而，杭州丝绸生产真正的发展，是从隋唐时期开始的。隋开皇九年

（５８９），隋文帝杨坚的军队南下打败了偏安于江南地区的陈朝，结束了

中国南北地区长期分裂的局面，全国复归一统。就在这一年，朝廷废

钱唐郡为杭州，“杭州”这个名字第一次出现在了历史上。两年后，

“周三十六里九十步”的杭州城依凤凰山筑成，而后连通南北的京杭大

运河的开凿，使“水居江海之会，陆介两浙之间”的杭州一跃成为东南

都会。《隋书·地理志》载：杭州“川泽沃衍，有海陆之饶，珍异所聚，

故商贾并辏”。此时杭州的丝绸生产虽还不甚发达，但经济文化的迅

速发展却为丝绸业今后的辉煌打下了基础。

到了唐代，杭州的丝织业开始崭露头角。由于安史之乱使传统的

丝绸产区———中原地区的丝绸生产遭到严重破坏，而杭州却因偏安一

图１２　唐代绫织物细部

隅而受影响甚小，故丝

织业在此得到了长足发

展，绫、纱等轻薄织物成

为杭州的拳头产品。大

诗人白居易在《杭州春

望》一诗中赞云：“红袖

织绫夸柿蒂，青旗沽酒

趁梨花”，并注“绫为杭

"
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杭州丝绸控股（集团）公司：《杭州丝绸志》，第５７页，浙江科学技术出版社１９９９
年版。
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州所出，柿蒂花者更佳”，将“柿蒂绫”与杭产名酒“梨花春”并称，可见

柿蒂绫是当时杭产的名品之一。而其中白编绫、绯绫、纹纱等更是被

列为贡品（图１２），只是织锦生产却不见于当时的记载，成都仍是当

时全国的织锦中心。

图１３　钱像

唐朝末年，藩镇割

据，曾做过盐贩、行伍出

身的临安人钱据有杭

州，并以此为都城建立起

了吴越国（图 １３钱

像）。吴越地处闽、越之

间，国力并不强大，然而

统治者“善诱黎氓”，积

极发展生产，以供贡大

国，而丝绸是其中最为重

要的产品之一。史载“吴

越境内，绫绢绸绵，皆余

教人广种桑麻”，丝织业也得到了飞速发展。吴越小朝廷在杭州设立

了官营织造工场，其规模在后晋天福年间达到“锦工三百余人”，杭州

的织锦业从此发展起来。钱荣归故里时，在家乡“山林皆覆以锦”，

而发达的官营织造除供吴越统治者享用外，每年还要生产大量的丝绸

以贡纳给中原王朝。据载，当时进贡给北宋朝廷的丝绸产品就有“锦

绮二十八万余匹，色绢七十九万七千余匹”，足可见丝织业的盛况。

经过吴越国七八十年的经营，杭州所在的江南地区在北宋时逐渐

成为全国三大丝绸产区之一。熙宁十年（１０７７）两浙地区夏秋两税收

罗、绢、绫和绸等丝织品就达二十六万多匹，而朝廷也一度在杭州设有

“织室”、“造作局”，并命“岁市诸州丝给其用”。南宋迁都杭州后，少

府监下属的文思院、绫锦院、染院等官营织造机构，也都随之南迁杭
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州，仅设在武林门外的绫锦院一处就有织机三百多张，工匠数千人。

北方大批官商巨室和市民工匠的南迁，也促进了民间的丝绸生产与贸

易的兴盛。《梦粱录》所载淳年间杭城直接出售丝绸及丝绸半成品

的店铺有局前刘家、清坊顾家彩帛铺等九间，而出售丝绸相关产品的

店铺则有十九间〔１〕。杭州每年和买（政府向民间预购绸绢）及夏税

须交绸、绢、绫等税共十万零五千五百四十疋、绵五万九千两〔２〕。可

见杭州丝织生产的繁盛，而其内部的分工也更为细化。

元代杭州地区的丝绸生产虽然不及南宋时的盛况，但仍然有相当

的规模。在元兵攻陷杭州的第二年（１２７８），朝廷就“诏行中书省左丞

忽辛兼领杭州等路诸色人匠，以杭州税课所入，岁造缯段十万以

进”〔３〕，而朝廷亦在杭州设有织染局，集中大批工匠织造各种产品以

供朝廷享用。马可波罗曾在其游记中记载当时杭州城中的大多数人

因为本地“出产大量的绸缎，还有商人从他省运来绸缎，故时常穿着绸

缎衣服”〔４〕（图１４）。然而到元末时，杭州屡遭兵祸、火灾，丝织业也

因此逐渐衰落。

图１４　欧洲人想象中的杭州
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吴自牧：《梦粱录》卷１３，第１０６－１０７页，中国商业出版社１９８２年版。
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李季译：《马可波罗游记》，第２３９页，上海亚东图书馆１９３６年版。



　图１５　明代织物上的杭州织造局款

　　朱元璋建立明朝后，采

取了一系列恢复生产的措

施，下令“凡民田五亩至十亩

者，栽桑、麻、木棉各半亩，十

亩以上倍之”〔１〕，杭州丝绸

业因而开始复苏。洪武二年

（１３６９）朝廷下令在凤山门内

朱家桥斯如坊建立杭州织染

局，永乐年间又在涌金门内

建立新局，民间也称它为“红

门局”。后旧局渐废，所有工

料并归新局，其生产规模宏

大，岁造缎匹可达 ３６９４匹，

闰年更要加织 １６５匹。〔２〕

（图１５）隆庆年间，又在积

善桥改赵文华宅为新局，“督织岁造于此”。另一方面，杭州民间的丝

织业也得到较快发展，形成了相对集中的丝织专业区，所谓“业绸者居

城东北隅也”，并且形成了拥有生产资料的机户和出卖技能劳力的织

工所构成的雇佣关系，一度衰落的丝绸业重现繁盛。

清袭明制，恢复因战乱而“局房倾毁，机户逃亡殆尽”的杭州织造

局。顺治四年（１６４７）修整完工后，新造织染局东西二府，并总织局、机

库等房３０２间，修理旧机房９５间。下属有内造织局、外造织局、纺局

和染局四局，其中内造织局为管理机构，而其余三处则为织染工场，其

规模大大超过了前代，与江宁、苏州的织造局合称“江南三织造”，专为
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《明史》卷７８《食陵二》，第１８９４页，中华书局１９７４年版。
袁宣萍，徐铮：《浙江丝绸文化史》，第１０２－１０３页，杭州出版社２００８年版。



　图１６　清代杭州织造生产的织物

朝廷生产数量浩大

的上用缎匹 （图

１６）。与发达的官

营织造相应，杭州

民间的丝织业也很

兴盛，忠清巷（今

新华路）、东园巷

和艮山门一带，丝

织业相当发达，机

杼之声，比户相闻。在最为鼎盛的乾嘉年间，丝织机的总数至少在万

台以上〔１〕，而所产的杭绸、杭罗、杭纺等名品更是名扬国内，畅销

不衰。

可以说，历经千年兴衰，朝代更替，杭州确立了其丝绸主要产区的

地位，无论是生产技术还是丝绸品种都在国内处于领先水平，这为像

景织物在近代的诞生和发展奠定了深厚的基础。

西方的技术革新与像景生产

近代以前，中国的丝织技术一直处于世界领先水平。早在初唐

时，就已经出现了使用线制花本来储存织造程序的束综提花织机，它

的提花原理是用一根花本横线来储存一梭纬线的提花信息，花本中的

直线越过横线表示要提升，反之不提升。在织造时拉花工一根接一根

地拉动横线，就可以将编织在花本上的全部信息转移到织物上，形成

图案。明清时盛行的花楼织机就是在此基础上发展起来的（图１７）。

从出土文物来看，这种织机已经能够生产几乎当时所有的提花丝织
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品，然而因为需要人工挽花结本，织造时还要两人配合，费时费工，表

现逼真细腻的风景照片、人物肖像也很有难度。

图１７　大花楼织机结构图

转机出现在十八、十九世纪之交的欧洲。大概在１２世纪的时候，

束综提花机经由西西里和威尼斯传入欧洲，经过长期发展，到１８世纪

时欧洲的提花织造到达了顶峰。为了提高生产效率，欧洲人开始尝试

在束综提花机上进行各种各样的机械化试验，而来自印度的丝绸贸易

则成为织机机械化的推动力。１６８７年，一个名叫约瑟夫·麦森

（ＪｏｓｅｐｈＭａｓｏｎ）的英国人申请了专利，虽然他的发明并不实用，但这是

最早进行的提花织机机械化尝试。第一个被普遍认可的提花机械装

置是由一位名叫巴斯勒·布雄（ＢａｓｉｌｅＢｏｕｃｈｏｎ）的法国人于１７２５年根

据挑花结本手工提花机的原理发明的，这种装置主要由吊综、尾综、纹

纸、纹针盒和梳状杆五个部分组成，主要通过穿过纹针针眼的吊综来

直接控制经线的提升（图１８）。１７２８年，法尔孔（Ｆａｌｃｏｎ）改善了布雄

的发明，增加了数排纹针，用打孔卡纸取代了打孔纸，并把它们边对边

连接起来，使每一张卡纸代表一梭纬线要选择的纹针，从而简化了花

'



图１８　布雄发明的提花机械

样替换操作，但纸仍需要用手持打孔板正对着压动纹针。到了１７４５

年，雅克·沃康松（ＪａｃｑｕｅｓｄｅＶａｕｃａｎｓｏｎ）又将纹针盒置于织机的顶

　　图１９　贾卡肖像

上，去掉了吊综和尾综，将打孔卡

纸围绕在一个滑行的滚筒上选择

纹针。〔１〕

可见在当时很多关键性的设

想已部分进入实践，当代提花机

的雏形在原理上已经具备了。而

成功综合前人实验中所有合理的

成分，制造出一台能够实际操作、

结构合理、方便易行的新织机的

是法国人约瑟夫·贾卡（Ｊｏｓｅｐｈ

ＭａｒｉｅＪａｃｑｕａｒｄ）（图 １９），他于
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