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前 言

本标准是对 ��ð ����������� 农业机械 切割器�的修订�本标准与 ��ð ���������� 相比�主
要技术内容改变如下

�2�
�

改进了u�型切割器的构造�增加了整体�无护刃器w�型切割器

�2�
�

增加了检验规则

�2�
�

增加了标志�包装�运输和贮存

�2�
�

调整了技术要求的内容�
本标准自实施之日起�代替 ��ð �����������
本标准的附录 �是标准的附录�
本标准由中国机械工业联合会提出�
本标准由全国农业机械标准化技术委员会归口�
本标准由中国农业机械化科学研究院�中国收获总公司�上海农工商集团向明总公司及山东梁山机

械总厂负责起草�
本标准主要起草人�周春林�李志庆�吴俊峰�陈大风�樊祥君�
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代替 ��ð����������

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局����3���3���批准 ����3���3���实施

� 范围

本标准规定了农业机械切割器�以下简称切割器�的主要结构特征�技术要求�检验规则以及标志�
包装�运输和贮存等�
本标准适用于农业机械切割器�

� 引用标准

下列标准所包含的条文�通过在本标准中引用而构成为本标准的条文�本标准出版时�所示版本均
为有效�所有标准都会被修订�使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

��
�

ð �������� 沉头方颈螺栓

��ð �������� 半圆头方颈螺栓

��ð �������� 六角螺母 �级 ����������������
��

�
ð �������� 标准型弹簧垫圈

��ð �������� 平垫圈 �级 ����������������
��

�
ð ��������� 优质碳素结构钢热轧薄钢板和钢带

��ð ��������� 半圆头铆钉

��ð ��������� 沉头铆钉

��ð ���������� 逐批检查计数抽样程序及抽样表�适用于连续批的检查

��
�

ð ���������� 六角头螺栓 全螺纹

��ð ������������ 农业机械切割器的护刃器

��ð ������������ 农业机械切割器的动刀片�定刀片和刀杆

��ð ������������ 农业机械切割器的压刃器

��ð ������������ 农业机械切割器的摩擦片

� 型式和基本尺寸

�2�� 切割器分为六种型式�
r�型 适用于割草机�
s�型 适用于谷物收获机械�
t�型 适用于谷物收获机械�
u�型 适用于谷物收获机械�
v�型 适用于小型收获机械�
w�型 主要适用于半喂入联合收割机

�2��
�

切割器的基本型式和尺寸应符合图 ��图 �和表 ��表 �的规定�

�
此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



图 � r�型切割器
表 �

序 号 零件名称 规 格 标 准

� 护刃器 r�型 ��ð�������

� 定刀片 r�型 ��ð�������

� 动刀片 r��型 ��ð�������

� 铆钉 ��ÀĀ ��ð����

� 压刃器 r�型 ��ð�������

� 铆钉 ��ÀĀ ��ð����

� 刀杆 r�型 ��ð�������

� 摩擦片 r�型 ��ð�������

� 螺栓 ���ÀĀ ��� ð���

�� 螺母 �� ��� ð���

�� 护刃器梁 � �

注�下标 �表示光刃�

�
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图 � s�型切割器
表 �

序 号 零件名称 规 格 标 准

� 护刃器 s�型 ��ð�������

� 定刀片 s�型 ��ð�������

� 动刀片 r�型 ��ð�������

� 铆钉 ��ÀĀ ��ð����

� 压刃器 s�型 ��ð�������

� 刀杆 r�型 ��ð�������

� 铆钉 ��ÀĀ ��ð����

� 摩擦片 s�型 ��ð�������

� 垫圈 �� ��ð���

�� 螺母 �� ��� ð���

�� 螺栓 ���ÀĀ ��� ð���

�� 护刃器梁 � �

注�允许使用s�型无定刀护刃器�

�
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图 � t�型切割器
表 �

序 号 零件名称 规 格 标 准

� 护刃器 t�型 ��ð�������

� 定刀片 s�型 ��ð�������

� 动刀片 t�型 ��ð�������

� 铆钉 ��ÀĀ ��ð����

� 压刃器 t�型 ��ð�������

� 刀杆 r�型 ��ð�������

� 铆钉 ��ÀĀ ��ð����

� 螺母 �� ��� ð���

� 垫圈 �� ��ð���

�� 螺栓 ���ÀĀ ��� ð���

�� 护刃器梁 � �

�

��ð� ����� ����



图 � u�型切割器
表 �

序 号 零件名称 规 格 标 准

� 护刃器 u�型 ��ð�������

� 动刀片 s��u�型 ��ð�������

� 压刃器 u�型 ��ð�������

� 铆钉 ��ÀĀ ��ð����

� 刀杆 r�型 ��ð�������

� 螺栓 ���ÀĀ ��� ð���

� 垫圈 �� ��ð���

� 螺母 �� ��� ð���

� 垫片 自配

��

�

摩擦片 u�型 ��ð�������

�� 护刃器梁 自配 �

�

��ð� ����� ����
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图 � v�型切割器
表 �

序 号 零件名称 规 格 标 准

� 护刃器 v�型 ��ð�������

� 定刀片 s�型 ��ð�������

� 动刀片 t�型 ��ð�������

� 铆钉 ���� ��ð����

� 压刃器 v�型 ��ð�������

� 刀杆 r�型 ��ð�������

� 铆钉 ���� ��ð����

� 上摩擦片 t�型 ��ð�������

� 下摩擦片 t�型 ��ð�������

�� 螺栓
�����

����� 4� ��ð�����

�� 螺母 � ��� ð���

�� 垫圈 ��� ð���

�� 专用垫片 � 附录 �

��

�

护刃器梁 � �

4� 用于无压刃器处�

�
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图 � w�型切割器
表 �

序 号 零件名称 规 格 标 准

� 刀杆 s�型 ��ð�������

� 压刃器 w��型 ��ð�������

� 定刀片 t�型 ��ð�������

� 动刀片 v�型 ��ð�������

� 压刃器 w��型 ��ð�������

�

��ð� ����� ����



表 ��完�

序 号 零件名称 规 格 标 准

� 压刃器 w��型 ��ð�������

� 铆钉 ��ÀĀ ��ð����

� 摩擦片 v��型 ��ð�������

� 调整垫 � �

�� 螺栓 ��ÀĀ ��� ð�����

�� 螺母 � ��� ð���

�� 垫圈 ��� ð���

�� 垫圈 ��� ð���

�� 定刀板 ��� ð�������

�� 专用垫片 � 附录 �

��

�

摩擦片 v��型 ��ð�������

�� 铆钉 ��ÀĀ ��ð����

�� 铆钉 ��ÀĀ ��ð����

�2�� 标记示例�
r�型切割器�
切割器 ��r� ð ����������

� 技术要求

�2�� 切割器应符合本标准的规定�并按经规定程序批准的图样和技术文件制造�如用户有特殊要求�按

双方协议规定执行

�2��
�

护刃器应牢固紧密地装配在护刃器梁上�其接触面之间的局部间隙不大于 �2����
�2��

�
动刀中心线与定刀中心线重合时�其位置度为 ���

�2��
�

动刀中心线与定刀�或相当于定刀�中心线重合时�动刀片与定刀片�或相当于定刀的面�的间隙
为�前端应互相接触�允许有不大于 �2����的间隙�后端间隙不大于 �2�����r�型�s�型和t�型切割器
允许后端间隙不大于 �2�����但其数量不得超过全部的三分之一

�2��
�

切割器装好后�用手推拉割刀�应无卡阻现象

�2��
�

压刃器与动刀片的间隙不大于 �2����
�2��

�
为保证切割间隙�允许加调整垫�

� 检验规则

�2�� 出厂检验

�2��2�� 检验项目及指标依据本标准规定的技术要求�产品图样或订货合同确定

�2��2��
�

批量出厂的切割器应经检验合格�并附有产品合格证和使用说明书

�2��2��
�

切割器应分批提交验收�具体检验方案应按 ��ð ����� 规定的二次正常检查抽样方案进行�合
格质量水平 ���� �为 �2���
�2�� 最终检查
切割器须经制造厂质量检查部门按订货单要求进行最终检查�成套供货范围应正确�装箱文件应

齐全�

�

��ð� ����� ����



� 标志�包装�运输和贮存

�2�� 切割器的主要零件上应锻�铸或冲出制造厂商标和型号

�2��
�

单独发运切割器时�包装要牢固�可靠�防止在运输中发生损坏

�2��
�

包装件外部应标明�
��切割器名称�型号及数量�
��重量�
��制造厂名称�
��产品标准号�
��出厂编号和出厂日期�
��储运标志

�2��
�

包装件内应附有制造厂的质量检验合格证和装箱单

�2��
�

应采取措施防止在运输�装卸过程中由于振动和磕碰等造成损失或损坏

�2��
�

应采取措施防止在存放过程中锈蚀和损坏�

�

��ð� ����� ����
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附 录 �
�标准的附录�
切割器专用垫片

�� v�型切割器专用垫片

�2��� 专用垫片的型式和尺寸应符合图 ��的规定�
尺寸 ���

图 ��

�2��� 应采用 ��ð ���� 规定的 ��号钢板制造�

�� w�型切割器专用垫片

�2��� 专用垫片的型式和尺寸应符合图 ��的规定�
尺寸 ���

图 ��

�2��� 应采用 ��ð ���� 规定的 ��号钢板制造�

��

��ð� ����� ����
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