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﹩﹣燉 —

前 言

本标准是在 ＧＢ燉Ｔ１１８８５—１９８９《动态电子轨道衡技术条件》的基础上，等效采用国际法制计量组
织国际建议 ＯＩＭＬＲ１０６《自动轨道衡》（１９９３年版）进行修订而成的。
本标准修订过程中，采用ＯＩＭＬＲ１０６章节、条目的编排方法，对原ＧＢ燉Ｔ１１８８５—１９８９中部分条目

名称及顺序进行了调整，将第 ４章“基本参数及型式”改成“计量要求”，以与国际建议保持一致。由于

ＧＢ燉Ｔ１４２５０—１９９３《衡器术语》已经发布实施，在标准修订时对原第 ３章“术语”内容进行了重大调整，
即删除了已经在 ＧＢ燉Ｔ１４２５０中列出的所有术语，从而使标准篇幅更加简炼。
为了与国际建议接轨，将原标准名称《动态电子轨道衡技术条件》改为本标准名称《自动轨道衡》。
本标准自生效之日起，同时代替 ＧＢ燉Ｔ１１８８５—１９８９。
本标准由国家轻工业局提出。
本标准由全国衡器标准化技术委员会归口。
本标准负责起草单位：天水红山试验机厂；参加起草单位：承德自动化计量仪器厂、大连衡器厂、苏

州仪表元件厂、上海工业自动化仪表研究所、国家轨道衡计量站。
本标准主要起草人：尚学军、田绍智、王汉义、邓斌、韩凯幸、顾瑞良、陈森林。
本标准首次发布于 １９８９年 １２月 １日。
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﹩﹣燉 —

﹫前言

国际法制计量组织是世界范围的政府间的组织，主要任务是协调成员国使用于国家计量部门或有
关组织的法规和计量管理。

ＯＩＭＬ有两种主要形式的出版物：
——国际建议（ＯＩＭＬＲ），规程的样板，通常规定了有关计量器具性能要求和检验它们合格的方法

和设备规范。ＯＩＭＬ成员国应尽可能执行这些规程。
——国际文件（ＯＩＭＬＤ），具备说明性的性质，能够帮助和改善计量部门的工作。
ＯＩＭＬ的国际建议和国际文件草案是由成员国组织的指导秘书处和报告秘书处，与有关国际机构

（世界性、区域性的）协调完成的。为了避免相互矛盾的规定，ＯＩＭＬ与主要的机构（尤其是 ＩＳＯ和 ＩＥＣ）
之间有合作协议，这样能够使制造商和计量器具的使用者、实验室等可以同时满足 ＯＩＭＬ的出版物和
其他机构的出版物。
国际建议和国际文件用法文和英文出版，并定期进行修订，“版本”一次指的是该文件付印的年份。
ＯＩＭＬ出版物能从这里获得：
国际法制计量局

Ｎｏ．１１ＯｒｕｅＴｕｒｇｏｔＰａｒｉｓＦｒａｎｃｈ邮编：７５００９
电话：３３（１）４８７８１２８２和 ４２８５２７１１
传真：３３（１）４２８２１７２７
电报：２３４４４４ＳＶＰＳＥＲＶＦＡＴＴＮＯＩＭＬ
这本出版物〔ＯＩＭＬＲ１０６，１９９３年版（英）〕是由 ＯＩＭＬＳＰ７Ｓｒ５“自动衡器”和 ＳＰ７“质量测量”工作

组制定的，于 １９９２年由国际法制计量大会批准。
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﹢┊┉┄│┉┇━┐┌┇┈
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代替 ＧＢ燉Ｔ１１８８５—１９８９

国家质量技术监督局批准 实施

 范围

本标准规定了自动轨道衡的术语、计量要求、技术要求、试验方法、检验规则以及包装、标志等有关
规定。
本标准适用于具有标准轨距、对符合铁路运营要求的铁路车辆在运行中进行自动称量的自动轨道

衡（以下简称“轨道衡”）。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ１９１—１９９０ 包装储运图示标志

ＧＢ燉Ｔ２８８７—１９８９ 计算站场地技术条件

ＧＢ燉Ｔ７５５１—１９８７ 电阻应变称重传感器

ＧＢ燉Ｔ７７２４—１９８７ 称重显示控制器

ＧＢ燉Ｔ１４２４９２—１９９３ 电子衡器通用技术条件

ＧＢ燉Ｔ１４２５０—１９９３ 衡器术语

ＱＢ１５６３—１９９２ 衡器产品型号编制方法

 术语

本标准除采用 ＧＢ燉Ｔ１４２５０中的定义外，还采用下列定义：
 承载器最大秤量 ｍａｘｉｍｕｍｃａｐａｃｉｔｙｏｆｌｏａｄｒｅｃｅｐｔｏｒ
一个承载器按设计规定可进行动态称量的最大质量值。

 动态检衡车组 ｉｎｍｏｔｉｏｎｖｅｒｉｆｉｃａｔｉｏｎｔｒａｉｎｗｉｔｈｓｔａｎｄａｒｄｗｅｉｇｈｔｓ
用于对轨道衡的动态称量性能进行检定的一组检衡车。

 临时检衡车 ｔｅｍｐｏｒａｒｙｒｅｆｅｒｅｎｃｅｗａｇｏｎ
符合检衡车检定规程且一次性有效的检衡车。

 计量要求

 准确度等级
轨道衡分为下列四个准确度等级：０．２，０．５，１，２。

 检定分度值 牉
检定分度值以质量单位表示，并应符合 １×１０牑，２×１０牑或 ５×１０牑的形式，其中 牑为正整数、负数或

零。
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轨道衡的检定分度值与分度数，及衡准确度等级三者的关系如表 １规定。
表 １

衡准确度等级 检定分度值 牉，ｋｇ 分度数 牕

０．２ ５０ １０００～５０００

０．５ １００ ５００～２５００

１ ２００ ２５０～１２５０

２ ５００ １００～６００

 最大允许误差

 动态称量

 货车称量
联挂或非联挂货车动态称量的最大允许误差应符合表 ２规定。

表 ２

称量范围 牔
准 确 度 等 级

０．２，２ ０．５，１

０＜牔≤５００牉 ±２牉 ±２牉

５００牉＜牔≤２０００牉 ±３牉 ±４牉

牔＞２０００牉 ±４牉 ±６牉

 列车称量
列车称量最大允许误差为下列值之一，取较大值：
ａ）表 ３所列相应计算值，圆整到最接近的衡刻度值；
ｂ）用动态最大秤量的 ３５％乘以表 ３所列相应数值，再乘以货车节数（货车节数大于 １０时以 １０

计）；
ｃ）列车中每节货车为 １个 牉值，但最大不超过 １０牉。

表 ３

准确度等级 以整列车质量的百分数表示的最大允许误差，％

０．２ ０．２

０５ ０５

１ １０

２ ２０

 静态称量
轨道衡在空载调零后，加载和减载时，其最大允许误差应符合表 ４规定。

表 ４

称 量 范 围 最大允许误差

０＜牔≤５００牉 ±１牉

５００牉＜牔≤２０００牉 ±２牉

牔＞２０００牉 ±３牉

 最小秤量
最小秤量不得小于下列两者之一，取大值：
ａ）１８ｔ；

２
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ｂ）２０牉。
 单轴质量或转向架质量
不应该显示或打印单轴质量或转向架质量，如要显示或打印，必须加上提示说明。

 称量试验

 静态零点设定
轨道衡在空载时，零点误差应不超过±０．５牉。

 静态偏载试验
将同一个载荷分别放置在承载器的不同位置，各个示值均应符合表 ４所规定的最大允许误差要求。

 鉴别力试验
改变检衡车质量（增加或减少一个等于最大秤量 ０．０２％的试验载荷），轨道衡的示值应该发生变

化，其示值变化量应不少于试验载荷绝对值的一半。
 使用条件

 温度范围
在－１０℃～４０℃的温度范围内，轨道衡应满足其计量要求和技术要求。
在特殊情况下，温度范围可不同于上面规定。

 电源
使用交流电源的轨道衡，当电源电压变化不超过额定值的－１５％～１０％，频率变化不超过额定值的

±２％时，应满足其计量要求和技术要求。
 显示控制系统
显示控制系统应符合 ＧＢ燉Ｔ２８８７—１９８９中 Ｂ级要求。

 技术要求

 轨道衡的组成
轨道衡可以包括下列部分：承载器、称重传感器、引导轨、车辆识别装置、显示装置、打印机、控制单

元、限位装置等。
 承载器
承载器应符合下列要求：
ａ）采用焊接、铸钢结构的，均须进行整体时效处理以消除内应力；
ｂ）铸件表面不应有裂纹，受力部位不得有气孔、砂眼和缩松；
ｃ）所有紧固件应牢固装紧，不得松动、脱落；
ｄ）应能保证铁路车辆平稳通过。

 非联挂车称量
一台用于非联挂车称量的轨道衡应当具备对下列情况进行识别并显示的能力：
ａ）两节或两节以上联挂车通过；
ｂ）两节以上的非联挂车在通过承载器时相距太近，以致使轨道衡的工作发生错误和称量结果超

差。
 调零功能
轨道衡应具备调零功能，并应符合下列要求：
ａ）调零应为半自动或全自动；
ｂ）调零范围不得超过最大秤量的 ４％。

 显示和打印
轨道衡的显示和打印应清晰、准确、可靠，显示和打印内容为数字及相应的质量单位名称或符号。显

示和打印装置应符合下列要求：
３
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ａ）动态称量自动显示；
ｂ）静态称量值显示；
ｃ）同一个称量结果的显示和打印数值应一致；
ｄ）在进行联挂或非联挂货车称量时，显示和打印内容为每节货车的质量；
ｅ）在进行列车称量时，显示和打印内容为整列货车的质量。

 称量车速
当通过承载器的货车车速超出轨道衡的称量车速范围时，轨道衡应当：
——不显示，也不打印称量结果，或者：
——显示和打印每节货车的车速或超速标记。

 安装
如果轨道衡的称量机构安装在基坑内，应当采取排水措施以保证轨道衡的任何部分不被水或其他

液体所淹。
 现场抗干扰
轨道衡的电气控制系统及显示仪表应具备较强的抗干扰能力，应符合 ＧＢ燉Ｔ１４２４９２要求。

 称重传感器
轨道衡所用称重传感器应带检定证书，其各项指标应符合 ＧＢ燉Ｔ７５５１相应等级要求。

 控制系统及称重显示控制器
控制系统及称重显示控制器应符合 ＧＢ燉Ｔ７７２４及 ＧＢ燉Ｔ２８８７中有关要求，并应有相应的出厂合

格证及使用说明书。

 试验方法

 试验用标准器
试验用标准器包括：
ａ）动态检衡车组不少于 ５节；
ｂ）符合检衡车检定规程要求的砝码检衡车及临时检衡车；
ｃ）质量不确定度为被检轨道衡允差三分之一的砝码。

 试验环境条件
试验环境条件应符合 ４７条要求。
型式试验和首次检定的轨道衡均应安装在符合安装使用要求的场地进行试验。

 试验程序

 抗干扰试验
按 ＧＢ燉Ｔ１４２４９２—１９９３中第 ５１２条要求进行抗干扰试验，试验结果应符合标准规定。

 列车制动试验
检衡车组以轨道衡允许的最高过车速度往返通过承载器三次。首次检定时，检衡车组还应在承载器

上进行列车制动、停车、起动试验。
经以上试验后，轨道衡的零部件及基础不得出现松动、裂纹和损坏现象，允许进行调整，但调整后应

能保持正常的计量准确度。
同时，检查在称量车速范围之外时超速报警功能的可靠性。

 静态称量试验

 最大允许误差
静态称量最大允许误差应符合表 ４要求。

 试验方法

ａ）偏载试验

４
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偏载试验的方法是使用 Ｔ６Ｆ车内的砝码小车，在砝码小车行走方向左侧或右侧分别放 ４ｔ大砝码，
然后将砝码小车置于承载器两极端位置，观察四角，并以两个方向进入承载器。每一个位置取 ６次数据

（往返三次），按第 ４６２条要求检验不同位置的称量显示，其最大误差均应符合表 ４的要求。
ｂ）静态称量试验
在砝码小车上均布装载砝码进行静态称量试验，在不具备 Ｔ６Ｆ车的条件下允许用 Ｔ６Ｄ车代替。
整车称量和转向架称量的轨道衡，在砝码小车上装载砝码分别到 １０ｔ、３４ｔ、４０ｔ进行静态试验。允

差为表 ４所规定的 ２０ｔ、６８ｔ和 ８０ｔ时允差的一半。
轴称量的轨道衡，在砝码小车上装载砝码分别到 ５ｔ、１７ｔ、２０ｔ进行静态试验，允差为表 ４所规定的

２０ｔ、６８ｔ和 ８０ｔ时允差的 １燉４。
在用 Ｔ６Ｄ车代用时，应使用 ２０ｔ、６８ｔ和 ８４ｔ车进行静态试验。
每种质量的车均应往返各静称五次，车可停在轨道衡的称量轨上任意位置，记录全部和各零点示

值。
对于在使用中只是单方向称量的轨道衡，允许单方向静态称量五次。
静态称量试验后允许调整轨道衡的零点。

 动态称量试验

 最大允许误差
最大允许误差应符合第 ４３１条要求。

 动态称量试验方法

ａ）动态称量检衡车编组
以质量约为 ２０ｔ、５０ｔ、６８ｔ、７６ｔ、８４ｔ的五辆检衡车编成检衡车组。检衡车组根据两个原则编组，这

两个原则是：２０ｔ车在车组中离机车最远；８４ｔ、５０ｔ、７６ｔ三节车联挂序列固定不变。
ｂ）检衡车组试验
检衡车组以和实际称量时一致的各种过衡方式和方向，在检衡允许的称量速度范围内，以各种方式

和方向称量至少十次，检衡车总的称量数据不得少于 １００个。
注

１ 方式指牵引或推进；

２ 方向是指从操作台位置看承载器，从右向左或从左向右。

ｃ）混编试验
在试验前改变检衡车的质量，改变量小于±４ｔ。完成上述步骤后，在检衡车组中加挂至少 ５辆满载

车辆，加挂车的车型包括用户可能过衡称量的各种车型。混编车组通过轨道衡称量十次，检查对各种车
型的鉴别能力。
 液态称量
试验车辆模拟现场液态装载物的情况进行动态试验。

 鉴别力及置零检验
分别对空秤、２０％ｍａｘ、６０％ｍａｘ、１００％ｍａｘ四个称量点进行鉴别力及置零检验（ｍａｘ为动态最大

秤量），检验结果应符合第 ４６３条和第 ５４条要求。
 显示和打印装置检验
在各种称量试验过程中分别检验显示和打印装置工作情况，检验结果应符合第 ５５条要求。

 称重传感器检验
根据称重传感器检定证书，按第 ５９条要求对参数指标进行文字对照检查。

 控制系统及称重显示控制器
按 ＧＢ燉Ｔ７７２４和 ＧＢ燉Ｔ２８８７中有关要求进行检验。

 承载器
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对轨道衡的承载器进行检验，检验结果应符合第 ５２条要求。

 检验规则

 检验分类

 型式试验
轨道衡应按本标准全部要求进行型式试验。
在下列情况下，需进行型式试验：

ａ）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
ｂ）正常生产后，如在结构、材料、工艺等方面有较大改变，可能会影响产品性能时；

ｃ）正常生产时，每 ５年或产量超过 ５０台后，应周期性进行一次试验；

ｄ）产品长期停产后，恢复生产时；

ｅ）交收检验与上次型式试验有较大差异时；
ｆ）国家质量监督机构提出进行型式试验的要求时。

 首次检定
首次检定应按表 ５中规定的技术要求和试验方法进行。

表 ５

检 验 项 目 技 术 要 求 试 验 方 法

静态称量最大误差 ４．３．２ ６．３．３

鉴别力及置零 ４．６．３和 ５．４ ６．３．５

动态称量最大误差 ４．３．１ ６．３．４

称重传感器 ５．９ ６．３．７

控制系统及称重显示控制器 ５．１０ ６．３．８

承载器 ５．２ ６．３．９

 判定规则
轨道衡应按第 ７１２条规定进行检验，如符合要求，则判定为合格。

 检定证书
强制检定的轨道衡经国家计量检定机构检定合格后，由检定部门发给检定证书。

 标志、包装、运输、贮存

 标志

 铭牌标志
轨道衡应有产品铭牌标志，并装在明显位置，它应包括下列内容：
ａ）制造厂名及商标；

ｂ）产品名称、产品型号（产品型号按 ＱＢ１５６３要求编制）；

ｃ）最大秤量、最小秤量、检定分度值；
ｄ）准确度等级；

ｅ）制造计量器具许可证标记及编号；

ｆ）产品出厂编号及制造日期。
 包装标志
包装标志应符合 ＧＢ１９１的规定。

 包装
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 包装应确保轨道衡在正常装卸、运输、仓库贮存等过程中不发生损坏、丢失、锈蚀、长霉、降低准
确度等情况，以使轨道衡能安全完整地运到目的地。
 根据包装部分的性质、形状、大小和精密程度的要求进行包装设计，做到包装紧凑，防护可靠。
 包装时，应尽可能使包装件重心靠中和靠下，包装箱内必须进行支撑、垫平、卡紧，并加以固定，
以防碰撞造成损伤。
 内包装箱与外包装箱之间应有一定的间隙，并采取有效措施，以防止产品在运输过程中发生窜
动和碰撞。
 所有包装材料不应引起产品油漆或电镀件等表面色泽改变或锈蚀。
 运输
轨道衡的包装应符合运输部门有关规定。

 贮存

 承载器
轨道衡的承载器部分应贮存在有防雨、防水措施的场地。

 控制系统及称重显示控制器
轨道衡的传感器、控制系统及称重显示控制器应存放在温度不低于－１０℃，相对湿度不大于 ８５％，

通风良好的室内，且室内空气中不得含有腐蚀性气体。
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