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前 言

本标准光学性能指标、分类方法、光学性能测试方法等内容参考日本 ＪＩＳＲ３２０８—１９９８《吸热玻
璃》。
本标准是在原 ＪＣ燉Ｔ５３６—１９９４《吸热玻璃》的基础上进行制定的。
本标准在制定时参照 ＧＢ１１６１４—１９９９《浮法玻璃》国家标准将着色的浮法玻璃按用途分为制镜级、

汽车级、建筑级，并按不同的用途确定了不同的质量指标；对于着色的普通平板玻璃按 ＧＢ４８７１—１９９５
《普通平板玻璃》划分等级。
本标准自实施之日起，原 ＪＣ燉Ｔ５３６—１９９４作废。
本标准由全国建筑用玻璃标准化技术委员会归口。
本标准负责起草单位：秦皇岛玻璃工业研究设计院。
本标准参加起草单位：中国洛阳浮法玻璃集团有限责任公司、山东蓝星玻璃集团有限公司。
本标准主要起草人：刘起英、黄建斌、赵洪力、谭小健。

Ⅰ



中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

着 色 玻 璃

﹤┄━┄┇━┈┈

﹩﹣燉—
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 范围

本标准规定了着色玻璃的分类、要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于基体着色的浮法玻璃和普通平板玻璃。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ２６８０—１９９４ 建筑玻璃可见光透射比、太阳光直接透射比、太阳能总透射比、紫外线透射比
及有关窗玻璃参数的测定（ｎｅｑＩＳＯ９０５０：１９９０）

ＧＢ４８７１—１９９５ 普通平板玻璃

ＧＢ１１６１４—１９９９ 浮法玻璃

ＧＢ燉Ｔ１１９４２—１９８９ 彩色建筑材料色度测量方法

 分类

 着色玻璃按生产工艺分为着色浮法玻璃和着色普通平板玻璃。
 着色浮法玻璃按用途分为制镜级、汽车级、建筑级。着色普通平板玻璃按 ＧＢ４８７１划分等级。
 着色玻璃按色调分为不同的颜色系列，包括茶色系列、金色系列、绿色系列、蓝色系列、紫色系列、
灰色系列、红色系列等。
 着色浮法玻璃按厚度分为以下种类：２ｍｍ、３ｍｍ、４ｍｍ、５ｍｍ、６ｍｍ、８ｍｍ、１０ｍｍ、１２ｍｍ、
１５ｍｍ、１９ｍｍ。
着色普通平板玻璃按厚度分 ２ｍｍ、３ｍｍ、４ｍｍ、５ｍｍ。

 要求

 尺寸允许偏差、厚度允许偏差、对角线差、弯曲度
着色浮法玻璃应符合 ＧＢ１１６１４相应级别的规定。
着色普通平板玻璃应符合 ＧＢ４８７１相应级别的规定。

 外观质量
着色普通平板玻璃外观质量应符合 ＧＢ４８７１相应级别的规定。
着色浮法玻璃外观质量中，光学变形的入射角各级别均降低 ５°，其余各项指标均应符合 ＧＢ１１６１４

相应级别的规定。
 光学性能

２ｍｍ、３ｍｍ、４ｍｍ、５ｍｍ、６ｍｍ着色浮法玻璃及着色普通平板玻璃的可见光透射比均不低于

２５％；８ｍｍ、１０ｍｍ、１２ｍｍ、１５ｍｍ、１９ｍｍ的着色浮法玻璃的可见光透射比均不低于 １８％。

１



着色浮法玻璃、着色普通平板玻璃的可见光透射比、太阳光直接透射比、太阳能总透射比允许偏差
值应符合表 １的规定。

表 １ 着色玻璃的光学性能

类 别

偏 差

可见光

（３８０ｎｍ～７８０ｎｍ）
透射比燉％

太阳光

（３４０ｎｍ～１８００ｎｍ）
直接透射比燉％

太阳能

（３４０ｎｍ～１８００ｎｍ）
总透射比燉％

着色浮法玻璃 ±２．０ ±３．０ ±４．０
着色普通平板玻璃 ±２．５ ±３．５ ±４．５

 颜色均匀性
着色玻璃的颜色均匀性，采用 ＣＩＥＬＡＢ均匀色空间的色差 Δ爠ａｂ来表示。同一片和同一批产品色差

应符合表 ２规定。
表 ２ 着色玻璃的颜色均匀性

类 别 Δ爠ａｂ（ＣＩＥＬＡＢ）
着色浮法玻璃 ≤２５
着色普通平板玻璃 ≤３０

 超过本章要求的产品由供需双方协商解决。

 检验方法

 尺寸允许偏差、厚度允许偏差、对角线差、弯曲度、外观质量
着色浮法玻璃按 ＧＢ１１６１４规定进行检验；
着色普通平板玻璃按 ＧＢ４８７１规定进行检验。

 光学性能
着色玻璃的光学性能按 ＧＢ燉Ｔ２６８０进行测定。

 颜色均匀性
按 ＧＢ燉Ｔ１１９４２规定测定着色玻璃透射颜色的色差。

 同一片玻璃的色差
在一片玻璃的四角和正中间取 ５０ｍｍ×５０ｍｍ的试样五小片，试样外边缘距该玻璃边缘 ５０ｍｍ

（如图 １所示），以中间作为标准片，其余四片均与该片进行透射颜色的比较，分别测得 ４个 Δ爠ａｂ值，４个
值中的最大值应符合表 ２的规定。

图 １ 取样位置

２
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 同一批玻璃的色差
从同一批随机抽取的玻璃样本中再随机抽取五片，在相同的位置测量其 爧、牃、牄值，以其中 牃或

牄最大或最小的一片作为标准片，其余的四片均与该片进行透射颜色的比较，分别测得 ４个 Δ爠ａｂ值，４
个值中的最大值应符合表 ２的规定。

 检验规则

 出厂检验
玻璃出厂时，必须进行出厂检验，检验项目为本标准规定的所有要求。

 组批与抽样规则

 组批：同一颜色、同一工艺、同一等级、稳定连续生产的产品可组为一批。
 对产品尺寸允许偏差、厚度允许偏差、对角线差、弯曲度及外观质量进行检验时，按表 ３规定进
行随机抽样。

表 ３ 抽样表

批 量 范 围 样 本 大 小 合格判定数 不合格判定数

≤５０ ８ １ ２
５１～９０ １３ ２ ３
９１～１５０ ２０ ３ ４
１５１～２８０ ３２ ５ ６
２８１～５００ ５０ ７ ８
５０１～１０００ ８０ １０ １１
１００１～５０００ ９０ １３ １４
５００１～１００００ １００ １６ １７
≥１０００１ １２０ ２０ ２１

 对产品的光学性能进行检验时，每批随机抽取 ３片试样。
 对产品的颜色均匀性进行检验时，每批随机抽取 ５片试样。
 判定规则

 对产品尺寸允许偏差、厚度允许偏差、对角线差、弯曲度及外观质量进行检验时：一片玻璃检验
结果，各项指标均符合本标准规定的全部要求为合格。
同一批玻璃检验结果，若不合格数不大于表 ３中规定的不合格判定数时，则定为该批产品上述指标

合格，否则定为不合格。
 对产品光学性能进行检验时，３片试样需在同一位置进行检测，若 ３片试样均符合 ４３规定，则
判定该批产品该项指标检验合格。
 对颜色均匀性进行检验时，５片试样色差的最大值应符合表 ２规定，则判定该批产品该项指标
检验合格，否则不合格。
 出厂检验时，上述 ６．３．１、６．３．２和 ６．３．３检验都合格，则该批产品判定合格，否则判定不合格。

 标志、包装、运输、贮存

着色浮法玻璃应符合 ＧＢ１１６１４有关规定。
着色普通平板玻璃应符合 ＧＢ４８７１有关规定。
着色玻璃均应在产品标志上增印表示颜色的字样，并在颜色字样后面明示可见光透射比系列值。例

如，绿色—５０表示绿颜色的玻璃，可见光透射比为 ５０％系列。
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