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前 言

本标准等同采用国际标准ＩＳＯ燉ＩＥＣ９１７１１：１９９０《信息技术 信息交换用１３０ｍｍ一次写入盒式光
盘 第 １部分：未记录盒式光盘》，是在该国际标准译文的基础上，通过对词汇、格式进行标准化处理后
编制而成的。在采用国际标准时，更正了原国际标准文本中的一些笔误和错误。
本系列标准的总标题为：“信息技术 信息交换用 １３０ｍｍ一次写入盒式光盘”。它由以下部分组

成：
第 １部分：未记录盒式光盘；
第 ２部分：记录格式。
通过制定这项国家标准，将使国内光盘的开发、生产、应用有一个标准规范，以促进我国光盘产业的

发展。
本标准的附录 Ａ、附录 Ｂ是提示的附录，附录 Ｃ、附录 Ｄ是标准的附录。
本标准由中国航空工业总公司提出。
本标准由全国信息技术标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：北京航空航天大学，清华大学。
本标准主要起草人：王睿、吕燕伍、戎霭伦、潘龙法。
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﹫燉﹫﹦﹤前言

ＩＳＯ（国际标准化组织）和ＩＥＣ（国际电工委员会）形成了一个世界范围内的标准化专门系统。ＩＳＯ和

ＩＥＣ的成员国，通过由处理特殊技术活动领域的各个组织所建立的技术委员会来参与国际标准的开发。
ＩＳＯ和 ＩＥＣ的技术委员会在共同感兴趣的领域内合作，其他与 ＩＳＯ和 ＩＥＣ有联络的官方和非官方国际
性组织，也参与这项工作。
在信息技术领域，ＩＳＯ和 ＩＥＣ已建立了一个联合技术委员会 ＩＳＯ燉ＩＥＣＪＴＣ１。被联合技术委员会接

受的国际标准草案分送给各成员国表决。一个国际标准的发布，至少需要 ７５％的成员国投赞成票。
国际标准 ＩＳＯ燉ＩＥＣ９１７１１是由“信息技术”联合技术委员会 ＩＳＯ燉ＩＥＣＪＴＣ１制定的。
国际标准 ＩＳＯ燉ＩＥＣ９１７１的总标题为：“信息技术 信息交换用 １３０ｍｍ一次写入盒式光盘”。它由

以下部分组成：
第 １部分：未记录盒式光盘；
第 ２部分：记录格式。
附录 Ｃ和附录 Ｄ是本国际标准整体的一部分，而附录 Ａ和附录 Ｂ仅提供信息。
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引 言

ＧＢ燉Ｔ１７７０４规定了用于信息一次写入多次读出的 １３０ｍｍ盒式光盘的特性。
ＧＢ燉Ｔ１７７０４．２规定了用于道和扇区物理布局的两种格式、纠错码，用于记录的调制方式及记录信

号的质量。
ＧＢ燉Ｔ１７７０４．１，ＧＢ燉Ｔ１７７０４．２以及盘卷和文卷结构的标准组合在一起。形成了在数据处理系统之

间进行完整的数据交换的标准。
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信 息 技 术

信息交换用 ││一次写入盒式光盘
第 部分：未记录盒式光盘
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采用说明：

１］ ＩＳＯ燉ＩＥＣ９１７１１的第三章中，未列入 ＩＳＯ燉ＩＥＣ９１７１２，而在本文条款 ９．１．４、１３．１．２及 １３．２等处中又引用了，
因此本标准采用国际标准时，补充了相应的国家标准 ＧＢ燉Ｔ１７７０４．２。

国家质量技术监督局批准 实施

 范围

本标准规定了：
——基本概念的定义；
——性能测试的环境；
——盒式光盘的操作、存储环境；
——盘盒和光盘的机械物理特性和几何尺寸；
——信息一次写入多次读出的光学特性和记录特性，以便在数据处理系统之间提供物理上的互换

性。

 一致性

如果一个 １３０ｍｍ盒式光盘满足 ＧＢ燉Ｔ１７７０４中那些必须遵循的要求规范，那么，它就符合本标
准。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ４９４３—１９９５ 信息技术设备（包括电气事务设备）的安全（ｉｄｔＩＥＣ９５０：１９９１）
ＧＢ燉Ｔ１７７０４．２—１９９９ 信息技术 信息交换用 １３０ｍｍ一次写入盒式光盘 第 ２部分：记录

格式１］

ＩＳＯ６８３１３ 热处理钢 合金钢和锻制不锈钢 第 １３部分：精制不锈钢

 定义

本标准给出了下列定义。
． 盘盒 ｃａｓｅ

１



光盘的存放装置，保护光盘并且便于光盘交换。
． 夹持区 ｃｌａｍｐｉｎｇｚｏｎｅ
夹持设备施加夹持力的盘的环形部分。

． 控制道 ｃｏｎｔｒｏｌｔｒａｃｋ
一种信道，它包含有媒体参数和用于读写光盘上其他道所必须的格式。

． 循环冗余校验（ＣＲＣ） ｃｙｃｌｉｃｒｅｄｕｎｄａｎｃｙｃｈｅｃｋ（ＣＲＣ）
一种检测数据错误的方法。

． 缺陷管理 ｄｅｆｅｃｔｍａｎａｇｅｍｅｎｔ
处理光盘上缺陷区的方法。

． 盘片参照平面 ｄｉｓｋｒｅｆｅｒｅｎｃｅｐｌａｎｅ
该平面定义为垂直于理想主轴的平滑平面。盘片夹持区在此面，此面垂直于旋转轴。

． 入射面 ｅｎｔｒａｎｃｅｓｕｒｆａｃｅ
光束最先照射到的光盘的表面。

． 纠错码（ＥＣＣ） ｅｒｒｏｒｃｏｒｒｅｃｔｉｏｎｃｏｄｅ（ＥＣＣ）
能纠正数据中某些类型错误的错误检测码。

． 格式 ｆｏｒｍａｔ
在媒体上数据排列或布局的方式。

． 槽 ｇｒｏｏｖｅ
见 ４．１３。

． 盘毂 ｈｕｂ
盘的中心部件，它与驱动器的主轴相互作用，提供径向对准中心和夹持力。

． 交错 ｉｎｔｅｒｌｅａｖｉｎｇ
分配数据单元的物理次序的过程，以使数据免受突发错误的影响。

． 台和槽 ｌａｎｄａｎｄｇｒｏｏｖｅ
记录信息以前，在盘片上形成的沟状物，用以确定道的位置。槽比台更靠近入射面。槽和台成对地

形成道。
． 标记 ｍａｒｋ
记录层上由能被光学系统探测到的孔、坑、泡或任何类型的其他形式组成的形状特征。标记图样代

表盘上的数据。
． 光盘 ｏｐｔｉｃａｌｄｉｓｋ
它是能以标记的形式在记录层接受和保留信息的盘片，并能用一光束读出盘上信息。

． 盒式光盘（ＯＤＣ） ｏｐｔｉｃａｌｄｉｓｋｃａｒｔｒｉｄｇｅ（ＯＤＣ）
是包含一个光盘在内的盒式装置。

． 记录层 ｒｅｃｏｒｄｉｎｇｌａｙｅｒ
盘片上的一层，在制造燉使用时，将数据记录在其上或其中。

． 里德所罗门码 ＲｅｅｄＳｏｌｏｍｏｎｃｏｄｅ
一种检错燉纠错码。它特别适合纠正突发或强相关的错误。

． 主轴 ｓｐｉｎｄｌｅ
接触盘片燉盘毂的光盘驱动器部件。

． 衬盘 ｓｕｂｓｔｒａｔｅ
盘的透明层，给记录层提供机械保护，光束通过它存取记录层上的数据。

． 道 ｔｒａｃｋ
盘片旋转一周中，光束焦点跟踪的轨道。

２
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． 道间距 ｔｒａｃｋｐｉｔｃｈ
在径向测得的两相邻道中心线间的距离。

 概述

依照本标准，盒式光盘由一个包含光盘的盘盒组成。光束用于从盘上写数据或读出数据。
一张盘可用于单面记录也可用于双面记录。
光盘插入驱动器后，只能对一面进行光学存取；若要存取另一面，须将光盘从驱动器中取出，翻转后

再插入驱动器。
只能单面记录的盘由透明的保护层作为盘基组成，它的一面有记录层，另一面有盘毂。光束通过盘

基的在记录层上存取数据。双面可记录的盘由两个单面可记录的盘组成，而且两个记录层向内组装而
成。
其他结构是允许的，但是必须具有同样的光学特性。

 环境

． 测试环境
除非特别指定，检查盒式光盘是否符合本标准要求的测试和测量时，直接包围在光盘卡盒周围的空

气环境应满足如下条件：
温度： ２３℃±２℃
相对湿度： ４５％～５５％
大气压： １００ｋＰａ±３．５ｋＰａ
在测试盒式光盘前必须在这一环境下至少放置 ４８ｈ，并保证盒式光盘内外没有发生水汽凝结。

． 运行环境
用于数据交换的盒式光盘进行运行时，直接包围在光盘卡盒周围的空气环境应满足如下条件：
温度： １０℃～５０℃
相对湿度： １０％～８０％
湿球温度： ２９℃ ｍａｘ．
大气压： ７５ｋＰａ～１０５ｋＰａ
温度梯度： １０℃燉ｈｍａｘ．
相对湿度梯度： １０％燉ｈｍａｘ．
空气清洁度： 办公室环境（见附录 Ａ）
在盒式光盘上和其内部不允许水汽凝结发生。
如果盒式光盘在存放燉运输时的环境超出上面所给的条件时，它在使用之前要在运行环境下至少适

应 ２ｈ。在运行环境下，从驱动器插入或取出时，盒式光盘应有能力经得起 ２０℃以下的热冲击。
． 保存环境
保存环境是指存放时，盒式光盘不用任何附加保护的周围环境。

．． 短期存放
在不超过连续 １４天的存放周期内，存放盒式光盘的环境应满足如下条件：
温度： －２０℃～５５℃
相对湿度： ５％～９０％
湿球温度： ２９℃ ｍａｘ．
大气压： ７５ｋＰａ～１０５ｋＰａ
温度梯度： ２０℃燉ｈｍａｘ．
相对湿度梯度： ２０％燉ｈｍａｘ．
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空气清洁度： 办公室环境（见附录 Ａ）
在盒式光盘表面及其内部不允许水汽凝结发生。

．． 长期存放
超过 １４天以上的存放周期，存放盒式光盘的环境应满足如下条件：
温度： －１０℃～５０℃
相对湿度： １０％～９０％
湿球温度： ２９℃ ｍａｘ．
大气压： ７５ｋＰａ～１０５ｋＰａ
温度梯度： １５℃燉ｈｍａｘ．
相对湿度梯度： １０％燉ｈｍａｘ．
空气清洁度： 办公室环境（见附录 Ａ）
在盒式光盘表面及其内部不允许水汽凝结发生。

 安全要求

在信息处理系统中，用预定的方式或以任何可预见的方式使用盘盒及其部件要满足 ＧＢ４９４３的安
全要求。

 盘盒的机械特性和尺寸

． 概述
盘盒应是一个坚硬的，矩形状封闭的保护外壳，它应包括一个快门。当将其插入驱动器时，快门打开

读写窗口，当将其从驱动器抽出时，快门自动关闭读写窗口。它还应有定位和识别盘盒的方法并具有写
保护孔。
盘盒的内部尺寸在本标准中没有规定，它应由 １１．５和 １１．６所允许的盘盒中盘的运动所决定。

． 盘盒的构成图
盘盒由以下各图示意表示：
——图 １表示盘毂尺寸。
——图 ２以正等轴测的形式示出盘盒的 爛面合成图，并给出从 爛面辨别的主要特征。
——图 ３根据 牀轴和 牁轴交点处的定位孔和参考平面 爮，定义盘盒的轮廓。
——图 ４定义建立参考平面 爮的表面 爳１，爳２，爳３和 爳４。
——图 ４ａ表面 爳３的放大图。
——图 ５定义插槽和制动槽的细节图。
——图 ６定义用于自动控制的夹取槽。
——图 ７定义写保护孔。
——图 ８定义媒体 ＩＤ传感孔。
——图 ９定义快门传感凹槽。
——图 １０定义读写光头和电机的进出孔。
——图 １１定义快门开启特征。
——图 １２定义对心柱。
——图 １３定义用户标签区。

． 面、参考轴和参考平面

．． 爛面和 爜面的相互关系
图 ２表示物理互换性的基本特征。当盘盒的爛面朝上时，盘片的爛面朝下。就本标准所给出的特征

而言，盘盒的 爛面和 爜面的情况是等同的。因此，只给出一个面的描述。另一面的情况与所描述的面类
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似。
只有在 ８．１４和 ８．１５中所描述的快门和快门起动器的槽在盘盒的两面的情况是不一致的。

．． 参照轴和盘盒的参照面
盘盒的每个面都有一参照面 爮，每个参照面包括两个正交的 牀轴和 牁轴，用它们表示盘盒的尺寸。

牀轴和 牁轴的交点定义定位孔的中心，牀轴从对准孔的中心延伸。
． 材料
可用任何合适的材料制成盘盒，只要使它符合本标准的要求。

． 质量
没有光盘的盘盒的最大质量应为 １５０ｇ。

． 总体尺寸（见图 ３）
盘盒的总长应为

爧１＝ １５３．０ｍｍ± ０．４ｍｍ
盘盒的顶端到参考轴 牀的距离应为

爧２＝ １２７．０ｍｍ± ０．３ｍｍ
盘盒的底端到参考轴 牀的距离应为

爧３＝ ２６．０ｍｍ± ０．３ｍｍ
盘盒的总宽度应为

爧４＝ １３５．００
－０．６ｍｍ

盘盒的左侧到参考轴 牁的距离应为

爧５＝ １２８．５０
－０．５ｍｍ

右侧到参考轴 牁的距离应为

爧６＝ ６．５ｍｍ± ０．２ｍｍ
盒顶宽度的减少量取决于圆弧半径 爲１

爲１＝ 爧４
圆弧的圆心由 爧５和 爧７决定

爧７＝ １０１．０ｍｍ± ０．３ｍｍ
顶部两端的圆角半径

爲２＝ １．５ｍｍ± ０．５ｍｍ
底部两端的圆角半径

爲３＝ ３．０ｍｍ± １．０ｍｍ
盘盒的厚度应为

爧８＝ １１．００ｍｍ± ０．３０ｍｍ
盘盒的 ８条棱边倒角为圆弧，半径为

爲４＝ １．０ｍｍｍａｘ．
． 定位孔（见图 ３）
定位孔的中心与参考轴 牀和 牁的交点一致。它应为一个正方形，边长为

爧９＝ ４．１００
－０．０６ｍｍ

深度为

爧１０＝ １．５ｍｍ （即典型盒壁厚度）
空腔扩展到盘盒反面的准直孔后，导入边的圆形半径最大为：

爲５＝ ０．５ｍｍｍａｘ．
． 准直孔（见图 ３）
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准直孔的中心位于参考轴 牀上，到参考轴 牁的距离为：
爧１１＝ １２２．０ｍｍ± ０．２ｍｍ

孔的尺寸应为：

爧１２＝ ４．１００
－０．０６ｍｍ

和

爧１３＝ ５．０＋０．２０ ｍｍ
孔深度为 爧１０，后面是空腔扩展到盘盒反面的定位孔。
导入边圆半径为 爲５。

． 参考平面 爮上的表面（见图 ４和图 ４ａ）
盘盒的一面的参考平面 爮包括该面的四个表面 爳１，爳２，爳３和 爳４，规定如下：
——两个圆形表面 爳１和 爳２
爳１是以正方形定位孔为中心的一个环形区域，它的直径为：

爟１＝ ９．０ｍｍｍｉｎ．

爳２是以矩形准直孔为中心的一个环形区域，它的直径为：
爟２＝ ９．０ｍｍｍｉｎ．

——沿着盘盒的外形轮廓和快门的边缘是两个拉长的平面 爳３和 爳４。爳３，爳４的形状是对称的。
爳３应由两个圆弧区决定，其一半径为：

爲６＝ １．５ｍｍ± ０．１ｍｍ
圆心由 爧１４和 爧１５决定

爧１４＝ ４．０ｍｍ± ０．１ｍｍ
爧１５＝ ８６．０ｍｍ± ０．３ｍｍ

其一半径为：
爲７＝ １．５ｍｍ± ０．１ｍｍ

圆心由 爧１６和 爧１７决定

爧１６＝ １．９ｍｍ± ０．１ｍｍ
爧１７＝ １２４．５ｍｍ± ０．１ｍｍ

在半径为 爲７的圆弧的右侧有一个圆弧，半径为：
爲８＝ １３４．０＋０．２－０．７ｍｍ

它的圆心由 爧５和 爧７决定，半径为 爧５＋爧１４＋爲６，圆心由 爧１４和 爧１５决定。一条直的垂线平滑地把弧线 爲６
与弧线 爲８联上。

爳３的左侧应为圆弧形。圆弧半径为 爲９，其值为 爧１８＋爧１４－爲６，圆心由 爧１８和 爧１９决定。
爲９＝ ４．５ｍｍ± ０．３ｍｍ
爧１８＝ ２．０ｍｍ± ０．１ｍｍ
爧１９＝ １１５．５ｍｍ± ０．３ｍｍ

此左侧边界应由两直线连接封闭。第一根直线应平滑连接半径为爲６的圆弧和半径为爲９的圆弧。第
二根直线应从半径为爲７的圆弧的左切线接至它与半径为爲９的圆弧的交点。沿爳３面的左侧应有一区域
可保护 爳３免受快门的损坏。为使此区实际宽度最小，半径为 爲１０的圆弧和半径为 爲９的圆弧应同心。

爲１０＝ ４．１ｍｍｍａｘ．
． 插槽和制动槽特征（见图 ５）
盘盒有两个对称的镶嵌有制动槽特征的插槽。该槽长度应

爧２０＝ ２６．０ｍｍ± ０．３ｍｍ
宽度为
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爧２１＝ ６．０＋０．３０ ｍｍ
深度为

爧２２＝ ３．０ｍｍ± ０．１ｍｍ
位于：（从参考平面 爮）

爧２３＝ ２．５ｍｍ± ０．２ｍｍ
该槽有一个导入面，由 爧２４和 爧２５决定，尺寸为

爧２４＝ ０．５ｍｍｍａｘ．

爧２５＝ ５．０ｍｍｍａｘ．
制动槽切口为半圆，其半径为

爲１１＝ ３．０ｍｍ± ０．２ｍｍ
其圆心由 爧２６和 爧２７决定

爧２６＝ １３．０ｍｍ± ０．３ｍｍ

爧２７＝ ２．０ｍｍ± ０．１ｍｍ
． 夹取槽（见图 ６）
盘盒应有两个对称的夹取槽，它们分别到盘盒边缘的深度为：

爧２８＝ ５．０ｍｍ± ０．３ｍｍ
其宽度为

爧２９＝ ６．０ｍｍ± ０．３ｍｍ
从盘盒底到槽的上沿应为

爧３０＝ １２．０ｍｍ± ０．３ｍｍ
． 写保护孔（见图 ７）

爛面 爜面应各有一个写保护孔。盘盒还应包括一个用于开启和关上每个孔的装置，位于盘盒的 爛
面的左侧。在图 ７的 爜—爜间的孔就是盘 爛面的写保护孔。盘的保护孔所对应的面应清楚地在盘盒上
标出，或者是盘的 爛面的写保护装置只能在盘盒的 爛面使用。
当盘的 爛面不允许写操作时，通过整个盘盒的孔应为打开的，它的直径应为

爟３＝ ４．０ｍｍｍｉｎ．
盘盒的 爛面的保护孔的中心由

爧３１＝ ８．０ｍｍ± ０．２ｍｍ

爧３２＝ １１１．０ｍｍ± ０．３ｍｍ
来决定。
当允许在盘的 爛面写操作时，如上定义的盘盒的 爛面的孔应为关闭，典型深度为 爧１０，即为盘盒壁

的厚度。在这种状态下，这个孔在盘盒爜面的对应位置应关闭，并且凹进部分相对于爜面的参考平面爮
的距离不能超过：

爧３３＝ ０．５ｍｍ
用于盘的 爜面的写保护孔的直径为 爟３。它的中心由 爧３１和

爧３４＝ １１．０ｍｍ± ０．２ｍｍ
来决定。
． 媒体传感孔（见图 ８）
应有两组，每组含 ４个的媒体的传感孔。属于盘爛面的一排孔，在盘盒爛面的左下角，图 ８的爞—爞

之间，这些孔应穿透盘盒，它的直径为：

爟４＝ ４．０＋０．３０ ｍｍ
它们的中心位置由
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爧３５＝ １９．５ｍｍ± ０．２ｍｍ

爧３４＝ （见 ８．１２）

爧３６＝ １７．０ｍｍ± ０．２ｍｍ

爧３７＝ ２３．０ｍｍ± ０．２ｍｍ

爧３８＝ ２９．０ｍｍ± ０．２ｍｍ

爧３９＝ ９３．０ｍｍ± ０．３ｍｍ

爧４０＝ ９９．０ｍｍ± ０．３ｍｍ

爧４１＝ １０５．０ｍｍ± ０．３ｍｍ

爧３２＝ （见 ８．１２）
来决定。
在某孔的整个深度中，直径为 爟４的全范围内无障碍物时，认为该孔是开启的。
当盘盒 爛和 爜面的孔均为闭合时，盘的 爛面的孔认为是关闭的，关闭时的凹进部分相对于参考平

面 爮的距离为

爧４２＝ ０．１ｍｍｍａｘ．
孔的编号为连续的 １～４。第一号孔最接近盘盒的左侧边缘。按照本标准，盒式光盘只用第一和第二

号孔。其他两个孔应为关闭状态。
第一个孔的功能是指出盘的基准反射率是高或低（见 １３．２．１），当孔关闭时，基准反射为低，当它打

开时基准反射为高。
第二个孔的功能是表示装入驱动器的盒式光盘是否能操作，当孔被关闭时，盒式光盘能操作；当它

打开时，盒式光盘不能操作。
． 光学头和电机窗口（见图 １０）
盘盒在每一面都应有一个窗口，使得光学头和电机可以在盘上读写数据。它的中心位于参照轴 Ｙ

的左边，参考尺寸为：
爧４６＝ ６１．０ｍｍ± ０．２ｍｍ

光学头的读写宽度为

爧４７＝ ２０．００ｍｍｍｉｎ．

爧４８＝ ２０．００ｍｍｍｉｎ．
并且，它的高度范围从

爧４９＝ １１８．２ｍｍｍｉｎ．
到

爧５０＝ ５７．０ｍｍｍａｘ．
它的四个内角的圆半径为

爲１２＝ ３．０ｍｍｍａｘ．
电机通道的直径为：

爟５＝ ３５．０ｍｍｍｉｎ．
并且它的中心由 爧４６和

爧５１＝ ４３．０ｍｍ± ０．２ｍｍ
决定。
． 快门（见图 １１）
设计要求盘盒使用一个承力弹簧和有选择闩的单向快门，当它们关闭时能完全遮盖光学头和电机

窗口。当快门最小移动 ４１．５ｍｍ时应使窗口至少打开到在 ８．１４中给出的最小窗口尺寸。快门在保证整
个厚度不超过爧８的情况下，应可在盘盒的凹陷区域自由地滑动。不论盘盒的方向如何，弹簧应有足够的
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强度以关闭一个自由滑动的快门。
快门开启的力为 ３Ｎ ｍａｘ．。
快门顶部的右侧有一个导入斜面，角度为

爛２＝ ２５°ｍａｘ．
参考平面 爮到斜面的最近处的距离为：

爧５２＝ ３．０ｍｍｍａｘ．
． 快门开启槽（见图 １１）
快门应只有一个槽口以确保驱动器的快门开启器能够在其中开启快门。槽口的尺寸如下：
当快门闭合时，用于推动快门使其打开的垂直边应位于距盘盒 爜面上的参照轴 牁为

爧５３＝ ３４．５ｍｍ± ０．５ｍｍ
处，槽的长度应为：

爧５４＝ ４．５ｍｍ± ０．１ｍｍ
并且它的导出斜面的角度为：

爛３＝ ５２．５°± ７．５°
槽的深度为：

爧５５＝ ３．５ｍｍ± ０．１ｍｍ
槽到盘盒 爜面的参考平面 爮的宽度应为：

爧５６＝ ６．０＋０．５０ ｍｍ
如果快门插闩被使用，盘盒 爜面的参考平面 爮和插闩之间的距离应为：

爧５７＝ ３．０ｍｍｍａｘ．
． 快门传感凹槽（见图 ９）
快门传感凹槽是为了保证当盒式光盘插入驱动器后，快门能全部打开而设计的。因此，开口只有在

快门全部打开时暴露。
它的尺寸应为

爧４３＝ ３．５ｍｍ± ０．２ｍｍ

爧４４＝ ７１．０ｍｍ± ０．３ｍｍ
和

爧４５＝ ９．００
－２．０ｍｍ

开口应有一个导出斜面，角度为

爛１＝ ４５°± ２°
． 用户标签区（见图 １３）
盘盒的最小用户标签区应为：
——在 爛、爜面为：３５．０ｍｍ×６５．０ｍｍ
——底边：６．０ｍｍ×９８．０ｍｍ
该区应凹下 ０．２ｍｍｍｉｎ．，它的位置由以下尺寸及它们之间的相互关系来确定（见图 １３）

爧６１＝ ４．５ｍｍｍｉｎ．

爧６２－ 爧６１＝ ６５．０ｍｍｍｉｎ．
爧６４－ 爧６３＝ ３５．０ｍｍｍｉｎ．

爧６５＝ ４．５ｍｍｍｉｎ．
爧６６－ 爧６５＝ ６５．０ｍｍｍｉｎ．

爧６７＋ 爧６８＝ ３５．０ｍｍｍｉｎ．
爧８－ 爧７１－ 爧７２＝ ６．０ｍｍｍｉｎ．
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爧４－ 爧６９－ 爧７０＝ ９８．０ｍｍｍｉｎ．

 盘片的尺寸和物理特征

． 盘片的尺寸

．． 外径
盘片的外径一般为 １３０．０ｍｍ，盘盒中的盘运动的容差由 １１．５和 １１．６给定。

．． 厚度
盘毂区外面盘片的厚度不能超过 ３．２０ｍｍ。

．． 夹持区（见图 １）
该区的外径 爟６应为：

爟６＝ ３５．０ｍｍｍｉｎ．
该区的内径 爟７应为：

爟７＝ ２７．０ｍｍｍａｘ．
．． 空白区
该区由夹持区的外径（爟６）和反射区的内径来决定（见 ＧＢ燉Ｔ１７７０４．２—１９９９的 ４．２），从光学头方

向看，相对于参考平面 爮不应有超过 ０．２ｍｍ的突起。
． 质量
盘片的质量不能超过 １２０ｇ。

． 转动惯量
盘片的转动惯量不能超过 ０．２２ｇ·ｍ２。

． 不平衡度
盘的不平衡度不能超过 ０．０１ｇ·ｍ。

． 轴向偏差
当盘片旋转频率达到 ３０Ｈｚ时，记录层的任何一点与沿盘的参考平面的法线方向的标定位置的偏

差，不应超过±０．３０ｍｍ。用 １３．１．１和 １３．１．２中定义的光学系统测量偏差。记录层与盘的参考平面的
标定位置是由盘基的标定厚度和它的折射率确定的。
． 轴向加速度
沿垂直于盘的参考平面上的任何固定的线，在盘的旋转频率为 ３０．０Ｈｚ±０．３Ｈｚ，带宽为 ３０Ｈｚ至

１．５ｋＨｚ条件下，记录层加速度不能超过 ２０ｍ燉ｓ２。用 １３．１．１和 １３．１．２中定义的光学系统测量加速度。
． 动态径向偏摆
当盘的旋转频率达到 ３０Ｈｚ，在盘旋转一周中，用光学系统沿着某条固定径向线测量任何信息道距

旋转轴的最大距离和最小距离之间的差异不应超过 ５０μｍ。
． 径向加速度
在带宽为 ３０Ｈｚ至 １．５ｋＨｚ之间，当盘的旋转频率为 ３０．０Ｈｚ±０．３Ｈｚ时，沿着某条固定径向线用

光学系统测得的任一信道的加速度不应超过 ６ｍ燉ｓ２。
． 倾角
倾角定义为垂直于入射面和垂直于盘的参考平面间的夹角，在操作环境下不应超过 ５毫弧度。

 跌落试验

盒式光盘应能经受住从一个高 ７６０ｍｍ的任何平面和任何角落跌落到铺有 ２ｍｍ厚聚乙烯的水泥
地板上的冲击。盘盒应经受住所有这样的冲击而没有任何功能失效。
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