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前 言

本标准是等同采用国际标准 ＩＳＯ６８０１：１９８３《橡胶或塑料软管—容积膨胀的测定》，对国家标准

ＧＢ燉Ｔ７１２９—１９８６《汽车液压制动胶管内容积膨胀测定方法》修订而成。
本标准与 ＧＢ燉Ｔ７１２９—１９８６的主要差异：
——将标准名称改为《橡胶或塑料软管 容积膨胀的测定》；
——扩大了该标准的适用范围；
——按全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会的要求在首页正文之前增加了有关安全的陈述；
——在第 ２章按 ＧＢ燉Ｔ１．１增加了导语。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ７１２９—１９８６。
本标准由国家石油和化学工业局提出。
本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会软管分技术委员会归口。
本标准起草单位：南京七四二五工厂。
本标准主要起草人：孙克俭、王丽萍。
本标准于 １９８６年 １２月 ３０日首次发布。
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﹫前言

国际标准化组织（ＩＳＯ）是各国家标准团体（ＩＳＯ成员团体）的世界性联合机构。制定国际标准的工
作通常由 ＩＳＯ各技术委员会进行。凡对已建立技术委员会的项目感兴趣的成员团体均有权参加该委员
会。与ＩＳＯ有联系的政府和非政府的国际组织，也可参加此项工作。在电工技术标准化方面ＩＳＯ与国际
电工技术委员会（ＩＥＣ）紧密合作。
各技术委员会采纳的国际标准草案，应寄发各成员团体投标赞成后，方可由 ＩＳＯ理事会批准为国

际标准。
国际标准 ＩＳＯ６８０１由 ＩＳＯ燉ＴＣ４５“橡胶和橡胶制品”技术委员会制订，并于 １９８１年 １２月寄发各成

员团体。
下列各国成员团体表示赞成本国际标准：澳大利亚、联邦德国、南非、奥地利、匈牙利、西班牙、比利

时、印度、斯里兰卡、巴西、爱尔兰、瑞典、加拿大、南朝鲜、泰国、中国、荷兰、土耳其、捷克斯洛伐克、新西
兰、英国、丹麦、波兰、苏联、埃及、葡萄牙、法国、罗马尼亚。
由于技术原因下列国家成员团体表示不赞成本文件：美国。
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代替 ＧＢ燉Ｔ７１２９—１９８６

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

警告：使用本标准的人员应熟悉正规实验室操作规程。本标准无意涉及因使用本标准可能出现的所
有安全问题。制定相应的安全和健康制度并确保符合国家法规是使用者的责任。

 引言

当用软管传输规定容积的流体时，要求在传输压力下软管的容积仅具有微小的变化。本标准规定了
一种用于检查这种要求的方法。

 范围

本标准规定了橡胶或塑料软管在静液压作用下容积膨胀的测定方法。
本标准未规定试样尺寸和试验压力，因为两者各自均在相关产品标准中予以规定。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ５５６３—１９９４ 橡胶、塑料软管及软管组合件 液压试验方法。

 仪器

． 试验仪器见图 １。
此试验仪器包括一种能够保持所需压力的适用流体源，以及压力表、管道、阀门和连接件，以便使一

根直立软管承受液体压力。还需要有一个刻度足够精确的量管，用以测量在压力作用下与软管膨胀所相
对应的流体容积。
． 所有管道的内壁和连接处均应光滑、无凹槽或不平直，以便在每次进行试验前，所有空气能够自由
地从设备中排除。各阀门的设计应保证能随流体的最小位移而开启、闭合。此仪器应能按ＧＢ燉Ｔ５５６３规
定施加试样中的压力。升压速度为：

ａ）当试验压力小于 １２．５ＭＰａ时，升压速度为 ０．０７５ＭＰａ燉ｓ～０．１７５ＭＰａ燉ｓ之间；
ｂ）在较高的试验压力时，升压速度为 ０．３５ＭＰａ燉ｓ～１．０ＭＰａ燉ｓ之间。

 试验仪器的校准

． 在试验软管之前，试验仪器的校正系数，在试验压力下所估计到的软管容积增加，应按 ４２的规定
进行测定。
． 按照第 ５章规定的程序，用一段外径为 ６．３ｍｍ，壁厚至少为 １．５２ｍｍ的液压钢管代替试样，测定
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三次膨胀的平均值做为校正系数。
． 如果在 １０．３ＭＰａ压力下所测定的校正系数大于 ０．０８ｃｍ３，则该仪器不合格。

 程序

． 小心地将试样连接到试验仪器上，确保无泄漏，并注意避免产生扭曲，保持试样处于垂直状态，测
量试样的自由长度，并且在压力作用下不受拉伸影响。

图 １ 试验仪器配置图

． 用酒精、蒸馏水或其他试验液体充满贮液箱，同时要注意排除空气或溶解性气体，开启阀门 Ａ并
用液体注满压力源，部分地开启阀门 Ｄ并让液体从贮液箱流过量管，直到量管内看不到气泡为止。
注：前后移动试样便于排出气泡。

． 关闭阀门 Ａ、Ｃ和 Ｄ，并在 １０ｓ内将试样内压力升高到试验压力，检查连接处有无泄漏，并开启阀
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门 Ｃ完全排出试样中的压力，然后再进行 ５４规定的操作之前再将其关闭。
． 用阀门 Ｄ将量管中的液面调整到 ０刻度。
． 按 ３２规定的升压速度升压，直到压力表指示已达到试验压力为止。关闭阀门 Ｂ以保持试样中的
压力。然后开启阀门Ｃ，让膨胀试样中的液体上升到量管内并立即测定膨胀容积。待液面达到恒定状态，
立即关闭阀门 Ｃ并记录量管内的容积。
． 按 ５．５所规定的程序重复进行两次，使量管最终的读数是三次膨胀的总容积。
． 如果在确定膨胀读数之前，试样内的压力偶然上升到试验压力值以上，但未超过软管规定最低爆
破压力值的 ５０％，则将压力完全排除，让试样恢复 １５ｍｉｎ，再按 ５．４～５．６规定的程序重复试验。
当试验中有气泡从试样中逸出，则让试样至少恢复 １５ｍｉｎ以后再重复试验。

 结果表示

容积膨胀值 爠，ｃｍ３燉ｍ，按式（１）计算：

爠＝ （爼燉３）－ 爞
爧 …………………………（１）

式中：爼——由量管读出的三次膨胀的总容积，以 ｃｍ３表示，精确到 ０．０１ｃｍ３；
爞——校正系数，ｃｍ３表示，并精确到 ０．０１ｃｍ３（见第 ４章）；
爧——试样的自由长度，以 ｍ表示。
容积膨胀值精确到 ０．０１ｃｍ３燉ｍ。
注：如果必要，试验结果也可用百分率表示。可在试验前测定软管组件的内径、自由长度以及确定其容积。

 试验报告

试验报告应包括下列内容：
ａ）本标准的编号；
ｂ）软管及其来源的详细说明；
ｃ）试样规格；
ｄ）试验压力；
ｅ）试验仪器的校正系数；
ｆ）三次膨胀的总容积；
ｇ）计算出的软管膨胀值，以 ｃｍ３燉ｍ表示；
ｈ）如果必要，报告容积膨胀的百分率。
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