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前 言

本规范等同采用国际标准 ＩＥＣ６１２７４１：１９９４《纤维光学转接器 第 １部分：总规范》制定。
纤维光学转接器在光纤通信和非通信应用中占有重要地位，已在国际和国内市场上形成规模生产

和商业化产品。我国该类产品标准与国际标准的等同，能适应日益增长的国际贸易、技术和经济交流的
需要。

ＧＢ燉Ｔ１８３０８在《纤维光学转接器》总标题下，包括以下部分：
第 １部分：总规范
第 １１部分：空白详细规范
本标准的附录 Ａ为提示的附录。
本规范由中华人民共和国信息产业部提出。
本规范由信息产业部电子工业标准化研究所归口。
本规范起草单位：上海传输线研究所。
本规范主要起草人：王锐臻、陈国庆、王毅。
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﹫﹦﹤前言

１）ＩＥＣ（国际电工委员会）是由各国家电工委员会（ＩＥＣ国家委员会）组成的世界性标准化组织。
ＩＥＣ的目的是促进电工电子领域标准化问题的国际合作。为此目的，除其他活动外，ＩＥＣ发布国际标准。
国际标准的制定由技术委员会承担，对所涉及内容关切的任何 ＩＥＣ国家委员会均可参加国际标准的制
定工作。与 ＩＥＣ有连系的任何国际、政府和非官方组织也可以参加国际标准的制定。ＩＥＣ与国际标准化
组织（ＩＳＯ）根据两组织间协商确定的条件保持密切的合作关系。

２）ＩＥＣ在技术问题上的正式决议或协议，是由对这些问题特别关切的国家委员会参加的技术委员
会制定的，对所涉及的问题尽可能地代表了国际上的一致意见。

３）这些决议或协议以标准、技术报告或导则的形式发布，以推荐的形式供国际上使用，并在此意义
上为各国家委员会认可。

４）为了促进国际上的统一，各 ＩＥＣ国家委员会有责任使其国家和地区标准尽可能采用 ＩＥＣ标准。
ＩＥＣ标准与相应国家或地区标准之间的任何差异应在国家或地区标准中指明。

５）ＩＥＣ未制定使用认可标志的任何程序。当宣称某一产品符合相应的 ＩＥＣ标准时，ＩＥＣ概不负责。
国际标准ＩＥＣ６１２７４１由ＩＥＣ第 ８６技术委员会（纤维光学）的 ８６Ｂ分技术委员会（纤维光学互连接

器件和无源器件）制定。
本标准文本以下列文件为依据：

国际标准草案 表决报告

８６Ｂ（ＣＯ）１４１ ８６Ｂ（ＣＯ）１６９

表决批准本标准的详细资料可在上表中列出的表决报告中查阅。
ＩＥＣ６１２７４在总标题“纤维光学转接器”下，包括下列组成部分：
——第 １部分：１９９４ 总规范

——第 １１部分：１９９４ 空白详细规范
附录 Ａ为提示的附录。
本标准封面上印的 ＱＣ号为 ＩＥＣ电子元器件质量评定体系（ＩＥＣＱ）的规范号。
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国家质量技术监督局┐┐批准 ┐┐实施

 总则

 范围
本规范适用于单个纤维光学转接器。所涉及的转接器包括下列类型：
——使插头连接器与另一个相同类型的插头连接器相连接的转接器；
——使插头连接器与另一个不同类型的插头连接器相连接的转接器；
——使光纤光缆连接器与其他诸如发光二极管（ＬＥＤ）、光开关等光学器件相连接的转接器。
本规范规定：
——转接器要求；
——质量评定程序。

． 引用标准
下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
ＧＢ燉Ｔ５１６９．５—１９９７ 电工电子产品着火危险试验 第 ２部分：试验方法 第 ２篇：针焰试验（ｉｄｔ

ＩＥＣ６０６９５２２：１９９１）
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００ 光纤光缆连接器 第 １部分：总规范（ｅｑｖＩＥＣ６０８７４１：１９９３）
ＩＥＣＱＣ００１００１：１９８６ ＩＥＣ电子元器件质量评定体系（ＩＥＣＱ）基本章程

ＩＥＣＱＣ００１００２：１９８６ ＩＥＣ电子元器件质量评定体系（ＩＥＣＱ）程序规则

ＩＥＣ６００２７ 电工技术中采用字母符号

ＩＥＣ６００６８ 环境试验

ＩＥＣ６０４１０：１９７３ 计数检查抽样方案和程序

ＩＥＣ６１３００ 纤维光学互连器件和无源器件——基本试验和测量程序

ＩＳＯ１２９：１９８５ 技术制图——尺寸标注——总则、定义、标注方法和专门标注

ＩＳＯ２８６１：１９８８ ＩＳＯ极限和配合体系——第 １部分：基本公差、偏差和配合

ＩＳＯ３７０：１９７５ 尺寸公差——英寸和毫米的相互换算

ＩＳＯ１１０１：１９８３ 技术制图——几何公差——形状公差、定向、定位公差和偏差——通则、定义、符
号、图形标注

 定义
下列定义适用于本规范。

 纤维光学转接器 ａｄａｐｔｏｒｆｉｂｒｅｏｐｔｉｃ
在两个或多个光纤连接器间提供光学连接，或在光纤连接器和其他诸如有源器件或光开关等光学

１



器件间提供光学连接的固定或活动器件。转接器用于上述器件间不可能进行机械式直接连接的场合。
 缩写

ＮＳＩ：国家监督检查机构（ＮａｔｉｏｎａｌＳｕｐｅｒｖｉｓｉｎｇＩｎｓｐｅｃｔｏｒａｔｅ）。
ＱＰＬ：合格产品目录（ＱｕａｌｉｆｉｅｄＰｒｏｄｕｃｔｓＬｉｓｔ）。

 要求

 鉴定
本规范规定的器件应为按 ＩＥＣＱＣ００１００２：１９８６中 １１３１规定的程序进行鉴定，并经国家监督检

查机构批准列入合格产品目录的器件。
． 分类
转接器全部或部分按如下类别分类。
——类型；
——规格；
——气候类别；
——环境类别；
——评定水平。
完整的转接器分类示例见表 １。

．． 类型
转接器应按类型分类。类型与和转接器一同使用的器件有关。当转接器适用于某一标准连接器接

口时，采用该连接器类型。
转接器类型示例：
类型——ＦＳＭＡ型插头至检测器；
类型——ＦＳＭＡ型插头至 ＢＡＭ型插头；
类型——ＬＳＡ型插头至发光二极管（ＬＥＤ）；
类型——ＣＦ０４型插头至 ＣＦ０４型插头。

表 １ 典型转接器分类示例

类型——ＦＳＭＡ型至 ＬＥＤ

——控制尺寸：见图 １

规格：见规格识别号表

气候类别：５５燉１２５燉２１
环境类别：２
评定水平：Ａ

表示某一假设的详细规范中的图号。

．． 规格
转接器应按规格分类。规格分类由规格识别号（见 ２６１）构成。

．． 气候类别
转接器可按 ＩＥＣ６００６８１附录 Ａ中定义的气候类别进行分类。
优先值如下：

２
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低温，℃

－５

－１０

－２５

－４０

－５５

－６５

高温，℃

３０

４０

５５

７０

８５

１００

１２５

１５５

１７５

２００

湿热持续时间，ｄ

４

１０

２１

５６

．． 环境类别
转接器可按环境类别分类。环境类别规定了质量评定所用的试验顺序。环境类别标准见附录 Ａ。

．． 评定水平
转接器应按评定水平分类。评定水平用大写字母表示。
可采用下列评定水平标准：
评定水平 Ａ

Ａ组检验：检查水平Ⅱ，ＡＱＬ＝４；
Ｂ组检验：检查水平Ⅱ，ＡＱＬ＝４；
Ｃ组检验：周期为 ２４个月；
Ｄ组检验：周期为 ４８个月。

评定水平 Ｂ
Ａ组检验：检查水平Ⅱ，ＡＱＬ＝１；
Ｂ组检验：检查水平Ⅱ，ＡＱＬ＝１；
Ｃ组检验：周期为 １８个月；
Ｄ组检验：周期为 ３６个月。

评定水平 Ｃ
Ａ组检验：检查水平Ⅱ，ＡＱＬ＝０４；
Ｂ组检验：检查水平Ⅱ，ＡＱＬ＝０４；
Ｃ组检验：周期为 １２个月；
Ｄ组检验：周期为 ２４个月。

当采用不同于上述标准之一的评定水平时，应用大写字母 Ｘ表示。
． 文件

．． 符号
按适用情况，详细规范应采用 ＩＥＣ６００２７和 ＩＥＣ６０６１７中给出图形和文字符号。

．． 规范体系
本规范是三层规范体系的一部分，其下包括空白详细规范。下属规范由详细规范组成。

．． 图

．．． 投影体系
详细规范应采用第一角投影或第三角投影。同一详细规范内所有的图应采用相同的投影体系，并且

图纸上应注明采用何种投影体系。
．．． 尺寸体系
所有尺寸应符合 ＩＳＯ１２９、ＩＳＯ２８６和 ＩＳＯ１１０１。

３
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详细规范应采用公制尺寸。可增加英制尺寸作为参考信息。
单位制之间的换算应按 ＩＳＯ３７０的规定。

．． 测量

．．． 测量方法
当规定尺寸总公差范围为 ００１ｍｍ（０．０００４ｉｎ）或以下时，详细规范应规定采用的尺寸测量方法。

．．． 基准器件
如要求，应在详细规范中规定基准器件。

．．． 量规
如要求，应在详细规范中规定量规。

．． 试验资料单
按详细规范进行的每项试验应拟制试验资料单。试验资料单应纳入鉴定报告（见 ３．３．１１）和周期检

验报告（见 ３．４．３．７）内。
每份资料单应至少包括以下内容：
——试验名称和日期；
——包括规格识别号（见 ２．６．１）在内的样品说明；
——所用的试验设备和最近校验日期；
——适用的全部试验细节；
——全部测量值和观测结果；
——为失效分析（见 ３．３．９和 ３．４．３．６）提供可追溯性信息的足够的详细记录。

． 设计和结构

．． 材料

．．． 耐腐蚀
在转接器结构中所用的所有材料均应耐腐蚀或经适当涂覆，以满足详细规范的要求。

．．． 不可燃材料
当要求采用不可燃材料时，其要求应参照 ＧＢ燉Ｔ５１６９．５，并在详细规范中作出规定。

．． 加工质量
器件和辅助构件的制造质量应一致，无尖锐边缘、毛刺或影响寿命、使用性和外观的其他缺陷。应特

别注意标志、镀层、焊接和粘接等的整洁和完整。
． 质量评定
应采用第三章的质量评定程序控制本规范所述转接器的质量。

． 识别和标志
当详细规范要求时，应对器件、辅助构件和包装加以永久性和清晰的识别和标志。

．． 规格识别号
详细规范中的每一规格应分配一规格识别号。规格号应由详细规范号，接着跟一短线加四位数字和

表征评定水平的一个字母所组成。短线后的首位数字为详细规范包括的每一器件类型的顺序命名号，最
后的三位数字为每一器件规格的顺序命名号。
示例：

４
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Ａ

评定水平

００１

规格

１１］

器件类型

ＱＣ８６０００１燉ＧＢ０００１—

详细规范号

．． 器件标志
如要求，应在详细规范中规定器件标志。建议的标志顺序如下：

ａ）制造厂识别标志；

ｂ）制造日期编码；

ｃ）制造厂零件号；

ｄ）规格识别号。
．． 包装标志
如要求，应在详细规范中规定包装标志。建议的标志顺序如下：

ａ）制造厂识别标志；

ｂ）制造厂零件号；

ｃ）制造厂日期编码（年燉星期或年燉月燉日２］）；

ｄ）规格识别号（见 ２６１）；

ｅ）类型名称（见 ２２１）；

ｆ）评定水平（见 ２２５）；

ｇ）环境类别（见 ２２４）；

ｈ）详细规范要求的附加标志。

采用说明：

１］国际标准中为“０”，本标准改为“１”，并增加说明——“器件类型”。

２］根据国情增加。

 质量评定程序

器件质量评定程序和放行程序包括：
——鉴定批准（见 ３３）；
——质量一致性检验（见 ３４）。

． 初始制造阶段
本规范规定的转接器初始制造阶段定义为：
将构成单个转接器的零件装配成详细规范规定产品的制造阶段。
允许初始制造阶段的分包。

． 结构类似器件
进行鉴定批准和质量一致性检验的结构类似器件按下列规定进行分组。
结构类似器件应：
——具有相同的接口尺寸；
——用基本相同的材料制造；
——按基本相同的设计制造；
——用基本相同的工艺和方法制造。

５
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． 鉴定批准程序
鉴定批准检验按下述二种可供选择的程序之一进行：固定样本程序或逐批加周期检验程序。详细规

范应规定所采用的程序。
．． 固定样本程序
当产品满足 ＩＥＣＱＣ００１００２：１９８６中 １１３１ａ）时，鉴定批准允许采用固定样本程序。

．． 逐批和周期检验程序
当产品满足 ＩＥＣＱＣ００１００２：１９８６中 １１３１ｂ）时，鉴定批准允许采用逐批加周期检验程序。
制造厂应对在尽量短的周期内抽取的四个检验批完成详细规范规定的逐批检验。然后从这些检验

批中的一个批中随机抽样作为周期检验的样品。
．． 样品——鉴定批准
鉴定样品规定为单个转接器。

．． 检验一览表——固定样本程序
详细规范应规定检验一览表和样本大小。

．． 鉴定检验大纲
制造厂应提交鉴定检验大纲并经国家监督检查机构批准。大纲应包括：
ａ）作为鉴定检验样品零件（包括零件号）的说明；
ｂ）作为结构类似器件鉴定零件（包括零件号）的说明；
ｃ）鉴定检验的检验计划。检验计划应包括按详细规范中规定项目和要求的检验项目的完整清单。

．． 样本大小
详细规范应规定用于鉴定批准的样本大小。所有样品应首先经受“０”组检验。然后随机分到以后的

其他分组。
制造厂还应对按结构类似进行鉴定的每种规格提交一个样品。

．． 样品制备
样品应按制造厂使用说明书装配。

．． 鉴定检验
检验应按批准的鉴定检验大纲（见 ３．３．５）进行。样品应满足或优于详细规范中规定的性能要求。
按３．３．６要求提交的附加规格样品应进行详细规范规定的“０”组检验。样品应满足或优于详细规范

中规定的性能要求。
．． 失效
在鉴定检验中发生失效时制造厂应立即通知国家监督检查机构。如果国家监督检查机构确定失效

未能充分说明并进行纠正时，制造厂的总检查员可能被指令进行正式的失效分析。分析完成时制造厂应
起草并向国家监督检查机构提交失效报告。失效报告应对失效予以描述，应说明发生失效的原因并建议
将采取的纠正措施。此后国家监督检查机构应决定将采取的步骤。
鉴定批准报告（见 ３３１１）中应包括全部失效报告，包括国家监督检查机构的指示。一个或一个以

上未解决的失效应是拒绝给予鉴定批准的理由。
．． 鉴定批准的维持
鉴定批准应按 ＩＥＣＱＣ００１００２：１９８６中 １１５进行维持。

．． 鉴定批准报告
制造厂应按 ＩＥＣＱＣ００１００２：１９８６中 １１３起草鉴定批准报告。

． 质量一致性检验
质量一致性检验包括：
ａ）逐批检验

ｂ）周期检验

６
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．． 检验一览表——质量一致性检验
详细规范应规定检验一览表和样本大小。最基本的强制性检验一览表列于适用的空白详细规范中。

．． 逐批检验
逐批检验包括对样本中的样品进行详细规范中规定的 Ａ组检验和Ｂ组检验。按ＩＥＣ６０４１０从每一

检验批中抽取样品。可采用与成品单位的批大小无关的器件中零件的生产过程控制数据来代替对这些
成品器件的检验。
．．． 检验批构成
检验批应按 ＩＥＣＱＣ００１００２：１９８６中 １２２组成。每一检验批应由结构类似的生产批组成。集合生

产批的整个周期应不超过一个月。
．．． 拒收批
应按 ＩＥＣＱＣ００１００２：１９８６中 １２４和 １２５处理拒收的检验批。

．． 周期检验
周期检验包括在有关评定水平规定的周期对样本中的样品进行详细规范中规定的 Ｃ组检验和 Ｄ

组检验。应相互维持检验周期，以便在 Ｄ组周期情况下由 Ｄ组检验代替 Ｃ组检验。
．．． 样品
周期检验样品应与鉴定批准中采用的规格相同。样品应从前一周期检验以来通过逐批检验的检验

批中抽取。
．．． 周期检验的检验大纲
制造厂应提交周期检验的检验大纲并经国家监督检查机构批准。大纲应包括：
ａ）作为周期检验中试验样品零件（包括零件号）的说明；
ｂ）作为结构类似器件检验零件（包括零件号）的说明；
ｃ）周期检验的检验计划。检验计划应包括按详细规范中规定项目和要求的检验项目的完整清单。

．．． 样本大小
详细规范应规定周期检验的样本大小。所有样品应首先经受“Ｃ０”组或“Ｄ０”组检验。然后随机分到

以后的其他分组。
制造厂还应对按结构类似进行检验的每种转接器提交一个样品。

．．． 样品制备
样品应按制造厂说明书装配。

．．． 周期检验
检验应按批准的周期检验的检验大纲（见 ３４３２）进行。样品应满足或优于详细规范中规定的性

能要求。
按 ３４３３要求提交的附加规格样品应进行详细规范规定的“Ｃ０”组或“Ｄ０”组检验。样品应满足或

优于详细规范中规定的性能要求。
．．． 失效
应按 ３．３．９程序处理失效。如果样品不符合周期检验要求，制造厂总检查员应立即开始执行 ＩＥＣ

ＱＣ００１００２：１９８６中 １２６的要求。一个或一个以上未解决的失效应导致撤消鉴定批准。
．．． 质量一致性报告
制造厂应按 ＩＥＣＱＣ００１００２：１９８６中 １２４２维持质量一致性检验的结果。

． 放行批证明记录
详细规范应规定是否要求放行批证明记录。当有要求时，应按 ＩＥＣＱＣ００１００２：１９８６第 １４章拟制

放行批证明记录，记录至少应包括下列内容：
——周期检验包括的分组检验的计数数据（如：被试器件数量和失效器件数量），不涉及导致拒收的

参数；
７

﹩﹣燉—

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



——详细规范要求的光学性能变化数据。
． 延期交货
制造厂应对批放行后贮存期超过二年的放行器件重新检验。制造厂应推荐重新检验程序并经国家

监督检查机构批准。经重新检验的产品可返回贮存另一规定的贮存周期。
． 完成 Ｂ组检验前放行
对全部Ｂ组检验，当ＩＥＣ６０４１０规定的转为放宽条件得到满足时，允许制造厂在完成这些检验前交

付器件。
． 测量和试验程序
本规范规定的器件质量评定的优先测量和试验程序列于 ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１、ＩＥＣ６００６８和 ＩＥＣ６１３００

中。
． 替代试验方法
可采用详细规范中规定的替代试验方法。但制造厂必须使国家监督检查机构确信替代方法所获得

的结果与用规定方法获得的结果等效。在有争议情况下，应仅采用详细规范规定的基准试验方法。
． 不检验参数
只有在详细规范中作了规定并曾作过试验的器件的那些参数可被认为在规定范围之内。不应认为

凡未作规定的参数在各器件间都是均匀一致、不变化的。如果有必要控制规定参数以外的参数，则应制
定和采用新的涉及范围更宽的详细规范。补充的试验方法应加以说明，并应规定适用的性能范围和评定
水平。
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附 录 ﹢
（提示的附录）
标准环境类别

本附录包括可用于纤维光学转接器质量保证检验的标准试验顺序（见 ２２４）。

﹢ 环境类别 

环境类别 １指具有完全免受外界环境影响，由可控温度和湿度条件组成的保护环境。此类环境的示
例为具有控制气候条件的办公室和建筑物。

表 Ａ１——鉴定批准用固定样本检验一览表

——环境类别 １

试验顺序
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００
引用条款

０组

——外观检查

——尺寸
４．４．１

４．４．２

１组

——寒冷

——干热

——稳态湿热

４．５．１７

４．５．１８

４．５．１９

２组

——锁紧机构强度

——机械耐久性
４．５．６

４．５．３２

表 Ａ２——逐批检验一览表

——环境类别 １（Ａ组和 Ｂ组）

试验顺序
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００
引用条款

Ａ组

——外观检查

——尺寸
４．４．１

４．４．２

Ｂ组

无规定

表 Ａ３——周期检验一览表

——环境类别 １（Ｃ组和 Ｄ组）

试验顺序
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００
引用条款

Ｃ０组

——外观检查

——尺寸
４．４．１

４．４．２

９
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表 Ａ３（完）

试验顺序
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００
引用条款

Ｃ１组

——寒冷

——干热

——稳态湿热

４．５．１７

４．５．１８

４．５．１９

Ｄ０组：与 Ｃ０组相同

Ｄ１组：与 Ｃ１组相同

Ｄ２组

——锁紧机构强度

——机械耐久性
４．５．６

４．５．３２

﹢ 环境类别 

环境类别 ２指气候不可控制，但对外界环境影响具有一定的防护能力的环境。此类环境的示例为室
外接头盒、机箱和贮藏室。

表 Ａ４——鉴定批准用固定样本检验一览表

——环境类别 ２

试验顺序
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００
引用条款

０组

——外观检查

——尺寸
４．４．１

４．４．２

１组

——寒冷

——干热

——稳态湿热

４．５．１７

４．５．１８

４．５．１９

２组

——温度快速变化（试验 Ｎａ）

——锁紧机构强度

——机械耐久性

——寒冷

４．５．２２

４．５．６

４．５．３２

４．５．１７

表 Ａ５——逐批检验一览表

——环境类别 ２（Ａ组和 Ｂ组）

试验顺序
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００
引用条款

Ａ组

——外观检查

——尺寸
４．４．１

４．４．２

Ｂ组：无规定
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表 Ａ６——周期检验一览表

——环境类别 ２（Ｃ组和 Ｄ组）

试验顺序
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００
引用条款

Ｃ０组

——外观检查

——尺寸
４．４．１

４．４．２

Ｃ１组

——寒冷

——干热

——稳态湿热

４．５．１７

４．５．１８

４．５．１９

Ｄ０组：与 Ｃ０组相同

Ｄ１组：与 Ｃ１组相同

Ｄ３组

——温度快速变化（试验 Ｎａ）

——锁紧机构强度

——机械耐久性

——寒冷

４．５．２２

４．５．６

４．５．３２

４．５．１７

﹢ 环境类别 

环境类别 ３指气候不可控制或无法对外界环境进行防护的严酷环境。此类环境的示例为陆用车辆、
船舶和飞机。

表 Ａ７——鉴定批准用固定样本检验一览表

——环境类别 ３

试验顺序
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００
引用条款

０组

——外观检查

——尺寸
４．４．１

４．４．２

１组

——寒冷

——干热

——稳态湿热

４．５．１７

４．５．１８

４．５．１９

２组

——温度快速变化（试验 Ｎａ）

——振动

——锁紧机构强度

——机械耐久性

——寒冷

４．５．２２

４．５．１

４．５．６

４．５．３２

４．５．１７

３组

——腐蚀性大气（盐雾）

——尘埃
４．５．２６

４．５．２７
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表 Ａ８——逐批检验一览表

——环境类别 ３（Ａ组和 Ｂ组）

试验顺序
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００
引用条款

Ａ组

——外观检查

——尺寸
４．４．１

４．４．２

Ｂ组：无规定

表 Ａ９——周期检验一览表

——环境类别 ３（Ｃ组和 Ｄ组）

试验顺序
ＧＢ燉Ｔ１２５０７．１—２０００
引用条款

Ｃ０组

——外观检查

——尺寸
４．４．１

４．４．２

Ｃ１组

——寒冷

——干热

——稳态湿热

４．５．１７

４．５．１８

４．５．１９

Ｄ０组：与 Ｃ０组相同

Ｄ１组：与 Ｃ１组相同

Ｄ２组

——振动

——温度快速变化（试验 Ｎａ）

——锁紧机构强度

——机械耐久性

——寒冷

４．５．１

４．５．２２

４．５．６

４．５．１１

４．５．１７

Ｄ３组

——腐蚀性大气（盐雾）

——尘埃
４．５．２６

４．５．２７

２１

﹩﹣燉—
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