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前 言

本标准此次修订对下列主要技术内容进行了修改：
——成品化学成分允许偏差；
——球化组织合格级别；
——厚钢板脱碳层深度。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ３２７８—１９８２《碳素工具钢热轧钢板》。
本标准由国家冶金工业局提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会归口。
本标准由重庆特殊钢公司、冶金工业信息标准研究院负责起草。
本标准主要起草人：谢静红、黄 颖、徐茂君、钱富根、邓濂献
本标准于 １９８２年 ７月 ９日首次发布。
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代替 ＧＢ燉Ｔ３２７８—１９８２

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

 范围

本标准规定了碳素工具钢热轧钢板的尺寸、外形及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、
标志及质量证明书等。
本标准适用于厚度 ０７ｍｍ～１５ｍｍ的碳素工具钢热轧钢板。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ２２２—１９８４ 钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分允许偏差

ＧＢ燉Ｔ２２４—１９８７ 钢的脱碳层深度测定法

ＧＢ燉Ｔ２３１０—１９８４ 金属布氏硬度试验方法

ＧＢ燉Ｔ２４７—１９９７ 钢板和钢带验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

ＧＢ燉Ｔ７０９—１９８８ 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

ＧＢ燉Ｔ１２９８—１９８６ 碳素工具钢技术条件

ＧＢ燉Ｔ１３２９８—１９９１ 金属显微组织检验方法

ＧＢ燉Ｔ１３３０２—１９９１ 钢中石墨碳显微评定方法

 尺寸、外形及允许偏差

 尺寸及允许偏差
钢板的尺寸及允许偏差应符合 ＧＢ燉Ｔ７０９的规定。

 外形
钢板不平度不得大于表 １的规定。

表 １ ｍｍ
公称厚度 测量单位长度 不平度

＜２
２～４
＞４

１０００
２０
１５
１０

 技术要求

 牌号及化学成分

 钢的牌号和化学成分（熔炼分析）应符合 ＧＢ燉Ｔ１２９８的规定。
 成品钢板化学成分允许偏差应符合 ＧＢ燉Ｔ２２２—１９８４中表 ２的规定。
 交货状态
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 钢板应在退火状态下交货。经供需双方协议，钢板也可在其他状态下交货。
 钢板应经矫平及切边后交货，经需方同意亦可带圆角交货。
 根据需方要求，并在合同中注明，钢板可经酸洗后交货。
 硬度

 钢板在退火状态下的硬度应符合表 ２的规定。根据需方要求，经供需双方协议，可以供应比表 ２
所列硬度值低的钢板。

表 ２
牌 号 布氏硬度 ＨＢＳ 不大于

Ｔ７、Ｔ７Ａ、Ｔ８、Ｔ８Ａ、Ｔ８Ｍｎ ２０７
Ｔ９、Ｔ９Ａ、Ｔ１０、Ｔ１０Ａ ２２３

Ｔ１１、Ｔ１１Ａ、Ｔ１２、Ｔ１２Ａ、Ｔ１３、Ｔ１３Ａ ２２９

 厚度不大于 １５ｍｍ的钢板，可不检查硬度，但须做拉伸试验，以供参考。
 显微组织

 退火组织

 钢板退火状态下的球化组织应不大于 ４级，并按 ＧＢ燉Ｔ１２９８所附第一评级图评定。用于制造
量具、刃具的钢板球化组织为 ２～４级（并在合同中注明），同时不应有石墨碳存在。
 经需方同意，退火组织可不作为考核条件，仅供参考。
 网状碳化物

 钢板的网状碳化物应不大于 ３级，并按 ＧＢ燉Ｔ１２９８所附第二评级图评定。经供需双方协议，
可供应网状碳化物不大于 ２级的钢板。
 Ｔ７、Ｔ７Ａ、Ｔ８、Ｔ８Ａ、Ｔ８Ｍｎ钢板，若供方能保证残余破碎的网状碳化物合格，可不做检验。
 热轧状态交货的钢板不检验网状碳化物。
 脱碳层

 薄钢板的全脱碳层（铁素体）深度，一面不得超过钢板公称厚度的 ３％，两面之和不得超过

５％。经供需双方协议，亦可供应一面总脱碳层（铁素体＋过渡层）深度不超过钢板公称厚度 ５％的钢板。
 厚钢板一面总脱碳层深度不得超过钢板公称厚度的 ８％。
 表面质量

 钢板不应有分层，表面不应有气泡、夹杂、结疤和裂纹。如有上述缺陷，允许用修磨方法清除，但
应保证钢板允许的最小厚度。
 钢板表面允许有深度或高度在厚度公差范围内，且不应使钢板超过允许最小厚度的下列缺陷：
一般轻微的麻点和局部的深麻点、凹坑、压痕、划痕。允许有不妨碍检查表面缺陷的薄层氧化铁皮和经酸
洗后的浅黄色薄膜，以及由于氧化铁皮脱落所造成的不显著的粗糙面。

 试验方法

每批钢板的检验项目、取样数量、取样部位和试验方法应符合表 ３的规定。
表 ３

序号 检验项目 取样数量和部位 试验方法

１ 化学成分 每炉罐 １个 ＧＢ燉Ｔ２２２ ＧＢ燉Ｔ１２９８
２ 退火硬度 每张检验用钢板的两端各取一个 ＧＢ燉Ｔ２３１
３ 显微组织 每张检验用钢板的两端各取一个 ＧＢ燉Ｔ１３２９８
４ 石墨碳 每张检验用钢板的两端各取一个 ＧＢ燉Ｔ１３３０２
５ 脱碳层 每张检验用钢板的两端各取一个 ＧＢ燉Ｔ２２４
６ 尺寸 — 千分尺、样板

７ 表面质量 — 目视

２
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 检验规则

 检查和验收
钢板的检查和验收由供方技术监督部门进行。必要时需方有权按本标准进行检查和验收。

 组批规则

 钢板应成批验收，每批钢板应由同一炉罐号、同一厚度和同一热处理炉次（连续炉则为同一热处
理制度）的钢板组成。
 每批钢板中选取两张检验用钢板，由一垛的上部和下部（或中部）各取一张。当薄钢板批量不大
于 ２０张时，选取 １张检验用钢板，由一垛钢板的上部选取。
 取样数量和取样部位
钢板检验的试样数量和取样部位应符合表 ３规定。

 复验与判定规则
钢板复验与判定规则应符合 ＧＢ燉Ｔ２４７的规定。

 包装、标志和质量证明书

钢板的包装、标志和质量证明书应符合 ＧＢ燉Ｔ２４７的规定。
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