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前 言

本标准是对 ��ð ����������� 烧结金属材料�不包括硬质合金�冲击试验方法�的修订�修订时�
对标准做了少量修改
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修订时�根据 ��ð ������������ 金属力学性能试验术语��将原标准中的术语�冲击韧性�改为

�冲击韧度��
�2�将原标准 �2��中要求试验前检查摆锤空打时被动指针的回零差时�回零差�不应超过最大冲击
能量的 �2����改为�回零差不应超过最小分度值的四分之一��
本标准自实施之日起代替 ��ð �����������
本标准由中国机械工业联合会提出�
本标准由机械工业粉末冶金制品标准化技术委员会归口�
本标准主要起草单位�北京市粉末冶金研究所�钢铁研究总院�
本标准主要起草人�徐 行�郝 英�陈 维�姜振春�郑淑英�
本标准于 ����年 �月首次发布�
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代替 ��ð����������

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局����3���3���批准 ����3���3���实施

� 范围

本标准规定了烧结金属材料�不包括硬质合金�在室温下进行冲击试验的方法�
本标准适用于测定简支梁�夏比�状态的烧结金属试样在一次冲击负荷作用下折断时的冲击吸

收功�

� 引用标准

下列标准所包含的条文�通过在本标准中引用而成为本标准的条文�本标准出版时�所示版本均为
有效�所有标准都会被修订�使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性
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ð ���������� 钢及钢产品 力学性能试样取样位置及试样制备 ���������������
��

�
ð ���������� 摆锤式冲击试验机

��ð ���������� 数值修约规则

��ð ����������� 金属力学性能试验术语

����������� 摆锤式冲击试验机检定规程

� 定义

本标准采用下列定义
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冲击吸收功 ���������������������
规定形状和尺寸的试样在冲击试验力一次作用下折断时所吸收的功 ��� ð ����������� 中 �2����

�2�� 冲击韧度 ���������������
冲击试样受冲击折断处单位横截面积上的冲击吸收功 ��� ð ����������� 中 �2����

� 试样

�2�� 试样可以直接由金属粉末压制3�烧结制成�也可以由烧结金属制品加工制成
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试样分无缺口和带缺口两类�烧结金属材料通常采用无缺口试样�只有某些特殊材料�如低孔隙度
或高延展性材料�才选用带缺口试样
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无缺口和 �型缺口试样的形状和尺寸见图 �和图 ��
�2�� 试样应有可以辨认压制方向的标记�如用毛坯加工制作的试样�应预先标记压制方向
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�

试样不允许有任何表面缺陷�制备试样时�应使发热或加工硬化等对试验结果产生的影响减至
最小

�2��
�
在烧结毛坯或零件上切取试样时�可参照 ��ð ����� 进行�

�
此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



图 � 无缺口试样

图 � �型缺口试样

� 试验设备

�2�� 采用标准冲击能量为 �� ð��� ��打击瞬间摆锤的冲击速度为 �2�������ð�的冲击试验机�特殊
材料允许选择其他能量的摆锤式冲击试验机
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冲击试验机的其他技术条件应符合 ��ð ����� 的规定�并应定期按 ������检定
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测量试样尺寸用量具的最小分度值应不大于 �2������

� 试验要求

�2�� 试验应在 ������进行�超出此温度范围应在试验报告中注明
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冲击试验机的正常使用范围为其摆锤最大冲击能量的 ��������
�2�� 试验前应检查摆锤空打时被动指针的回零差�回零差不应超过最小分度值的四分之一�

�
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�2�� 试样的放置应使压制方向与冲击方向垂直�另有规定除外��带缺口试样�应使缺口背面承受摆锤
的冲击

�2��
�
试样应紧贴支座放置�试样长度的对称面与两支座对称面重合�其偏差不应大于 �2����

�2��
�

发生下列现象试验无效�
��试样断口处发现各种烧结缺陷或明显淬火裂纹�
��试验过程中有卡锤现象�

� 试验结果

�2�� 从试验机刻度盘上直接读取冲击吸收功 �Ā�的数值�读数应精确至刻度盘的最小分度

�2��
�

如果由于冲击试验机的冲击能量不足而未能使试样未折断时�应在 �Ā�数值前加符号����
�2�� 需要给出冲击韧度时�则按式���计算�

U�� � �Ā� �����������`Ā ���

式中�U����冲击韧度����ð ��
�Ā���冲击吸收功���

`Ā��试样折断处的横截面积 ��� ��
注�无缺口试样的 `Ā为试样中间部位的横截面面积�带缺口试样的 `Ā为由缺口底部截取的横截面面积�

�2�� 试验结果按 ��ð ����� 的有关规定修约至三位有效数字�

� 试验报告

试验报告应包括下列内容�
��本标准编号�
��有关试样的细节�如有无缺口�是否标准尺寸等�
��试验机的标准冲击能量�
��试验结果�冲击吸收功 �Ā��或冲击韧度 U����
��本标准未规定的操作�
��可能影响测定结果的任何细节
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