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前 言

本标准是根据ＧＢ燉Ｔ１．１—１９９３《标准化工作导则 第 １单元：标准的起草与表述规则 第 １部分：
标准 编写的基本规则》和 ＩＳＯ １８５６：１９８０《软质泡沫聚合材料—— 压缩永久变形的测定》对

ＧＢ燉Ｔ６６６９—１９８６《软质泡沫聚合材料压缩永久变形的测定》进行修订的。本标准等同采用 ＩＳＯ１８５６：
１９８０。
本次修订时，保留了 ＧＢ燉Ｔ６６６９—１９８６中的基本内容，对标准的章进行了重新设置，增设了二章

（范围、定义），并对原标准的某些章和条的标题也进行了修改，使之符合 ＧＢ燉Ｔ１．１—１９９３的规定，也与

ＩＳＯ１８５６：１９８０更加一致。
本标准自实施之日起，同时代替 ＧＢ燉Ｔ６６６９—１９８６。
本标准由中国轻工业联合会提出。
本标准由全国塑料制品标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：上海市塑料制品工业研究所。
本标准主要起草人：王坚平、冯伟。
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﹫前言

国际标准化组织（ＩＳＯ）是各国标准协会（ＩＳＯ成员团体）的世界性联合机构。制定国际标准的工作
通过 ＩＳＯ各技术委员会进行。凡对已建立技术委员会的项目感兴趣的成员团体均有权参加该委员会。
凡与 ＩＳＯ有联系的政府和非政府的国际组织，也可参加此项工作。
各技术委员会采纳的国际标准草案，应寄发各成员团体赞成后方可由 ＩＳＯ理事会批准为国际

标准。
国际标准 ＩＳＯ１８５６由 ＩＳＯ燉Ｔ４５“橡胶与橡胶制品”技术委员会制定。
第二版按照 ＩＳＯ技术工作导则第一部分第 ５１０１款规定，直接提交 ＩＳＯ理事会。第二版取代第一

版（即 ＩＳＯ１８５６：１９７２）并为下列各成员团体所赞成：
澳大利亚 希腊 罗马尼亚

奥地利 匈牙利 南非

比利时 印度 西班牙

巴西 伊朗 瑞士

加拿大 以色列 泰国

智利 意大利 土耳其

捷克斯洛伐克 日本 英国

埃及 荷兰 美国

法国 新西兰 前苏联

联邦德国 波兰

由于技术原因下列国家成员团体表示不赞成本文件：
瑞典
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中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

 范围

本标准规定了测定软质泡沫材料压缩永久变形的三种方法。
本标准适用于厚度大于 ２ｍｍ的乳胶和聚氨酯泡沫塑料，其他材料的测定方法按需要增设。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ６３４２—１９９６ 泡沫塑料与橡胶 线性尺寸的测定（ｉｄｔＩＳＯ１９２３：１９８１）

 定义

本标准采用下列定义。
压缩永久变形 ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎｓｅｔ
泡沫材料试样的初始厚度与在规定温度下按规定时间压缩后，再经规定时间恢复后的最终厚度的

差值。这差值与初始厚度的比值。

 原理

将试样在规定温度下保持规定时间的恒定形变，观察试样恢复后厚度的变化。

 仪器

 压缩装置
由两块大于试样尺寸的平板，定位件和夹具组成。两平板在试验中应保持平行，两平板间的距离可

以调整到所需要变形的高度。
测试薄的材料，应备有必要数量的方形玻璃片。玻璃片的厚度为 １０ｍｍ～１．５ｍｍ，边长为 ５０ｍｍ

～５５ｍｍ。
 量具
试样尺寸的测定所用的量具应符合 ＧＢ燉Ｔ６３４２的规定。

 试样

 要求
试样的上下面应互相平行，相邻各面应互相垂直。试样长、宽分别为（５０±１）ｍｍ，厚度为

１



（２５±１）ｍｍ。试样应无污染，各面都无表皮。
当测定薄形材料时，应准备足够数量的试片叠合起来，使叠合试样在受压前其总厚度至少为

２５ｍｍ，各试样之间用玻璃片隔开。测试时，整个组合件作为一个试样。
 样品取向
如果样品的泡孔结构具有方向性，压缩方向应由供需双方协定。通常，试验时的压缩方向应于产品

实际使用时受压方向相同。
 试样数量
五块 ２５ｍｍ厚的试样或五个由薄形材料组合的试样。

 状态调节
生产后不到 ７２ｈ的材料不得用于试验。试验前，试样应在下列任一种环境中状态调节 １６ｈ以上：
（２０±２）℃，相对湿度（６５±５）％；或

（２３±２）℃，相对湿度（５０±５）％；或

（２７±２）℃，相对湿度（６５±５）％。

 试验步骤

试验可按方法 Ａ、方法 Ｂ或方法 Ｃ中任选一种进行，也可三种方法均进行。但三种方法给出的结果
可能不尽相同。
 方法 Ａ（在 ７０℃中压缩）
试样在按 ６４规定进行状态调节后，按 ＧＢ燉Ｔ６３４２测量其初始厚度（牆０），若是薄形试样，其初始厚

度（牆０）则是在水平位置测得组合试样的总厚度减去玻璃片的厚度。
将试样或组合试样置于压缩装置的两平板之间，压缩试样厚度的 ５０％或 ７５％，并维持此状况。特殊

情况下，允许压缩 ９０％。
在 １５ｍｉｎ内，将已压缩的试样或组合试样置于（７０±１）℃的烘箱内并维持 ２２ｈ。
从烘箱内取出压缩装置并在 １ｍｉｎ内从装置中取出试样，将其放置于低导热物体（如木板）的表面

上，物体的表面温度应是实验室温度。试样在与状态调节相同温度的环境中放置 ３０ｍｉｎ。
测定试样的最终厚度（牆ｒ）。若是薄形试样，测量时则需仔细不要弄乱组合件，其组合试样的总厚度

减去玻璃片的厚度作为试样的最终厚度（牆ｒ）。
 方法 Ｂ（在状态调节温度下压缩）
采用方法 Ａ规定的操作步骤，但试样是在状态调节相同的温度下压缩 ７２ｈ。

 方法 Ｃ（在特殊规定的条件下压缩）
采用方法 Ａ规定的操作步骤，但压缩时间、温度和压缩量按特殊的规定。

 计算和结果的表示

 计算
压缩永久变形按式（１）计算，以百分比（％）表示：

爮＝ 牆０－ 牆ｒ牆０ × １００ ……………………（１）

式中：爮——压缩永久变形，％；
牆０——试样的初始厚度，ｍｍ；

牆ｒ——试样的最终厚度，ｍｍ。
 结果的表示
表示压缩永久变形的结果，应在数值后面的括号内列出测试条件，其顺序为：压缩量、时间、温度。
例：数值％（５０％、２２ｈ、７０℃）

２
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 试验报告

试验报告应包括下述内容：
ａ）材料的类别；
ｂ）试样状态调节的温度和湿度；
ｃ）采用的试验方法；
ｄ）若试样厚度是非标准规定的，应注明厚度；
ｅ）按第 ８章计算所得的压缩永久变形的单个值；
ｆ）压缩永久变形的中值。
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