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前 言

本标准等效采用国际标准ＩＳＯ９９１２３：１９９２《农业灌溉设备 过滤器 第 ３部分 自动清洗网式过
滤器》。
本标准与 ＩＳＯ９９１２３：１９９２的主要技术差异是：引用的部分 ＩＳＯ标准转化为引用我国相应的国家

标准，但这些国家标准并不完全与相应国际标准等同或等效。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国农业机械标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：中国农业机械化科学研究院节水灌溉工程装备中心、杨凌秦川节水灌溉设备工程

有限公司、福建亚通塑胶有限公司。
本标准主要起草人：兰才有、马学良、李丰、吴晓光、彭艳生。
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﹫前言

ＩＳＯ（国际标准化组织）是由各国标准化团体（ＩＳＯ成员团体）组成的世界性联合组织。国际标准的
制定工作通常是由 ＩＳＯ的技术委员会进行的。每个成员团体对某个已建立的技术委员会的项目感兴趣
都有权力参加该委员会。与ＩＳＯ有关的政府和非政府的国际组织，也可以参与此项工作。ＩＳＯ和国际电
工委员会（ＩＥＣ）在所有电工标准化领域密切合作。
由技术委员会通过的国际标准草案分发给其成员团体进行投票。作为国际标准发布要求至少 ７５％

的成员团体投赞成票。
国际标准 ＩＳＯ９９１２３是由 ＩＳＯ燉ＴＣ２３“农林拖拉机和机械技术委员会”中的 ＳＣ１８“灌排设备和系统

分技术委员会”负责制定的。
ＩＳＯ９９１２在“农业灌溉设备 过滤器”的总标题下，包括以下部分：
第 １部分：分类
第 ２部分：网式过滤器
第 ３部分：自动清洗网式过滤器
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农业灌溉设备 过滤器

自动清洗网式过滤器
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中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了农业灌溉系统中使用的自动清洗网式过滤器（以下简称过滤器）的一般结构要求和试
验方法。
本标准不涉及过滤器的过滤性能、效率和能力（过滤水的质量、完全堵塞前的运行时间等）。
注 １：ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２《农业灌溉设备 过滤器 网式过滤器》规定了网式过滤器的一般结构要求和试验方法。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７ 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）
ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２—２００２ 农业灌溉设备 过滤器 网式过滤器（ｅｑｖＩＳＯ９９１２２：１９９２）

 定义

本标准采用 ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２中的定义和下列定义。
 自动清洗网式过滤器 ａｕｔｏｍａｔｉｃｓｅｌｆｃｌｅａｎｉｎｇｓｔｒａｉｎｅｒｔｙｐｅｆｉｌｔｅｒ
具有自动冲洗功能的过滤器。自动冲洗功能由压差、过滤时间、过滤水量或其他物理量，或这些物理

量的组合实现。
 过滤器自动冲洗循环时间 ｄｕｒａｔｉｏｎｏｆａｕｔｏｍａｔｉｃｆｌｕｓｈｉｎｇｃｙｃｌｅｏｆｆｉｌｔｅｒ
每次自动冲洗，冲洗阀将水和污物从过滤器中冲出所需的时间。

 冲洗控制机构 ｆｌｕｓｈｉｎｇｃｏｎｔｒｏｌｍｅｃｈａｎｉｓｍ
根据压差、过滤时间、过滤水量等一个或几个物理量的组合控制过滤器冲洗动作的机构。

 冲洗压差 ｆｌｕｓｈｉｎｇｐｒｅｓｓｕｒｅｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｌ
过滤元件上游和下游两点之间所达到的能启动冲洗循环的压力差。

 冲洗阀 ｆｌｕｓｈｉｎｇｖａｌｖｅ
从过滤器中排出冲洗水的阀门。

 最小工作压力 ｍｉｎｉｍｕｍｗｏｒｋｉｎｇｐｒｅｓｓｕｒｅ
制造厂声明的、不需要附加高压水源即能保证过滤器、阀等装置发挥正常功能的最小工作压力。

 预过滤元件 ｐｒｅｌｉｍｉｎａｒｙｆｉｌｔｅｒｅｌｅｍｅｎｔ
具有比过滤元件孔眼大的孔眼尺寸，用于保护清洗机构的元件。

 保护机构 ｐｒｏｔｅｃｔｉｖｅｍｅｃｈａｎｉｓｍ
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防止因冲洗控制机构失灵或制造厂限定的其他原因引起的过滤器重复冲洗的机构。
 冲洗水量 ｖｏｌｕｍｅｏｆｆｌｕｓｈｉｎｇｗａｔｅｒ
一次冲洗循环从过滤器中排出的水量。

 标记

每个过滤器都应具有 ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２—２００２中第 ４章规定的标记。另外，还应具有设置自动冲洗循

环的刻度标记，以便于调整自动清洗循环。

 一般要求

自动清洗网式过滤器除应符合 ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２的所有规定外，还应符合本标准规定的技术要求和

试验方法。

 技术性能

典型的自动清洗网式过滤器如图 １所示。

１—进口；２—出口；３—过滤器壳体；４—过滤器壳盖；５—过滤元件；６—冲洗阀；７—冲洗控制机构

图 １ 典型的自动清洗网式过滤器

自动清洗网式过滤器的结构应符合下列要求：

ａ）冲洗控制机构应和过滤器组合成一体，制造厂应将其与过滤器一起提供；

ｂ）冲洗控制机构应允许随时进行手动冲洗，与自动冲洗的适用条件无关；

ｃ）过滤器在结构上应保证自动冲洗控制机构失灵时能进行手动操作；

ｄ）过滤器在结构上应允许拆开维修；如果过滤器能手动冲洗，也应允许拆开清洗；

ｅ）清洗运行和冲洗阀的开启应协调一致，即只有清洗过滤器时水才能从冲洗阀流出，或者说只有
冲洗阀打开时才能进行清洗；
另外，建议自动清洗网式过滤器的结构还应具有下列特点：

ｆ）过滤器可配备能调整冲洗控制机构预设值的装置，用以启动冲洗控制机构，并控制过滤器自动
冲洗时间；

ｇ）过滤器可配备防止重复冲洗的保护机构（见 ３８）；

ｈ）除了进口压力信号可来自预过滤水以外，过滤器的其他所有水力驱动件均应采用自身过滤过
的水。

２

﹩﹣燉．—



 抽样和验收规则

型式检验和验收检验应按 ７１和 ７２以及表 １和表 ２中的规定进行。
 型式检验
如果过滤器为正常批量生产的系列产品，样本应由检测部门从批量不少于 ２０个的过滤器中随机抽

取。各检验项目所需的样本大小应符合表 １和表 ２的规定。
如果过滤器不是常规生产的系列产品，并且产量少于 ２０个，则抽样方法可不按上述规定。
如果样本中的不合格数等于或小于表 １和表 ２规定的合格判定数，则判定该批合格；如果样本中的

不合格数大于合格判定数，则判定该批不合格。
表 １ 样本大小和合格判定数

条款号１） 检 验 项 目 样本大小 合格判定数

７２２） 过滤器耐压性能 ３ １３）

７３ 过滤器高温耐压性能 ３ １３）

７４ 过滤元件抗弯折或抗扯裂性能 ２ ０

７５ 过滤元件密封性能 ３ ０

７６ 清洁压降 １ ０

１）本表所列条款号为 ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２的条款号；

２）金属壳体过滤器见ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２—２００２中的 ７２１和 ７２２；塑料壳体过滤器见ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２—２００２中的

７２１和 ７２３；

３）仅允许连接部位泄漏；若过滤器壳体泄漏或过滤元件损坏，应判定该批不合格。

 验收检验
对生产批或装运批进行验收时，抽样应按 ＧＢ燉Ｔ２８２８的规定进行，采用合格质量水平（ＡＱＬ）２５

和特殊检验水平 Ｓ４。
对 ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２—２００２中 ７２规定的检验项目，样本应按 ＧＢ燉Ｔ２８２８的规定随机抽取。
如果样本中的不合格数不大于 ＧＢ燉Ｔ２８２８规定的合格判定数，则判定该生产批或装运批符合本标

准规定。
对其他检验项目，样本应按表 １和表 ２的规定随机抽取。如果样本中的不合格数不大于表 １和表 ２

规定的合格判定数，则判定该生产批或装运批符合本标准的规定。
表 ２ 样本大小和合格判定数

条款号１） 检 验 项 目 样本大小 合格判定数

８．１．１ 冲洗水量和冲洗时间 ３ ０〔８１１ａ）〕
１〔８１１ｂ）〕

８１２ 冲洗水量和冲洗时间 ２ ０
８２ 冲洗控制机构

８２１ 由压差传感器启动的机构 ３ １
８２２ 由运行时间启动的机构 ３ １
８２３ 由过滤水量启动的机构 ３ １
８２４ 由其他物理量启动的机构 ３ １
８３ 保护机构试验 ２ ０
９２ 模拟使用试验完成后的性能试验 １ ０
９２２ 目测 １ ０

１）本表中的所有条款号系本标准中的条款号。
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 新过滤器性能试验

冲洗循环和燉或冲洗时间的概念可能不适用于本标准范围中规定的所有过滤器，例如，用一部分水
从过滤器中连续冲出堵塞物的自动过滤器。
第 ８～１０章规定的试验和技术要求不适用于结构或运行方式与相应条款所述试验过程中的概念不

相符的过滤器。
 冲洗水量和冲洗时间

 根据制造厂说明书，模拟田间安装方式，将过滤器与试验装置相连。试验装置至少应能提供制造
厂声明的公称压力下最大冲洗水量两倍的水量。将集水容器对准过滤器的冲洗口，以收集冲洗水。将过
滤器进口压力设置为最小工作压力，手动操作冲洗循环。测量冲洗阀从打开到关闭所用的时间。
重复上述试验两次，一次在损坏前临界压降下进行，另一次在公称压力下进行。
试验结果应满足下列要求：
ａ）每次试验测得的冲洗水量应不大于制造厂声明的冲洗水量的 １０７倍；
ｂ）测得的冲洗时间相对于制造厂声明的冲洗时间的偏差应不大于±１５％。

 按 ８．１．１规定，将过滤器与试验装置相连。试验装置在最大安全压降下至少应能提供推荐流量
范围内的最大流量。将集水容器对准过滤器冲洗口，以收集冲洗水。在最大安全压降下，使过滤器在推
荐流量范围的中值流量下运行。手动启动冲洗机构两次。测量每次启动从冲洗阀打开到关闭所用的冲
洗时间和冲洗水量。
试验结果应满足下列要求：
ａ）冲洗机构应运行良好；
ｂ）每次试验测得的冲洗水量应不大于制造厂声明的冲洗水量的 １．０７倍；
ｃ）测得的冲洗时间相对于制造厂声明的冲洗时间的偏差应不大于±１５％。

 冲洗控制机构

 由压差传感器启动的机构
将差动阀的“低”压端接口拆开，与外部压力水源相连。“高”压端接口仍保持过滤器常规运行的连接

方式。
在过滤器进口和外部压力水源施加最小工作压力。逐步减小外部压力水源的压力，直到开始冲洗

作业。
重复试验两次，一次在过滤器进口压力为 ３５０ｋＰａ的压力下进行，另一次在过滤器进口压力为公称

压力下进行。
实现冲洗的压力差（过滤器进口压力减去外部压力源压力）相对于制造厂声明的压力差的偏差应不

大于±１０％。
 由运行时间启动的机构
在制造厂声明的可能范围内，将冲洗控制机构预先设置到短、中、长等三个不同的时间段。
使过滤器在进口压力等于最小工作压力下运行。测量两次启动的间隔时间。在过滤器进口压力等

于公称压力下，重复一次试验。
两次启动的间隔时间相对于预先设置值的偏差应不大于±１０％。

 由过滤水量启动的机构
在制造厂限定的范围内，将冲洗控制机构预先设置到两个不同的水量。第一个水量比制造厂声明的

范围的下限大范围值的 ２０％；第二个水量比制造厂声明的范围的上限小范围值的 ２０％。使过滤器运行，
测量直到自动冲洗控制机构启动时为止流经过滤器的水量。
测得的流经过滤器的水量相对于预设水量的偏差应不大于±１０％。

 由其他物理量启动的机构

４

﹩﹣燉．—

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



将过滤器与水源相连，根据制造厂说明书做好所有的必要调整。
过滤器进口压力保持最小推荐工作压力。
如果控制机构是可调的，分别按最低、最高和中等三个状态预先设置控制机构进行试验；如果控制

机构是不可调的，则只需进行一次试验。
根据制造厂说明书，使过滤器运行，直至完成三次冲洗循环。
测量启动每一次冲洗循环的物理量数值。
将过滤器进口压力调整到最大推荐工作压力，重复上述整个试验过程。
试验结果应满足下列要求：
ａ）冲洗循环的启动和运行应和制造厂的声明相符；
ｂ）对于可调式机构，启动各次冲洗循环的物理量的测量值相对于预设值的偏差应不大于±１０％；

对于不可调式机构，测量值相对于制造厂声明值的偏差应不大于±１０％。
 保护机构试验
如果过滤器配备有防止重复冲洗的保护机构，该机构应按下面的规定进行试验。
使过滤器在进口压力等于最小工作压力下运行。依次进行三次手动冲洗。
过滤器冲洗状态应良好。
连续手动操作冲洗控制机构，直到保护机构终止冲洗循环或制造厂声明的人为方式启动保护机构。
保护机构启动前的冲洗次数或时间（根据控制机构类型）相对于制造厂声明值的偏差应不大于

±２０％。

 模拟使用后的过滤器的性能试验

该试验用于评价过滤器在 ９１模拟使用条件下完成 １００００次冲洗循环后的性能。
 模拟使用条件
试验介质应采用无沉淀物的水。
按检测部门确定的适当方法开始每一次冲洗循环。由于试验中一般不可能使用自动冲洗控制功能，

所以不考虑冲洗控制机构的磨损情况。
按下列程序启动冲洗循环 １００００次：
ａ）在过滤器进口加压，在公称压力和可接受的流量下至少保持 １０ｓ。
ｂ）保持过滤器进口压力不小于最小工作压力，在没有内部妨碍的条件下完成冲洗循环。

 模拟使用试验完成后的性能试验

 模拟使用后的试验

１００００次循环结束后，进行下述试验：
ａ）过滤器耐压性能试验（按 ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２—２００２中 ７２的规定进行）；
ｂ）冲洗水量和冲洗时间试验（按 ８１的规定进行）。
过滤器应符合上述试验中规定的要求。

 目测
拆开过滤器，检查其内部零部件的损坏情况。过滤器壳体、运动件、过滤元件（滤网、滤片）等零部件

应无裂痕、断口等损坏迹象。
运动件或密封垫出现磨损痕迹但不降低过滤器功能的，不应认为是损坏。

 制造厂应提供的资料

制造厂除了提供 ＧＢ燉Ｔ１８６９０．２—２００２中第 ８章规定的资料外，还应提供下列适当资料。
ａ）最小工作压力；
ｂ）启动冲洗循环所需的压力差；
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ｃ）最大流量；
ｄ）最小流量；
ｅ）冲洗时间；
ｆ）冲洗水量；
ｇ）与时间、水量等对应的冲洗控制范围；
ｈ）配备有防止重复冲洗保护机构的过滤器，保护机构终止冲洗前的重复冲洗次数；
ｉ）冲洗水排出管直径。
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