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前 言

本标准是对 ＧＢ燉Ｔ７７３０８—１９８８进行的修订。
本标准此次修订对下列主要技术内容进行了修改：
——增加了“２ 引用标准”及“９ 试验报告”两章；
——对分析结果的处理作了明确的规定。
在 ＧＢ燉Ｔ７７３０《锰铁及高炉锰铁化学分析方法》的总标题下包括以下部分，本标准是其中的第 ８部

分。
ＧＢ燉Ｔ７７３０１ 电位滴定法测定锰量

ＧＢ燉Ｔ７７３０２ 高氯酸脱水重量法测定硅量

ＧＢ燉Ｔ７７３０３ 磷量的测定

ＧＢ燉Ｔ７７３０５ 红外线吸收法测定碳含量

ＧＢ燉Ｔ７７３０６ 气体容量法测定碳量

ＧＢ燉Ｔ７７３０７ 重量法测定碳量

ＧＢ燉Ｔ７７３０８ 红外线吸收法测定硫含量

ＧＢ燉Ｔ７７３０９ 燃烧中和滴定法测定硫量
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ７７３０８—１９８８《锰铁及高炉锰铁化学分析方法 红外线吸收法

测定硫量》。
本标准由国家冶金工业局提出。
本标准由冶金信息标准研究院归口。
本标准起草单位：新余钢铁有限责任公司。
本标准主要起草人：周学政、付 韬、王长青、周恒英、张玉滨。
本标准于 １９８８年 ２月首次发布。
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代替 ＧＢ燉Ｔ７７３０．８—１９８８

国家质量技术监督局┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了红外线吸收法测定硫含量。
本标准适用于锰铁及高炉锰铁中硫含量的测定。测定范围：０００５％（牔燉牔）～００４５％（牔燉牔）。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ４０１０—１９９４ 铁合金化学分析用试样的采取和制备

 方法提要

试样于高频感应炉的氧气流中加热燃烧，生成的二氧化硫由氧气载至红外线分析器的测量室，二氧
化硫吸收某特定波长的红外能，其吸收能与硫的浓度成正比，根据检测器接受能量的变化可测得硫含
量。

 试剂与材料

 高氯酸镁：无水、粒状。
 烧碱石棉：粒状。
 玻璃棉。
 钨粒：硫含量小于 ００００２％（牔燉牔），粒度 ０８ｍｍ～１４ｍｍ。
 锡粒：硫含量小于 ００００３％（牔燉牔），粒度 ０４ｍｍ～０８ｍｍ。
 纯铁：纯度大于 ９９８０％（牔燉牔），硫含量小于 ０００１％（牔燉牔），粒度 ０８ｍｍ～１６８ｍｍ。
 氧气：纯度大于 ９９９５％（牔燉牔），其他级别氧气若能获得低而一致的空白时，也可使用。
 动力气源：氮气或压缩空气，其杂质（水和油）含量小于 ０５％（牔燉牔）。
 坩埚：直径×高度，２３ｍｍ×２３ｍｍ或 ２５ｍｍ×２５ｍｍ，并在高于 １２００℃的高温加热炉中灼烧 ４ｈ
或通氧灼烧至空白值为最低。
 坩埚钳。

 仪器与设备

 红外线吸收定硫仪（灵敏度为 ０１×１０－６），其流程图如图 １：

１
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１—氧气瓶；２—两级压力调节器；３—洗气瓶；４、９—干燥管；５—压力调节器；６—高频感应炉；

７—燃烧管；８—除尘器；１０—流量控制器；１１—二氧化硫红外检测器

图 １ 红外线吸收定硫仪流程图

 洗气瓶：内装烧碱石棉（４２）。
 干燥管：内装高氯酸镁（４１）。
 气源

 载气系统包括氧气容器、两级压力调节器及保证提供合适压力和额定流量的时序控制部分。
 动力气源系统包括动力气（４８）、两级压力调节器及保证提供合适压力和额定流量的时序控制
部分。
 高频感应炉
应满足试样熔融温度的要求。

 控制系统

 微处理机系统包括中央处理机、存储器、键盘输入设备、信息中心显示屏及分析结果打印机等。
 控制功能包括控制自动装卸坩埚和炉台升降、自动清扫、分析条件选择设置、分析过程的监控和
报警中断，分析数据的采集、计算、校正及处理等。
 测量系统
主要由微处理机控制的电子天平（感量不大于 ０００１ｇ）、红外线分析器及电子测量元件组成。

 取制样

按照 ＧＢ燉Ｔ４０１０规定进行取制样。试样应全部通过 ０１５ｍｍ筛孔。

 分析步骤

 试料量
称取 ０２００ｇ试料，准确至 ０００１ｇ。

 空白试验
随同试料做空白试验。

 分析准备
调试检查仪器，使仪器处于正常稳定状态，并选用最佳分析条件。

 测定

２

﹩﹣燉 ．—



将试料（７１）均匀置于预先盛有０３ｇ锡粒（４５）的坩埚（４９）内，再依次均匀覆盖０５ｇ纯铁（４６）
和 １８ｇ钨粒（４４），进行测定，并读取扣除空白的显示值，由校准曲线查得分析结果。
 校准曲线的绘制
根据待测试料的硫含量，选择三个以上不同含量的标准样品（待测试料硫含量应落在所选标准样品

硫含量的范围内），依次进行测定。以硫的百分含量为横坐标，以扣除空白后的净显示值为纵坐标，绘制
校准曲线。

 允许差

两个独立分析结果的差值应不大于表 １所列允许差。
表 １ ％（牔燉牔）

硫 含 量 允 许 差

≤０．００５ ０．００１

＞０．００５～０．０１５ ０．００２

＞０．０１５～０．０２５ ０．００３

＞０．０２５～０．０４５ ０．００４

 试验报告

试验报告应包括下列内容：
ａ）鉴别试料、实验室和分析日期的资料；
ｂ）遵守本标准规定的程度；
ｃ）分析结果及其表示；
ｄ）测定中观察到的异常现象；
ｅ）对分析结果可能有影响而本标准未包括的操作，或者任选的操作。
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