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﹩﹣燉—

前 言

本标准等效采用国际标准 ＩＳＯ４０３４：１９９９《六角螺母 产品等级 Ｃ级》。
本标准是国家标准“六角扳拧紧固件”产品系列标准的一部分。该系列包括：
ａ）六 角 头 螺 栓：ＧＢ燉Ｔ ２７、ＧＢ燉Ｔ ２８、ＧＢ燉Ｔ ２９１、ＧＢ燉Ｔ ２９２、ＧＢ燉Ｔ ３１１、ＧＢ燉Ｔ ３１２、

ＧＢ燉Ｔ３１３、ＧＢ燉Ｔ３２１、ＧＢ燉Ｔ３２２、ＧＢ燉Ｔ３２３、ＧＢ燉Ｔ５７８０、ＧＢ燉Ｔ５７８１、ＧＢ燉Ｔ５７８２、ＧＢ燉Ｔ５７８３、
ＧＢ燉Ｔ５７８４、ＧＢ燉Ｔ５７８５和 ＧＢ燉Ｔ５７８６；

ｂ）六角螺母：ＧＢ燉Ｔ ４１、ＧＢ燉Ｔ ５６、ＧＢ燉Ｔ ８０２、ＧＢ燉Ｔ ８０４、ＧＢ燉Ｔ ８０５、ＧＢ燉Ｔ ８０８、ＧＢ燉Ｔ ８８９１、
ＧＢ燉Ｔ８８９２、ＧＢ燉Ｔ ９２３、ＧＢ燉Ｔ ６１７０、ＧＢ燉Ｔ ６１７１、ＧＢ燉Ｔ ６１７２１、ＧＢ燉Ｔ ６１７２２、ＧＢ燉Ｔ ６１７３、
ＧＢ燉Ｔ６１７４、ＧＢ燉Ｔ６１７５、ＧＢ燉Ｔ６１７６、ＧＢ燉Ｔ６１７８、ＧＢ燉Ｔ６１７９、ＧＢ燉Ｔ６１８０、ＧＢ燉Ｔ６１８１、ＧＢ燉Ｔ６１８２、
ＧＢ燉Ｔ ６１８４、ＧＢ燉Ｔ ６１８５１、ＧＢ燉Ｔ ６１８５２、ＧＢ燉Ｔ ６１８６、ＧＢ燉Ｔ ９４５７、ＧＢ燉Ｔ ９４５８、ＧＢ燉Ｔ ９４５９和

ＧＢ燉Ｔ１８１９５；
ｃ）六角法兰面螺栓：ＧＢ燉Ｔ５７８９、ＧＢ燉Ｔ５７９０和 ＧＢ燉Ｔ１６６７４；
ｄ）六角法兰面螺母：ＧＢ燉Ｔ６１７７１、ＧＢ燉Ｔ６１７７２、ＧＢ燉Ｔ６１８３１、ＧＢ燉Ｔ６１８３２、ＧＢ燉Ｔ６１８７１和

ＧＢ燉Ｔ６１８７２；
ｅ）栓接结构用螺栓连接副：ＧＢ燉Ｔ １２２８、ＧＢ燉Ｔ １２２９、ＧＢ燉Ｔ １２３０、ＧＢ燉Ｔ ３６３２、ＧＢ燉Ｔ １６９３９、

ＧＢ燉Ｔ１８２３０１、ＧＢ燉Ｔ １８２３０２、ＧＢ燉Ｔ １８２３０３、ＧＢ燉Ｔ １８２３０４、ＧＢ燉Ｔ １８２３０５、ＧＢ燉Ｔ １８２３０６和

ＧＢ燉Ｔ１８２３０７；
ｆ）六角头螺钉、木螺钉、自攻螺钉及组合件：ＧＢ燉Ｔ ８３８、ＧＢ燉Ｔ １０２、ＧＢ燉Ｔ ５２８５、ＧＢ燉Ｔ ６５６３、

ＧＢ燉Ｔ９４５６、ＧＢ燉Ｔ １５８５６４、ＧＢ燉Ｔ １６８２４１、ＧＢ燉Ｔ １６８２４２、ＧＢ燉Ｔ ９０７４１１、ＧＢ燉Ｔ ９０７４１２、
ＧＢ燉Ｔ９０７４１３、ＧＢ燉Ｔ９０７４１４、ＧＢ燉Ｔ ９０７４１５、ＧＢ燉Ｔ ９０７４１６、ＧＢ燉Ｔ ９０７４１７、ＧＢ燉Ｔ ９０７４２０、
ＧＢ燉Ｔ９０７４２１、ＧＢ燉Ｔ９０７４２２和 ＧＢ燉Ｔ９０７４２３。

ＩＳＯ４０３４未规定包装技术要求，本标准予以规定（表 ３）。
ＩＳＯ４０３４未规定简化标记，本标准按 ＧＢ燉Ｔ１２３７允许简化的原则给出简化的标记示例（５２条）。
本标准未采用 ＩＳＯ４０３４所附的目录，其内容已列入本标准的前言中。
本标准是 ＧＢ燉Ｔ４１＿１９８６的修订本，主要修改如下：
ａ）螺母名称改为“六角螺母”，即 Ｃ级产品不分“１型”与“２型”；
ｂ）按螺纹的优选程度分为：表 １ 优选的螺纹规格（相当于旧标准的表 １和表 ２）；表 ２ 非优选的

螺纹规格（相当于旧标准的表 ３）；
ｃ）增加引用 ＧＢ燉Ｔ１６９３８通用技术条件（表 ３）；
ｄ）增加非电解锌粉覆盖层。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ４１—１９８６。
本标准由国家机械工业局提出。
本标准由全国紧固件标准化技术委员会归口。
本标准由机械科学研究院负责，上海标三标准件有限公司、沈阳标准件制造总厂、宁波市翔翔大型

紧固件有限公司和浙江绍兴市高强度紧固件厂参加起草。
本标准由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释。
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﹩﹣燉—

﹫前言

ＩＳＯ（国际标准化组织）是一个世界性的各国国家标准团体（ＩＳＯ成员团体）的联合组织。国际标准
的制定工作通常是通过 ＩＳＯ各个技术委员会进行的。每个成员团体如对某一技术委员会所进行的项目
感兴趣时，也可参加该委员会。与ＩＳＯ有关的政府的和非政府的国际组织也可参加此项工作。ＩＳＯ与国
际电工委员会（ＩＥＣ）在电工标准化方面有着密切的联系。
国际标准的起草应按 ＩＳＯ燉ＩＥＣ指南第 ３部分给出的规则进行。
经技术委员会采纳的国际标准草案，分发给所有成员团体进行投票表决。国际标准的正式出版需要

至少 ７５％的成员团体投票赞成。
国际标准 ＩＳＯ４０３４由 ＩＳＯ燉ＴＣ２紧固件技术委员会制定。
第三版对第二版（ＩＳＯ４０３４：１９８６）进行了删改与补充，是技术性修订。

﹫引言
本国际标准是“外六角扳拧紧固件”ＩＳＯ产品系列标准的一部分。该系列包括：
ａ）六角头螺栓（ＩＳＯ４０１４～４０１６和 ＩＳＯ８７６５）；
ｂ）六角头螺钉（ＩＳＯ４０１７、ＩＳＯ４０１８和 ＩＳＯ８６７６）；
ｃ）六角螺母（ＩＳＯ４０３２～４０３６和 ＩＳＯ８６７３～８６７５）；
ｄ）六角法兰面螺栓（ＩＳＯ４１６２和 ＩＳＯ１５０７１）；
ｅ）六角法兰面螺母（ＩＳＯ４１６１和 ＩＳＯ１０６６３）；
ｆ）栓接结构用螺栓和螺母（ＩＳＯ４７７５、ＩＳＯ７４１１～７４１４和 ＩＳＯ７４１７）。

Ⅱ
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代替 ＧＢ燉Ｔ４１＿１９８６

国家质量技术监督局批准 实施

 范围

本标准规定了螺纹规格为 Ｍ５～Ｍ６４、性能等级为 ４和 ５级、产品等级为 Ｃ级的六角螺母。
如需其他技术要求，应从现行标准（如 ＧＢ燉Ｔ１９６、ＧＢ燉Ｔ３０９８２和 ＧＢ燉Ｔ３１０３１）中选择。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ９０—１９８５ 紧固件验收检查、标志与包装（ｅｑｖＩＳＯ３２６９：１９８４）
ＧＢ燉Ｔ１９６—１９８１ 普通螺纹 基本尺寸（直径 １～６００ｍｍ）
ＧＢ燉Ｔ１９７—１９８１ 普通螺纹 公差与配合（直径 １～３５５ｍｍ）
ＧＢ燉Ｔ１２３７—２０００ 紧固件标记方法（ｅｑｖ８９９１：１９８６）
ＧＢ燉Ｔ３０９８２—２０００ 紧固件机械性能 螺母 粗牙螺纹（ｅｑｖＩＳＯ８９８２：１９９２）
ＧＢ燉Ｔ３１０３１—１９８２（１９８８年确认） 紧固件公差 螺栓、螺钉和螺母（ｅｑｖＩＳＯ４７５９１：１９７８）
ＧＢ燉Ｔ５２６７—１９８５ 螺纹紧固件电镀层

ＧＢ燉Ｔ５２７６—１９８５ 紧固件 螺栓、螺钉、螺柱及螺母 尺寸代号和标注（ｅｑｖＩＳＯ２２５：１９８３）
ＧＢ燉Ｔ１６９３８—１９９７ 紧固件 螺栓、螺钉、螺柱和螺母 通用技术条件（ｉｄｔＩＳＯ８９９２：１９８６）
ＩＳＯ１０６８３：２０００ 紧固件 非电解锌粉覆盖层

 尺寸

注：尺寸代号和标注符合 ＧＢ燉Ｔ５２７６。

１）犝＝１５°～３０°。

２）允许内倒角。
图 １

１



表 １ 优选的螺纹规格 ｍｍ

螺纹规格 爟 Ｍ５ Ｍ６ Ｍ８ Ｍ１０ Ｍ１２ Ｍ１６ Ｍ２０

爮１） ０８ １ １２５ １５ １７５ ２ ２５

牆ｗ ｍｉｎ ６７ ８７ １１５ １４５ １６５ ２２ ２７７

牉 ｍｉｎ ８６３ １０８９ １４２０ １７５９ １９８５ ２６１７ ３２９５

牔
ｍａｘ ５６ ６４ ７９ ９５ １２２ １５９ １９

ｍｉｎ ４４ ４９ ６４ ８ １０４ １４１ １６９

牔ｗ ｍｉｎ ３５ ３７ ５１ ６４ ８３ １１３ １３５

牞
公称＝ｍａｘ ８ １０ １３ １６ １８ ２４ ３０

ｍｉｎ ７６４ ９６４ １２５７ １５５７ １７５７ ２３１６ ２９１６

螺纹规格 爟 Ｍ２４ Ｍ３０ Ｍ３６ Ｍ４２ Ｍ４８ Ｍ５６ Ｍ６４

爮１） ３ ３５ ４ ４５ ５ ５５ ６

牆ｗ ｍｉｎ ３３３ ４２８ ５１１ ６０ ６９５ ７８７ ８８２

牉 ｍｉｎ ３９５５ ５０８５ ６０７９ ７１３ ８２６ ９３５６ １０４８６

牔
ｍａｘ ２２３ ２６４ ３１９ ３４９ ３８９ ４５９ ５２４

ｍｉｎ ２０２ ２４３ ２９４ ３２４ ３６４ ４３４ ４９４

牔ｗ ｍｉｎ １６２ １９４ ２３２ ２５９ ２９１ ３４７ ３９５

牞
公称＝ｍａｘ ３６ ４６ ５５ ６５ ７５ ８５ ９５

ｍｉｎ ３５ ４５ ５３８ ６３１ ７３１ ８２８ ９２８

１）爮——螺距。

表 ２ 非优选的螺纹规格 ｍｍ

螺纹规格 爟 Ｍ１４ Ｍ１８ Ｍ２２ Ｍ２７ Ｍ３３ Ｍ３９ Ｍ４５ Ｍ５２ Ｍ６０

爮１） ２ ２５ ２５ ３ ３５ ４ ４５ ５ ５５

牆ｗ ｍｉｎ １９２ ２４９ ３１４ ３８ ４６６ ５５９ ６４７ ７４２ ８３４

牉 ｍｉｎ ２２７８ ２９５６ ３７２９ ４５２ ５５３７ ６６４４ ７６９５ ８８２５ ９９２１

牔
ｍａｘ １３９ １６９ ２０２ ２４７ ２９５ ３４３ ３６９ ４２９ ４８９

ｍｉｎ １２１ １５１ １８１ ２２６ ２７４ ３１８ ３４４ ４０４ ４６４

牔ｗ ｍｉｎ ９７ １２１ １４５ １８１ ２１９ ２５４ ２７５ ３２３ ３７１

牞
公称＝ｍａｘ ２１ ２７ ３４ ４１ ５０ ６０ ７０ ８０ ９０

ｍｉｎ ２０１６ ２６１６ ３３ ４０ ４９ ５８８ ６８１ ７８１ ８７８

１）爮——螺距。

２
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 技术条件和引用标准

表 ３ 技术条件和引用标准

材 料 钢

通用技术条件 ＧＢ燉Ｔ１６９３８

螺 纹
公 差 ７Ｈ

标 准 ＧＢ燉Ｔ１９６、ＧＢ燉Ｔ１９７

机械性能

等 级

爟≤Ｍ１６：５

Ｍ１６＜爟≤Ｍ３９：４、５

爟＞Ｍ３９：按协议

标 准
牆≤Ｍ３９：ＧＢ燉Ｔ３０９８２

牆＞Ｍ３９：按协议

公 差
产品等级 Ｃ

标 准 ＧＢ燉Ｔ３１０３１

表面处理

不经处理

电镀技术要求按 ＧＢ燉Ｔ５２６７。
非电解锌粉覆盖层技术要求按 ＩＳＯ１０６８３。
如需其他表面镀层或表面处理，应由供需双方协议

验收及包装 ＧＢ燉Ｔ９０

 标记

 标记方法按 ＧＢ燉Ｔ１２３７规定。
 标记示例
螺纹规格 爟＝Ｍ１２、性能等级为 ５级、不经表面处理、产品等级为 Ｃ级的六角螺母的标记：
螺母 ＧＢ燉Ｔ４１ Ｍ１２

﹩﹣燉—
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