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前 言

本部分是 ＹＣ燉Ｔ２８《卷烟物理性能的测定》系列标准中的第三部分。该系列标准由十二部分组成：
卷烟物理性能的测定 第 １部分：包装
卷烟物理性能的测定 第 ２部分：长度 光电法
卷烟物理性能的测定 第 ３部分：圆周 激光法
卷烟物理性能的测定 第 ４部分：重量
卷烟物理性能的测定 第 ５部分：吸阻
卷烟物理性能的测定 第 ６部分：硬度 点压法
卷烟物理性能的测定 第 ７部分：含末率
卷烟物理性能的测定 第 ８部分：水分
卷烟物理性能的测定 第 ９部分：空头
卷烟物理性能的测定 第 １０部分：爆口
卷烟物理性能的测定 第 １１部分：熄火
卷烟物理性能的测定 第 １２部分：外观
本部分的结构和编写方法按照 ＧＢ燉Ｔ１１—２０００《标准化工作导则 第 １部分：标准的结构和编写

规则》的规定编写。
本部分代替 ＹＣ燉Ｔ２８３—１９９６《卷烟物理性能的测定 第 ３部分：圆周 光电法》，并将 ＹＣ燉Ｔ

２８３—１９９６的有关内容纳入本部分。
本部分与 ＹＣ燉Ｔ２８３—１９９６相比主要变化如下：
——增加了激光法测定卷烟圆周的方法；
——将 ＹＣ燉Ｔ２８３—１９９６调整为附录 Ｂ。
本部分的附录 Ａ、附录 Ｂ为资料性附录。
本部分由国家烟草专卖局提出。
本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。
本部分起草单位：中国烟草标准化研究中心。
本部分主要起草人：赵航、周德成、李晓晖、冯晓民、王云芳。
本部分的历次版本发布情况为：ＹＣ燉Ｔ２８３—１９９６。
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卷烟物理性能的测定

第 部分：圆周 激光法

 范围

ＹＣ燉Ｔ２８的本部分规定了卷烟圆周的测定方法。
本部分适用于各种卷烟。

 规范性引用文件

下列文件中的条款通过 ＹＣ燉Ｔ２８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，
其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议
的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ燉Ｔ５６０６１ 卷烟 抽样

ＧＢ燉Ｔ１６４４７ 烟草和烟草制品 调节和测试的大气环境

 原理

利用激光束对卷烟的有效测量部位进行径向扫描，形成光信号，光电接收装置接收后由数据处理系
统处理并给出试样的直径燉圆周值。

 仪器、设备

 激光圆周测定仪器应满足以下要求：
——能自动进样；
——测头：测定过程中，试样连续转动至少 １８０°；
——激光扫描系统：在试样的转动过程中可以对试样的有效测量部位进行连续扫描；
——光电接收装置及数据处理系统；
——仪器测定结果准确度为 ００１ｍｍ。

 标准棒，准确度为 ０００５ｍｍ。

 测定步骤

按 ＧＢ燉Ｔ１６４４７进行样品调节，并在相应的环境条件下测试。
 接通电源，按照仪器操作规程调整仪器。
 根据试样的规格，选择相应圆周的标准棒，对仪器进行校准。
 将试样放置在测量位置，使激光束的扫描位置位于试样中部的有效测量部位。
 由光电接收装置及数据处理系统给出试样直径燉圆周值。
 重复 ５３～５．４的步骤，共测试 ５０个试样。

 结果表示

测定结果以 ５０次测量的平均值表示，精确至 ０１ｍｍ。
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 测定报告

测定报告应包括以下内容：
——本标准的编号；
——试样的标志及说明；
——测定时间、所用的仪器和型号；
——测定的环境条件和测定结果。
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附 录 ﹢
（资料性附录）

卷烟圆周的测定 拉带法

﹢ 原理

测量带环绕试样一周，在一定力的作用下测定测量带裹紧试样时的位移量，由此得出试样的圆周
值。

﹢ 仪器、设备

拉带式圆周测定仪应满足以下要求：
ａ） 测量部分：
——测量带：由轻的、挠性材料制成，且受力时本身不应伸长。
——施力装置：使加在测量带上的力为恒定，且具有可重复性，力值可在 ０６０Ｎ至 １００Ｎ之间
选择。

——拉动装置：使测量能实现恒速收缩，速度不高于 ２０ｍｍ燉ｓ。控制测量带测量环绕试样的松紧程
度，原则上使测量带接触试样，但不应受压变形。

——精密位移传感器：量程 ２０ｍｍ～３０ｍｍ，准确度为 ００１ｍｍ。
ｂ） 记录装置；
ｃ） 一组圆周标准棒：准确度为 ０００５ｍｍ。

﹢ 测定步骤

按 ＧＢ燉Ｔ１６４４７进行样品调节，并在相应环境条件下测试。
﹢ 接通电源，预热使其稳定。
﹢ 根据试样的规格，选择相应的标准棒按仪器操作规程进行校准，使仪器的显示值与标准棒的标
称值相符合。
﹢ 将试样插入测量头，使试样烟支部分（不包括滤嘴）的中部位于测量带的测量环内。
﹢ 收缩测量带，使其恰好接触试样，经传感器输出由仪器的数据处理装置得出试样的圆周值。

﹤燉．—



﹤燉．—

附 录 ﹣
（资料性附录）

卷烟圆周的测定 光电法

﹣ 原理

利用平行光对卷烟的有效测量部位进行径向投影，由光电接收装置接收及数据处理系统处理给出
试样的直径燉圆周值。

﹣ 仪器、设备

﹣ 光电圆周测定仪应满足以下要求：
——能产生平行光的光学系统；
——可以对试样进行连续投影；
——测头：测定过程中，试样连续转动至少 １８０°；
——光电接收装置及数据处理系统；
——仪器测定结果准确度为 ００１ｍｍ。

﹣ 标准棒：准确度为 ０００５ｍｍ。

﹣ 测定步骤

按 ＧＢ燉Ｔ１６４４７进行样品调节，并在相应的环境条件下测试。
﹣ 用标准棒对仪器进行校准。
﹣ 将试样置入测头内，使平行光照射到试样烟支中部（不含滤嘴部分）。
﹣ 试样转动时，对试样进行投影。
﹣ 光电接收装置及数据处理系统给出试样圆周值。
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