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前 言

本标准的全部技术内容为强制性。
《警服材料 帽檐》是 ９９式警服系列标准的配套标准。
本标准由公安部装备财务局提出。
本标准由公安部警用械具警服标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：总后军需生产技术研究所、公安部装备财务局、公安部第一研究所、天津市塑料研

究所。
本标准主要起草人：刘新利、王瑞忠、张南宁、孙莉莉、张福明、刘振芳。
本标准由公安部装备财务局负责解释。
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中华人民共和国公安部┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了 ９９式警服用帽檐的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。
本标准适用于 ９９式警服大檐帽、凉帽用仿皮纹帽檐。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ１０４０—１９９２ 塑料拉伸性能试验方法

ＧＢ燉Ｔ４４５６—１９９６ 包装用聚乙烯吹塑薄膜

ＧＢ燉Ｔ６５４３—１９８６ 瓦楞纸箱

ＧＢ燉Ｔ８１７０—１９８７ 数值修约规则

ＱＢ燉Ｔ３８１１—１９９９ 塑料打包带

 技术要求

 规格尺寸
帽檐分为缝制和注塑两种产品。注塑产品按尺寸分为大帽檐、小帽檐两种规格。形状和规格尺寸见

图 １和表 １，其结构和纹路图形应符合主管部门批准的标样。

注：注塑帽檐无沿边封条和缝纫线。

１—边沿封条；２—缝纫线；３—覆膜底板

图 １ 帽檐形状
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表 １ 帽檐规格尺寸 ｍｍ

项 目

型 号 规 格

缝制
注塑

大 小

允差

厚度 ３．０ １．４ １．８
＋０．５

０

牓１ ５８ ６０ ５４ ±１

牓２ ５５ ５０ ５０ ±１

牓３ ２１０ １６５ １６５ ±１

 颜色
帽檐的颜色为黑色。

 材料

． 缝制帽檐

．． 帽檐面层为聚氯乙烯压延消光薄膜。
．． 帽檐底版为聚乙烯低发泡板。
．． 帽檐边沿封条为聚氯乙烯压延薄膜。
．． 帽檐缝纫线为涤纶缝纫线。
． 注塑帽檐的材料为 ＡＢＳ塑料。
 外观质量

． 帽檐正、反面花纹图案应清晰，无划痕、裂口、斑点、节疤及胶痕等影响外观和使用的缺陷。
． 缝制帽檐里口磨边处应打磨均匀、平整，无毛刺。
 物理性能
物理性能见表 ２。

表 ２ 物理性能

项 目 名 称
要 求

缝制帽檐 注塑帽檐

拉伸强力燉Ｎ ≥６００ ≥８００

低温耐折性 －１５℃±２℃，２０ｍｉｎ不断裂 －２５℃±２℃，２０ｍｉｎ不断裂

热空气老化 ４５℃±２℃连续 ８ｈ不变形 ５０℃±２℃连续 ８ｈ不变形

耐水性 ２５℃±２℃连续浸泡 ２４ｈ时不分层 —

 试验方法

 外观检验

． 检验条件：自然光或光的照度不得低于 ７５０ｌｘ（相当于 ３支 ４０Ｗ 日光灯下 ５００ｍｍ处的光照
度）。
． 检验方法：比照主管部门批准的标样以目视观感和手感检验。
 尺寸检验

． 厚度的测量
用精度 ０．０２ｍｍ游标卡尺在样品的左、右、中测量三点，取三个样品的算术平均值，计算到小数点

后两位，然后按 ＧＢ燉Ｔ８１７０规定修约到小数点后一位。
． 宽度和长度的测量

２
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用精度 ０．５ｍｍ的钢直尺，分别测量宽度和长度，取三个样品的算术平均值，计算到小数点后一位，
然后按 ＧＢ燉Ｔ８１７０规定修约到整数位。
． 拉伸强力试验

．． 设备：等速拉伸试验机。
．． 试样：任选三个帽檐。
．． 试验方法：将帽檐放入夹具内，深度为 ３５ｍｍ±１０ｍｍ；拉伸速度 １０ｍｍ燉ｍｉｎ；试验仪器和其他
条件参照 ＧＢ燉Ｔ１０４０执行。计算算术平均值，按 ＧＢ燉Ｔ８１７０修约至整数。
． 低温耐折性试验

．． 设备：低温箱。
．． 试样：任选三个帽檐。
．． 试验方法：将试样放入－１５℃±２℃低温箱内 ２０ｍｉｎ，达到规定时间后，在低温条件下，立即将
帽檐顺弯曲方向对弯至两尖端接触为止，观察是否断裂。
． 热空气老化的检验

．． 设备：热老化箱。
．． 试样：任选三个帽檐。
．． 试验方法：将试样放入热老化箱内，按表 ２调整温度，恒温 ８ｈ，取出后观察试样是否变形。
． 耐水性的检验

．． 设备：恒温水槽。
．． 试样：任选三个帽檐（注塑帽檐除外）。
．． 试验方法：将试样放入 ２５℃±２℃水中，连续浸泡 ２４ｈ取出后，观察试样是否分层。

 检验规则

． 检验分类
检验分为型式检验和出厂检验。

． 型式检验

．． 型式检验通常在以下情形时进行：
ａ）当原材料、结构、生产工艺等有重大改变时；
ｂ）产品在停产后再次恢复生产时；
ｃ）定期或累积一定产量后应周期性的检验；
ｄ）出厂检验结果与前一次型式检验有较大差异时；
ｅ）主管部门提出型式检验的要求时；
ｆ）其他必要的情况下。
型式检验时，应按抽样规定抽取样本后对第 ３章全部项目进行检验。

．． 抽样
检验以一次交验的产品为一批，随机抽取 １００个样品进行外观质量检验，另抽取 ２０个缝制帽檐或

１０个注塑帽檐样品进行物理性能检验。
．． 判定规则与复验
凡产品物理性能及外观质量经检验符合本标准者，判该批产品为合格品；外观质量检验不符合本标

准的或物理性能检验结果有一项不符合本标准规定的，允许在原批内重新抽样复测一次，检验数量加
倍，复验结果符合本标准者判为该批产品合格，不符合本标准者判为该批产品不合格。
． 出厂检验

．． 检验项目
尺寸及外观质量按３．１、３．２、３．３、３．４规定，物理性能按３．５规定的项目（低温耐折性除外）进行
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检验。
． 抽样
外观质量逐个检验。物理性能检验应在每天随机抽取 １０个样品进行一次。

． 判定规则与复验
凡产品物理性能及外观质量经检验符合本标准者，判为合格品；外观质量检验不符合本标准的属不

合格品不得出厂；物理性能检验结果有一项不符合本标准规定的，允许在当日产品内重新抽样复测一
次，检验数量加倍，复验结果符合本标准者判为合格，不符合本标准者判为不合格。

 标志、包装、运输及贮存

 包装标志

． 每箱产品必须放入产品合格证。合格证应标明产品名称、型号规格及相应数量、生产日期、生产
厂名称及检验章。
． 纸箱的两个正面和端面应符合图 ２的标志样式。印字一律采用黑色宋体或黑体，字号大小适宜，
字迹应清楚工整、颜色牢固。

图 ２ 标志样式

 包装

． 产品用对口纸箱包装，纸箱质量应符合 ＧＢ燉Ｔ６５４３２类的要求。
． 每箱装帽檐 １０００个，箱内衬符合 ＧＢ燉Ｔ４４５６—１９９６要求的 ０．０４ｍｍ聚乙烯薄膜一层。
． 纸箱盖对接处须用 ５５～６０ｍｍ的封箱胶带封牢，再用宽 １２～１５ｍｍ的塑料打包带牢固捆扎成

“＃”型，塑料打包带的质量应符合 ＱＢ燉Ｔ３８１１的规定。
． 如有特殊要求，也可按合同或协议执行。
 运输及贮存
包装件在运输、贮存中不应露天堆放，注意干燥通风，防潮，周围不得有酸、碱等腐蚀性介质。搬运和

装卸过程中不能抛摔。
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