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前 言

本标准的全部技术内容为强制性。
《警服材料 防滑腰里》是 ９９式警服系列标准的配套标准。
本标准由公安部装备财务局提出。
本标准由公安部警用械具警服标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：总后军需生产技术研究所、公安部警服材料供应中心。
本标准主要起草人：张勤学、陈伟、刘宗起。
本标准由公安部装备财务局负责解释。

Ⅰ
此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



中华人民共和国公共安全行业标准

警服材料 防滑腰里

┉┇━┄┇┅┄━┊┃┄┇│—┇┄┄┅┃┉┌┈┉━┃┃

﹩﹢—

中华人民共和国公安部┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了 ９９式警服用防滑腰里的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。
本标准适用于 ９９式警服用防滑腰里。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ２５０—１９９５ 评定变色用灰色样卡

ＧＢ燉Ｔ３９２０—１９９７ 纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度

ＧＢ燉Ｔ３９２１３—１９９７ 纺织品 色牢度试验 耐洗色牢度：试验 ３
ＧＢ燉Ｔ３９２２—１９９５ 纺织品耐汗渍色牢度试验方法

ＧＢ燉Ｔ４４５６—１９９６ 包装用聚乙烯吹塑薄膜

ＧＢ燉Ｔ５３２６—１９９７ 精梳涤棉混纺印染布

ＧＢ燉Ｔ６５４３—１９８６ 瓦楞纸箱

ＧＢ燉Ｔ６８３６—１９９７ 涤纶缝纫线

ＧＢ燉Ｔ８６２８—２００１ 纺织品 测定尺寸变化的试验中织物式样和服装的准备、标记和测量

ＧＢ燉Ｔ８６２９—２００１ 纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序

ＧＢ燉Ｔ８６３０—１９８８ 纺织品在洗涤和干燥时尺寸变化的测定

ＦＺ燉Ｔ６４００７—１９９６ 机织树脂衬布

ＱＢ燉Ｔ３８１１—１９９９ 塑料打包带

 技术要求

 颜色
中间为两条黑线夹灰杠，两边为浅黄色。色相以上级主管部门批准的标样为准，色差不低于 ３—４

级，评定按 ＧＢ２５０规定。
 结构
结构截面样式见图 １。

 尺寸
尺寸见表 １，尺寸测量部位见图 ２。

表 １ 尺寸 ｍｍ
带宽 涤丝带面宽 杠宽 左侧面布宽 右侧面布宽 衬布宽

７４±４ １０ ５ ３０±２ ３４±２ ６５

１



１—涤棉细布；２—涤丝带；３—涤棉细布；

４—衬布；５—缝线

图 １ 结构截面图

牃—腰里宽；牄—衬布宽；牅—杠宽；

牆—左侧面宽；牉—右侧面宽

图 ２ 尺寸部位测量图

 材料
材料要求见表 ２。

表 ２ 材料要求

材料名称 规 格 执行标准 图 １中的位置

６５燉３５涤棉浅黄细布 １３燉１３ｔｅｘ，４７０×２８５根燉１０ｃｍ ＧＢ燉Ｔ５３２６ １、３

涤纶橡筋丝带 带宽 １．９ｃｍ 实物标样 ２

６５燉３５涤棉树脂衬布 ２８燉２８ｔｅｘ，１８１×１７３根燉１０ｃｍ ＦＺ燉Ｔ６４００７ ４

涤纶缝纫线 ９８×３ｔｅｘ ＧＢ燉Ｔ６８３６ ５

 染色牢度
染色牢度见表 ３。

表 ３ 染色牢度 级

耐洗色牢度 耐汗渍色牢度 耐摩擦色牢度

变色 沾色 变色 沾色 干摩 湿摩

４ ４—５ ３—４ ４—５ ４ ３

注：允许一项低半级。

 水洗尺寸变化率
经向不小于－２％；纬向不小于－１５％。

 缝烫规定

 产品由涤棉细布、涤纶丝带、涤棉树脂衬缝合而成。相互配合要求按图 １。
 缝制时，涤棉细布、涤棉树脂衬按斜 ４５°放置；涤棉细布在带面折边处缝头 ０５ｃｍ。
 缝制采用链式结构，形式按实物标样。缝纫针码不小于 ９针燉３ｃｍ。
 缝制后要进行整烫，保证产品平展、洁净。
 外观质量

 涤棉细布外观质量按 ＧＢ燉Ｔ５３２６—１９９７中一等品要求。带面不允许有破洞、油、污渍等严重影
响外观的疵点存在。
 带面每 ５ｍ内允许不超过 ０５ｃｍ线头两处。

２
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 试验方法

 耐摩擦色牢度测试按 ＧＢ燉Ｔ３９２０执行。
 耐汗渍色牢度测试按 ＧＢ燉Ｔ３９２２执行。
 耐洗色牢度测试按 ＧＢ燉Ｔ３９２１３执行。
 水洗尺寸变化率测试按 ＧＢ燉Ｔ８６２８、ＧＢ燉Ｔ８６２９和 ＧＢ燉Ｔ８６３０执行。
 外观质量检验

ａ）采用灯光检验时，光源照度不低于 ７５０ｌｘ，光源距带面中心垂直距离为 ８０ｃｍ±５ｃｍ。
ｂ）利用室内自然光检验时，光源射入方向为北向左（或右）上角，不能使阳光直射产品。
ｃ）检验时应将产品平放在检验台上，检验人员的视线应正视产品的表面，视距在 ３０～５０ｃｍ以上。

 检验规则

 检验分类
检验分为型式检验和出厂检验。

 型式检验
在下列情况之一时，须进行型式检验：
ａ）当材质、工艺或生产单位发生变化时；
ｂ）产品长期停产后，恢复生产；
ｃ）定期或累积一定产量后，应周期性进行检验；
ｄ）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异；
ｅ）主管部门提出型式检验的要求。
型式检验时，应按检验抽样规定抽取样本后对第 ３章全部项目进行检验。

 出厂检验
出厂检验由生产单位的质量检验部门按本标准检验，符合本标准并出具产品合格证方可出厂。
出厂检验的检验项目为第 ３章全部项目。

 抽样数量

 外观质量包括颜色、尺寸、缝烫质量和外观疵点，抽样按交货批随机取样，数量为 ３％，但不得少
于 １０卷。
 内在质量包括染色牢度和水洗尺寸变化率，抽样是在外观质量取样中随机抽取 ３卷，每卷采样

２ｍ。
 判定规则

 合格品质量各项技术指标均应符合第 ３章规定，有一项不合格则为不合格品。
 检验外观质量时，当不合格品率在 ３％及以内时，视全批产品合格；当不合格品率超过 ３％时，视
全批产品为不合格。
 检验内在质量时，有一项指标不合格，视全批产品为不合格。

 标志、包装、运输及贮存

 标志

 箱内应放置一张产品合格单，应标明：产品名称、卷长、卷数、总长、检验员章号、生产时间。
 包装箱外标志样式按图 ３，颜色为黑色，字体用黑体字或宋体字，字迹要清晰，布局要美观。

﹩﹢—
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图 ３ 包装箱外标志样式

 包装

 产品以卷为单位进行包装，每卷 ２０ｍ，允许有三段拼接，但最短段不得低于 ２ｍ。每箱装 １００ｍ。
 产品用瓦楞纸箱进行包装，纸箱规格、质量应符合 ＧＢ燉Ｔ６５４３规定的 ２类及以上纸箱，纸箱尺
寸：５０ｃｍ×５０ｃｍ×３８ｃｍ（长×宽×高）。
 箱内衬一层塑料薄膜（或塑料袋）将产品包严。塑料薄膜厚 ００４ｍｍ，质量要求按 ＧＢ燉Ｔ４４５６。
 产品外包装纸箱采用对口纸箱，上下口才对接处须用 ５０～６０ｍｍ的胶带纸封牢，胶带延长处应
延长到棱边下 ５０ｍｍ以上。
 捆箱用宽 １２～１５ｍｍ塑料打包带捆成“＃”字型，捆扎应牢固，打包带质量应符合 ＱＢ燉Ｔ３８１１
要求。
 运输及贮存
包装件在运输、贮存中不应露天堆放，注意防潮。搬运、装卸过程中不能抛摔。
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