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前 言

本标准等效采用国际标准 ＩＳＯ４１６６：１９７９《精密机械用六角螺母 产品等级 Ｆ级》。
本标准是国家标准“六角扳拧紧固件”产品系列标准的一部分。该系列包括：
ａ） 六 角 头 螺 栓：ＧＢ燉Ｔ２７、ＧＢ燉Ｔ２８、ＧＢ燉Ｔ２９１、ＧＢ燉Ｔ２９２、ＧＢ燉Ｔ３１１、ＧＢ燉Ｔ３１２、

ＧＢ燉Ｔ３１３、ＧＢ燉Ｔ３２１、ＧＢ燉Ｔ３２２、ＧＢ燉Ｔ３２３、ＧＢ燉Ｔ５７８０、ＧＢ燉Ｔ５７８１、ＧＢ燉Ｔ５７８２、ＧＢ燉Ｔ５７８３、
ＧＢ燉Ｔ５７８４、ＧＢ燉Ｔ５７８５和ＧＢ燉Ｔ５７８６；

ｂ）六角螺母：ＧＢ燉Ｔ４１、ＧＢ燉Ｔ５６、ＧＢ燉Ｔ８０２、ＧＢ燉Ｔ８０４、ＧＢ燉Ｔ８０５、ＧＢ燉Ｔ８０８、ＧＢ燉Ｔ８８９１、
ＧＢ燉Ｔ８８９２、ＧＢ燉Ｔ９２３、ＧＢ燉Ｔ６１７０、 ＧＢ燉Ｔ６１７１、 ＧＢ燉Ｔ６１７２１、 ＧＢ燉Ｔ６１７２２、 ＧＢ燉Ｔ６１７３、
ＧＢ燉Ｔ６１７４、ＧＢ燉Ｔ６１７５、ＧＢ燉Ｔ６１７６、ＧＢ燉Ｔ６１７８、ＧＢ燉Ｔ６１７９、ＧＢ燉Ｔ６１８０、ＧＢ燉Ｔ６１８１、ＧＢ燉Ｔ６１８２、
ＧＢ燉Ｔ６１８４、ＧＢ燉Ｔ６１８５１、ＧＢ燉Ｔ６１８５２、ＧＢ燉Ｔ６１８６、ＧＢ燉Ｔ９４５７、ＧＢ燉Ｔ９４５８、ＧＢ燉Ｔ９４５９和

ＧＢ燉Ｔ１８１９５；
ｃ）六角法兰面螺栓：ＧＢ燉Ｔ５７８９、ＧＢ燉Ｔ５７９０和ＧＢ燉Ｔ１６６７４；
ｄ）六角法兰面螺母：ＧＢ燉Ｔ６１７７１、ＧＢ燉Ｔ６１７７２、ＧＢ燉Ｔ６１８３１、ＧＢ燉Ｔ６１８３２、ＧＢ燉Ｔ６１８７１和

ＧＢ燉Ｔ６１８７２；
ｅ）栓接结构用螺栓连接副：ＧＢ燉Ｔ１２２８、ＧＢ燉Ｔ１２２９、ＧＢ燉Ｔ１２３０、ＧＢ燉Ｔ３６３２、ＧＢ燉Ｔ１６９３９、

ＧＢ燉Ｔ１８２３０１、ＧＢ燉Ｔ１８２３０２、ＧＢ燉Ｔ１８２３０３、ＧＢ燉Ｔ１８２３０４、ＧＢ燉Ｔ１８２３０５、ＧＢ燉Ｔ１８２３０６和

ＧＢ燉Ｔ１８２３０７；
ｆ）六角头螺钉、木螺钉、自攻螺钉及组合件：ＧＢ燉Ｔ８３８、ＧＢ燉Ｔ１０２、ＧＢ燉Ｔ５２８５、ＧＢ燉Ｔ６５６３、

ＧＢ燉Ｔ９４５６、 ＧＢ燉Ｔ１５８５６４、 ＧＢ燉Ｔ１６８２４１、 ＧＢ燉Ｔ１６８２４２、 ＧＢ燉Ｔ９０７４１１、 ＧＢ燉Ｔ９０７４１２、
ＧＢ燉Ｔ９０７４１３、ＧＢ燉Ｔ９０７４１４、ＧＢ燉Ｔ９０７４１５、ＧＢ燉Ｔ９０７４１６、ＧＢ燉Ｔ９０７４１７、ＧＢ燉Ｔ９０７４２０、
ＧＢ燉Ｔ９０７４２１、ＧＢ燉Ｔ９０７４２２和ＧＢ燉Ｔ９０７４２３。

ＩＳＯ４１６６未规定包装技术要求，本标准予以规定（表 ２）。
ＩＳＯ４１６６未规定通用技术条件，本标准予以规定（表 ２）。
ＩＳＯ４１６６未规定简化标记，本标准按 ＧＢ燉Ｔ１２３７允许简化的原则给出简化的标记示例（５２条）。
本标准由国家机械工业局提出。
本标准由全国紧固件标准化技术委员会归口。
本标准由机械科学研究院负责，上海标三标准件有限公司和北京标准件工业集团公司参加起草。
本标准由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释。
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﹫前言

ＩＳＯ（国际标准化组织）是一个世界性的各国国家标准团体（ＩＳＯ成员团体）的联合组织。国际标准
的制定工作通常是通过 ＩＳＯ各个技术委员会进行的。每个成员团体如对某一技术委员会所进行的项目
感兴趣时，也可参加该委员会。与ＩＳＯ有关的政府的和非政府的国际组织也可参加此项工作。ＩＳＯ与国
际电工委员会（ＩＥＣ）在电工标准化方面有着密切的联系。
经技术委员会采纳的国际标准草案，分发给所有成员团体进行投票表决。国际标准的正式出版需要

至少 ７５％的成员团体投票赞成。
国际标准 ＩＳＯ４１６６由 ＩＳＯ燉ＴＣ２紧固件技术委员会制定。
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 范围

本标准规定了螺纹规格为 Ｍ１～Ｍ１．４、性能等级为 １１Ｈ、１４Ｈ、Ａ１５０和 Ａ４５０级、产品等级为 Ｆ级
的精密机械用六角螺母。
如需其他技术要求，应从现行标准（如 ＧＢ燉Ｔ１９６和 ＧＢ燉Ｔ３０９８１５）中选择。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ９０—１９８５ 紧固件验收检查、标志与包装（ｅｑｖＩＳＯ３２６９：１９８４）
ＧＢ燉Ｔ１９６—１９８１ 普通螺纹 基本尺寸（直径 １～６００ｍｍ）
ＧＢ燉Ｔ１９７—１９８１ 普通螺纹 公差与配合（直径 １～３５５ｍｍ）
ＧＢ燉Ｔ１２３７—２０００ 紧固件标记方法（ｅｑｖＩＳＯ８９９１：１９８６）
ＧＢ燉Ｔ３０９８１５—２０００ 紧固件机械性能 不锈钢螺母（ｉｄｔＩＳＯ３５０６２：１９９７）
ＧＢ燉Ｔ３１０３２—１９８２（１９８８年确认） 紧固件公差 用于精密机械的螺栓、螺钉和螺母

（ｅｑｖＩＳＯ４７５９２：１９７９）
ＧＢ燉Ｔ５２６７—１９８５ 螺纹紧固件电镀层

ＧＢ燉Ｔ５２７６—１９８５ 紧固件 螺栓、螺钉、螺柱及螺母 尺寸代号和标注（ｅｑｖＩＳＯ２２５：１９８３）
ＧＢ燉Ｔ５７７９２—２０００ 紧固件表面缺陷 螺母（ｉｄｔＩＳＯ６１５７２：１９９５）
ＧＢ燉Ｔ１６９３８—１９９７ 紧固件 螺栓、螺钉、螺柱和螺母 通用技术条件（ｉｄｔＩＳＯ８９９２：１９８６）

 尺寸

注：尺寸代号和标注符合 ＧＢ燉Ｔ５２７６。

图 １

１



表 １ 尺寸 ｍｍ

螺纹规格 爟 Ｍ１ Ｍ１．２ Ｍ１４

爮１） ０．２５ ０．２５ ０．３

牆ａ

ｍｉｎ １ １．２ １．４

ｍａｘ １．１５ １．３５ １．６

牆ｗ ｍｉｎ ２．２５ ２．７ ２．７

牉 ｍｉｎ ２．６９ ３．２５ ３．２５

牔
ｍａｘ ０．８ １ １．２

ｍｉｎ ０６６ ０８６ １．０６

牔′ ｍｉｎ ０．５３ ０．６９ ０．８５

牞
ｍａｘ ２．５ ３ ３

ｍｉｎ ２．４ ２．９ ２．９

１）爮——螺距。

 技术条件和引用标准

表 ２ 技术条件和引用标准

材 料 钢 不 锈 钢

通用技术条件 ＧＢ燉Ｔ１６９３８

螺 纹
公 差 ５Ｈ

标 准 ＧＢ燉Ｔ１９６、ＧＢ燉Ｔ１９７

机械性能
等 级

１１Ｈ
维氏硬度≥１１０ＨＶ

１４Ｈ
维氏硬度≥１４０ＨＶ

Ａ１５０、Ａ４５０

标 准 — ＧＢ燉Ｔ３０９８１５

公 差
产品等级 Ｆ

标 准 ＧＢ燉Ｔ３１０３２

表面处理

不经处理 简单处理

电镀技术要求按 ＧＢ燉Ｔ５２６７。
如需其他表面镀层或表面处理，应由供需双方协议。

验收及包装 ＧＢ燉Ｔ９０

 标记

 标记方法按 ＧＢ燉Ｔ１２３７规定。
 标记示例
螺纹规格 爟＝Ｍ１．２、性能等级为 １１Ｈ、不经表面处理、产品等级为 Ｆ级的精密机械用六角螺母的标

记：
螺母 ＧＢ燉Ｔ１８１９５ Ｍ１２

２
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