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前 言

本标准是根据 ＩＳＯ５２６１：１９９５《技术制图 棒料、型材及其断面的简化表示法》编制而成，在技术内
容上等同采用该国际标准。
修订后的本标准代替 ＧＢ燉Ｔ４６５６—１９８４《金属结构件表示法》中的第 ５章“条钢、型钢及板钢的标

记”及第 ７章“简图表示法”内容，使棒料、型材及其断面的表示法与国际标准相一致，以适应国际贸易、
技术和经济交流的需要。
本标准由国家机械工业局提出。
本标准由全国技术产品文件标准化技术委员会（ＣＳＢＴＳ燉ＴＣ１４６）归口。
本标准起草单位：机械科学研究院、陕西省标准计量情报研究所、中国原子能科学研究院。
本标准主要起草人：杨东拜、侯维亚、强 毅、章向阳、黄炬。
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﹫前言

ＩＳＯ（国际标准化组织）是由各国标准化团体（ＩＳＯ成员团体）组成的世界性的联合组织。制定国际
标准的工作通常由 ＩＳＯ的技术委员会完成。各成员团体若对某技术委员会确立的项目感兴趣，均有权
参加该委员会的工作。与 ＩＳＯ保持联系的各国际组织（官方的或非官方的）也可参加有关工作。在电工
技术标准化方面，ＩＳＯ与国际电工委员会（ＩＥＣ）保持密切合作关系。
由技术委员会通过的国际标准草案，提交各成员团体表决，需取得至少 ７５％参加的成员团体的同

意，才能作为国际标准正式发布。
ＩＳＯ ５２６１由技术委员会 ＩＳＯ燉ＴＣ １０负责，ＩＳＯ ５２６１的 第 二 版 ＩＳＯ ５８４５１：１９９５代 替 了

ＩＳＯ５２６１：１９８１。
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部分代替 ＧＢ燉Ｔ４６５６—１９８４

国家质量技术监督局批准 实施

 范围

本标准是对图样画法和尺寸注法的补充规定。主要用于在装配图与详图上对棒料、型材及其断面的
简化表示，涉及范围还包括：

——由棒料、型材及其组合元件组成的金属构件（包括：桥梁、构架、桩基等）；
——起重和运输设备；
——贮液罐和压力容器；
——升降机、电梯、传送带等。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ９７８７—１９８８ 热轧等边角钢 尺寸、外形、重量及允许偏差

ＧＢ燉Ｔ１０６０９２—１９８９ 技术制图 明细栏（ｎｅｑＩＳＯ７５７３：１９８３）
ＧＢ燉Ｔ１３３６１—１９９２ 技术制图 通用术语

ＧＢ燉Ｔ１７４５０—１９９８ 技术制图 图线（ｉｄｔＩＳＯ１２８２０：１９９６）

 定义

本标准所涉及的术语见 ＧＢ燉Ｔ１３３６１。

 棒料、型材及其断面简化表示

棒料、型材及其断面用相应的标记（见表 １和表 ２）表示，各参数间用短画分隔。必要时，可在标记后
注出切割长度。此标记也可填入明细栏（见 ＧＢ燉Ｔ１０６０９２）。

图形符号

标准代号



必要尺寸



切割长度

１



表 １

棒料断面 尺寸
标记

图形符号 必要尺寸

圆形
犗牆

圆管形
犗牆

牠

牆

牆·牠

方形
牄

空心方管形

牄

牠

牄

牄·牠

扁矩形 牄 牎

空心矩管形

牎

牄

牠

牄·牎

牄·牎·牠

六角形
牞

空心六角管形 牠

牞

牞

牞·牠

三角形
牄 牄

半圆形
牄

牎

牄·牎

２
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表 ２

型材

标 记

图形符号 字母代号 尺 寸

角钢 Ｌ

Ｔ型钢 Ｔ

工字钢 Ｉ

Ｈ钢 Ｈ

槽钢 Ｕ

Ｚ型钢 Ｚ

钢轨

球头角钢

球扁钢

特征尺寸

标注示例：
例 １：角钢，尺寸为 ５０ｍｍ×５０ｍｍ×４ｍｍ，长度为 １０００ｍｍ，标记为：

ＧＢ燉Ｔ９７８７５０×５０×４１０００

在有相应标准但不致起误解或在相应标准中没有规定棒料、型材的标记时，可采用表 １和表 ２中规
定的图形符号加必要的尺寸及其切割长度简化表示。
例 ２：扁钢，尺寸为 ５０ｍｍ×１０ｍｍ，长度为 １００ｍｍ，简化标记为：

５０×１０１００
为了简化，也可用大写的字母代号代替表 ２中规定的型材的图形符号。
例 ３：角钢，尺寸为 ９０ｍｍ×５６ｍｍ×７ｍｍ，长度为 ５００ｍｍ，简化标记为：

９０×５６×７５００

或

Ｌ９０×５６×７５００
标记应尽可能靠近相应的构件标注（图 １～图 ３）。图上的标记应与型钢的位置相一致（图 ３）。

３
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 金属构件的简图表示

金属构件可用粗实线画出的简图表示。此时，节点间的距离值应按图 ４的方法标注。
金属构件的尺寸允许标注封闭尺寸。在需考虑累计误差时，要指明封闭环尺寸。

３７４０

４×１００ ５０Ｌ７０×７－３５００

５×ＧＢ…Ｍ１６×４５

图 １

图 ２

图 ３

４
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