
﹫﹤
﹩ 

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

﹩﹣燉—



﹩﹣燉 —

前 言

本标准是等同采用国际标准 ＩＳＯ１８５６：１９８０《高聚物多孔弹性材料—压缩永久变形的测定》，对国
家标准 ＧＢ燉Ｔ１０６５３—１９８９《高聚物多孔弹性材料 压缩永久变形的测定》修订而成。
本标准与 ＧＢ燉Ｔ１０６５３—１９８９的区别：
——本标准将试样的厚度由 ＧＢ燉Ｔ１０６５３—１９８９的 ２０ｍｍ～３０ｍｍ改为（２５±１）ｍｍ。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ１０６５３—１９８９。
本标准由国家石油和化学工业局提出。
本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会胶乳制品分技术委员会归口。
本标准起草单位：中橡集团株洲橡塑研究设计院
本标准主要起草人：赵萍、宋燕飞。
本标准于 １９８９年 ３月 ３１日首次发布。
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﹫前言

国际标准化组织（ＩＳＯ）是各国国家标准团体（ＩＳＯ成员团体）的世界性联合机构。制定国际标准的
工作通常由 ＩＳＯ技术委员会进行，凡对已建立技术委员会项目感兴趣的成员、团体均有权参加该技术
委员会。与 ＩＳＯ有联系的政府或非政府的国际组织也可参加此项工作，在电工技术标准化的所有工作
中，ＩＳＯ与电工委员会（ＩＥＣ）紧密合作。
技术委员会采纳的国际标准草案应下发到各成员团体投票，作为国际标准发布时，要求至少有

７５％的成员团体投赞成票。
国际标准 ＩＳＯ１８５６：１９８０由 ＩＳＯ燉ＴＣ４５橡胶与橡胶制品技术委员会制定。
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代替 ＧＢ燉Ｔ１０６５３—１９８９

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

 范围

本标准规定了三种测定海绵状材料压缩永久变形的方法。
本标准只适用于厚度大于 ２ｍｍ的胶乳和聚氨酯泡沫材料，其他材料的方法将按需要另作补充。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＨＧ燉Ｔ３０５４—１９８８（１９９７） 胶乳海绵线性尺寸测定（ｅｑｖＩＳＯ１９２３：１９８１）

 定义

压缩永久变形 ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎｓｅｔ
指试样的初始厚度与在规定时间、规定温度下压缩后，经过规定恢复时间的试样最终厚度差异。差

异的大小与初始厚度有关。

 原理

在规定时间、规定温度，使试样保持恒定的变形，记下卸压后试样厚度的变化。

 仪器

 压缩器
由两块尺寸大于试样的平板组成，平板应具有调距和夹持功能。两板保持互相平行，两板间的距离

可调节到变形所需要的厚度。
在测试薄型试样时，应使用玻璃板，其厚度为 １～１．５ｍｍ，边长为 ５０～５５ｍｍ。

 测量试样尺寸的仪器应符合 ＨＧ燉Ｔ３０５４的要求。
 恒温箱控制温度应准确到±１℃。

 试样

 调节条件
高聚物多孔弹性材料在生产后的 ７２ｈ内不应用于试验。测试前应在下列环境中调节不少于 １６ｈ：
（２０±２）℃，相对湿度（６５±５）％；
或（２３±２）℃，相对湿度（５０±５）％；
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或（２７±２）℃，相对湿度（６０±５）％。
 要求
试样底面与顶面应平行，各条边基本垂直，试样应无污染，且垂直面没有表皮，测试的方向应是成品

在使用条件下受压的方向。试样的长和宽均为（５０±１）ｍｍ，厚度为（２５±１）ｍｍ（每个试样各测试点之
间的厚度差不得超过±１ｍｍ）。
测试薄型材料时，可将试样叠在一起。使压缩前的厚度不少于 ２５ｍｍ，用玻璃板上下夹住试样。测

试带芯试样时，必须用海绵裁刀裁去芯栓。
 数量
取 ５个试样，或 ５个薄型材料的叠层进行试验。

 试验步骤

试验可按方法 Ａ，或方法 Ｂ，或方法 Ｃ进行，但三种方法的结果可能不会相同。
 方法 Ａ（在 ７０℃下压缩）
试样按 ６．１的规定调节后，按 ＨＧ燉Ｔ３０５４方法测定其原始厚度。
对于薄型试样，在计算厚度时，应扣除玻璃板的厚度。
把试样放在压缩器的两板间，将其压缩厚度的 ５０％或 ７５％，特殊情况下，可压缩厚度的 ９０％。置于

温度为（７０±１）℃的恒温箱内。放置 ２２ｈ。
从恒温箱中取出压缩器，将试样在 １ｍｉｎ内从压缩器中取出。然后将试样在 ６．１规定的条件下放置

３０ｍｉｎ。
在原测定点测量试样厚度。在测量薄型试样时，要特别小心，不能弄散组合样，测量时扣除玻璃板的厚

度。
 方法 Ｂ
按 ６．１规定的调节条件压缩 ７２ｈ，试验步骤按 ７．１。

 方法 Ｃ
按方法 Ａ中规定的步骤，采用特别规定的时间、温度和压缩程度进行试验。

 结果表示和计算

压缩永久变形按式（１）计算，结果以百分数表示，压缩永久变形值取 ５个测定结果的中值。
牆０－ 牆ｒ
牆０ × １００ ………………………（１）

式中：牆０——试样的原始厚度；
牆ｒ——试样压缩后厚度。

 试验报告

试验报告应包括下列内容：
ａ）试样名称、类型及编号；
ｂ）试样数量；
ｃ）如试样的厚度等条件与本标准不一致时，应注明试样的厚度等条件；
ｄ）试样调节条件；
ｅ）采用的方法；
ｆ）压缩永久变形的中值；
ｇ）试验者；
ｈ）试验日期。
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