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前 言

本规范参考 ＧＢ燉Ｔ１５８４４．２—１９９５《移动通信调频无线电话机环境要求和试验方法》编制部分条
款。在技术内容中融合了 ＩＥＣ６１９６０（草案）的有关要求，有利于适应国际贸易；同时本规范又能够满足
蜂窝电话对锂离子电池的技术性能和环境使用的要求，将更好地促进蜂窝电话用锂离子电池的发展。
本规范由中华人民共和国信息产业部提出。
本规范由中国电子技术标准化研究所归口。
本规范由天津力神电池股份有限公司、摩托罗拉（中国）电子有限公司、世界通集团有限公司、福建

飞毛腿集团有限公司、广州三联电子移动通讯发展中心起草。
本规范参加起草的单位有：华讯传通（集团）有限公司、知己集团有限公司、福建泉州恒讯电子有限

公司、珠海雷鸣达通讯技术发展有限公司、北京索鸿电子有限公司、广州市一本电子开发有限公司、广州
摩登王电讯有限公司、瑞侃电子（上海）有限公司、惠州超霸贸易有限公司、泉州立信电子有限公司、深圳
中兴通讯股份有限公司、国家高技术新型储能材料工程开发中心、广东佳力集团公司、ＴＣＬ金能电池有
限公司、山东潍坊华光科技股份有限公司、上海友申电气有限公司、广州日用电器检测所、上海东钜电子
有限公司、广州擎天实业有限公司电工分公司、珠海利绅通信设备有限公司、哈尔滨光宇集团股份有限
公司、域高通讯、洛阳国脉绿色电池有限公司、武汉力兴电源股份有限公司、广州移动通信产品质量监督
检测中心、上海电话机质量监督检测中心、北京市电子产品质量检测中心、广东耐力宝电器有限公司、国
家轻工局通信室、厦门宝龙工业有限公司。
本规范主要起草人：苏金然、秦兴才、王勃、刘桂贤、柳荣驰、陈国平、陈若峰、陆珍君。
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国家质量技术监督局┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本规范规定了蜂窝电话用锂离子电池的定义、要求、测试方法、质量评定程序及标志、包装、运输、贮
存。
本规范适用于蜂窝电话用锂离子电池（以下简称电池）。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本规范中引用而构成为本规范的条文。本规范出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本规范的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ１９１—１９９０ 包装储运图示标志

ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７ 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）
ＧＢ燉Ｔ２８２９—１９８７ 周期检查计数抽样程序及抽样表（适用于生产过程稳定性的检查）
ＧＢ燉Ｔ２９００１１—１９８８ 蓄电池名词术语（ｅｑｖＩＥＣ６０４８６：１９８６）

 定义

本规范采用 ＧＢ燉Ｔ２９００１１中规定的术语和下列定义。
 蜂窝电话用锂离子电池 ｌｉｔｈｉｕｍｉｏｎｂａｔｔｅｒｙｆｏｒｃｅｌｌｕｌａｒｐｈｏｎｅ
指由一只或多只锂离子单体蓄电池及附件组合而成的，用于蜂窝电话的电池。

 充电限制电压 ｌｉｍｉｔｅｄｃｈａｒｇｅｖｏｌｔａｇｅ
按生产厂规定，电池由恒流充电转入恒压充电时的电压值。

 额定容量 ｒａｔｅｄｃａｐａｃｉｔｙ
生产厂标明的电池容量，指电池在环境温度为 ２０℃±５℃条件下，以 ５ｈ率放电至终止电压时所应

提供的电量，用 Ｃ５表示，单位为 Ａｈ（安培小时）或 ｍＡｈ（毫安小时）。
 标称电压 ｎｏｍｉｎａｌｖｏｌｔａｇｅ
用以表示电池电压的近似值。

 终止电压 ｃｕｔｏｆｆｖｏｌｔａｇｅ
规定放电终止时电池的负载电压，其值为 牕×２７５Ｖ（锂离子单体电池的串联只数用“牕”表示，下

同）。

 要求

 外观

ａ）电池外表面应清洁，无机械损伤，触点无锈蚀；
ｂ）电池表面应有必须的产品标识（见 ７１）；
ｃ）与蜂窝电话或模拟装置配合，开机应工作正常，锁扣可靠。
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 ２０℃放电性能

 ０２Ｃ５Ａ放电性能
电池按 ５３２３规定进行放电，放电时间应不低于 ５ｈ。

 １Ｃ５Ａ放电性能
电池按 ５３２４规定进行放电，放电时间应不低于 ５１ｍｉｎ。

 高温性能
电池在 ５５℃±２℃下按 ５３３规定进行放电，放电时间应不低于 ５１ｍｉｎ，电池外观应无变形、无爆

裂。
 低温性能
电池在－２０℃±２℃下按 ５３４规定进行放电，放电时间应不低于 ３ｈ，电池外观应无变形、无爆裂。
对聚合物锂离子电池，电池在－１０℃±２℃下按 ５３５规定进行放电，放电时间应不低于 ３５ｈ，电

池外观应无变形、无爆裂。
 荷电保持能力
电池按 ５３５规定进行试验，放电时间应不低于 ４２５ｈ。

 循环寿命
电池按 ５３６规定进行试验，循环寿命应不低于 ３００次。

 环境适应性

 恒定湿热性能
电池按 ５３７１规定进行试验后，电池外观应无明显变形、锈蚀、冒烟或爆炸，放电时间应不低于

３６ｍｉｎ。
 振动
电池按 ５３７２规定进行试验，电池外观应无明显损伤、漏液、冒烟或爆炸，电池电压应不低于 牕×

３６Ｖ。
 碰撞
电池按 ５３７３规定进行试验，电池外观应无明显损伤、漏液、冒烟或爆炸，电池电压应不低于 牕×

３６Ｖ。
 自由跌落
电池按 ５３７４规定进行试验，电池应不漏液、不冒烟、不爆炸，能插入蜂窝电话，锁扣可靠；放电时

间应不低于 ５１ｍｉｎ。
 安全保护性能

 过充电保护
电池按 ５３８１规定进行试验，电池应不爆炸、不起火、不冒烟或漏液。

 过放电保护
电池按 ５３８２规定进行试验，电池应不爆炸、不起火、不冒烟或漏液。

 短路保护
电池按 ５３８３规定进行试验，电池应不爆炸、不起火、不冒烟或漏液；瞬时充电后，电池电压应不

小于 牕×３．６Ｖ。
 电池安全要求
本项要求是模拟电池误用或滥用情况下可能发生的安全性问题。

 重物冲击
电池按 ５３９１规定进行试验，应不起火、不爆炸。

 热冲击
电池按 ５３９２规定进行试验，应不起火、不爆炸。
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 过充电
电池按 ５３９３规定进行试验，应不起火、不爆炸。

 短路
电池按 ５３９４规定进行试验，应不起火、不爆炸，电池的外部温度不得高于 １５０℃。

 贮存
电池贮存 １２个月，经完全充电后，０２Ｃ５Ａ放电时间不小于 ４ｈ。

 测试方法

 测试条件
除非另有规定，本规范中各项试验应在试验的标准大气条件下进行：
温度：１５℃～３５℃；
相对湿度：４５％～７５％；
大气压力：８６ｋＰａ～１０６ｋＰａ。

 测量仪表与设备要求

 测量电压的仪表准确度应不低于 ０５级，内阻应不小于 １０ｋΩ燉Ｖ。
 测量电流的仪表准确度应不低于 ０５级。
 测量时间用的仪表准确度不低于±０．１％。
 测量温度的仪表准确度应不低于±０．５℃。
 恒流源的电流恒定可调，在充电或放电过程中，其电流变化应在±１％范围内。
 恒压源电压可调，其电压变化范围为±０５％。
 试验方法

 外观
用目测法检查被测电池的外观，并检查电池与蜂窝电话或模拟装置配合情况，应符合 ４１的规定。

 ２０℃放电性能

 预循环
在环境温度 ２０℃±５℃的条件下，以 ０２Ｃ５Ａ充电，当电池端电压达到充电限制电压后，搁置 ０５ｈ

～１ｈ，再以 ０２Ｃ５Ａ电流放电到终止电压。
 充电制式
电池可采用下列制式之一进行充电：
ａ）在环境温度 ２０℃±５℃的条件下，以 ０２Ｃ５Ａ充电，当电池端电压达到充电限制电压时，改为恒

压充电，直到充电电流小于或等于 ００１Ｃ５Ａ，最长充电时间不大于 ８ｈ，停止充电。此充电制式为检验的
仲裁充电制式。

ｂ）在环境温度 ２０℃±５℃的条件下，以 １Ｃ５Ａ充电，当电池端电压达到充电限制电压时，改为恒压
充电，直到充电电流小于或等于 ００１Ｃ５Ａ，最长充电时间不大于 ８ｈ，停止充电。
 ０２Ｃ５Ａ放电性能
电池按 ５３２２规定充电后搁置０５ｈ～１ｈ，在２０℃±５℃的温度下以０２Ｃ５Ａ电流放电到终止电

压。
上述试验可以重复循环 ５次，当有一次循环的电池容量符合 ４２１的规定时，试验即可停止。

 １Ｃ５Ａ放电性能
电池按 ５３２２规定充电后搁置 ０５ｈ～１ｈ，在 ２０℃±５℃的温度下以 １Ｃ５Ａ电流放电到终止电

压，电池的放电时间应符合 ４２２的规定。
 高温性能
电池按 ５３２２规定充电结束后，将电池放入 ５５℃±２℃的高温箱中恒温 ２ｈ，然后以 １Ｃ５Ａ电流
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放电至终止电压，放电时间应符合 ４３的规定。该试验结束后，将电池取出在环境温度 ２０℃±５℃的条
件下搁置 ２ｈ，然后目测电池外观，应符合 ４３的规定。
 低温性能
电池按 ５３２２规定充电结束后，将电池放入－２０℃±２℃的低温箱中恒温 １６ｈ～２４ｈ后，以

０２Ｃ５Ａ电流放电至终止电压，放电时间应符合 ４４的规定。该试验结束后，将电池取出在环境温度

２０℃±５℃的条件下搁置 ２ｈ，然后目测电池外观，应符合 ４４的规定。
对聚合物锂离子电池，电池按 ５３２２规定充电结束后，将电池放入－１０℃±２℃的低温箱中恒温

１６ｈ～２４ｈ后，以 ０２Ｃ５Ａ电流放电至终止电压，放电时间应符合 ４４的规定。该试验结束后，将电池取
出在环境温度 ２０℃±５℃的条件下搁置 ２ｈ，然后目测电池外观，应符合 ４４的规定。
 荷电保持能力
电池按 ５３２２规定充电结束后，在环境温度为 ２０℃±５℃条件下，将电池开路搁置 ２８ｄ，再以

０２Ｃ５Ａ电流进行放电至终止电压，其放电时间应符合 ４５的规定。
 循环寿命

 电池循环寿命试验应在环境温度 ２０℃±５℃的条件下进行。
 在环境温度 ２０℃±５℃的条件下，以 １Ｃ５Ａ充电，当电池端电压达到充电限制电压时，改为恒
压充电，直到充电电流小于或等于 ２０ｍＡ，停止充电，搁置 ０５ｈ～１ｈ，然后以 １Ｃ５Ａ电流放电至终止电
压，放电结束后，搁置 ０５ｈ～１ｈ，再进行下一个充放电循环，直至连续两次放电时间小于 ３６ｍｉｎ，则认
为寿命终止。电池的循环寿命应符合 ４６规定。
 环境适应性

 恒定湿热性能
电池按 ５３２２规定充电结束后，将电池放入 ４０℃±２℃，相对湿度为 ９０％～９５％的恒温恒湿箱中

搁置 ４８ｈ后，将电池取出在环境温度 ２０℃±５℃的条件下搁置 ２ｈ，目测电池外观，应符合 ４７１的规
定；再以 １Ｃ５Ａ电流放电至终止电压，放电时间符合 ４７１的规定。
 振动
电池按 ５３２２规定充电结束后，将电池直接安装或通过夹具安装在振动台的台面上，按下面的振

动频率和对应的振幅调整好试验设备，牀、牁、牂三个方向每个方向上从 １０Ｈｚ～５５Ｈｚ循环扫频振动

３０ｍｉｎ，扫频速率为 １ｏｃｔ燉ｍｉｎ；
振动频率：１０Ｈｚ～３０Ｈｚ 位移幅值（单振幅）：０３８ｍｍ
振动频率：３０Ｈｚ～５５Ｈｚ 位移幅值（单振幅）：０１９ｍｍ

振动结束后电池外观及电池电压应符合 ４７２的规定。
 碰撞
电池按５３７２规定试验结束后，将电池平均按牀、牁、牂三个互相垂直轴向直接或通过夹具坚固在

台面上，按下述要求调好加速度、脉冲持续时间，进行碰撞试验。
脉冲峰值加速度 １００ｍ燉ｓ２

每分钟碰撞次数 ４０～８０
脉冲持续时间 １６ｍｓ
碰撞次数 １０００±１０
碰撞结束后将电池自实验台取下，电池外观及电池电压应符合 ４７３的规定。

 自由跌落
电池按 ５３７３规定试验结束后，将电池样品由高度（最低点高度）为 １０００ｍｍ的位置自由跌落

到置于水泥地面上的 １８ｍｍ～２０ｍｍ厚的硬木板上，从 牀、牁、牂正负方向（六个方向）每个方向自由跌
落 １次。
自由跌落结束后，将电池以 １Ｃ５Ａ电流放电至终止电压。然后按 ５３２４规定进行充放电循环，至
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放电时间符合 ４７４的规定，即可终止充放电循环，充放电循环次数应不多于 ３次。
 安全保护性能

 过充电保护
电池按 ５３２２规定充电结束后，用恒流恒压源持续给电池加载 ８ｈ，恒流恒压源电压设定为 ２倍

标称电压，电流设定为 ２Ｃ５Ａ的外接电流，电池应符合 ４８１规定的要求。
 过放电保护
电池在环境温度 ２０℃±５℃的条件下，以 ０２Ｃ５Ａ放电至终止电压后，外接（３０×牕）Ω负载放电

２４ｈ，电池应符合 ４８２规定的要求。
 短路保护
电池按 ５３２２规定充电之后，将正负极用 ０１Ω电阻器短路 １ｈ，电池应符合 ４８３规定的要求。
将正负极断开，电池以 １Ｃ５Ａ电流瞬时充电 ５ｓ后用电压表测量电池电压，应符合 ４８３规定的要

求。
注：以上安全性能试验应在有保护措施的条件下进行。

 电池安全要求
所用的锂离子单体电池若已通过安全认证或能提供制造厂进行下述四项安全试验的报告，则不进

行本条规定的试验。
下述试验应在有强制排风条件、及防爆措施的装置内进行。在试验前所有电池都要按 ５３２２规定

充电，并搁置 ２４ｈ后，再进行以下试验。
 重物冲击
电池放置于冲击台上，将 １０ｋｇ重锤自 １ｍ高度自由落下，冲击已固定在夹具中的电池（电池的面

积最大的面应与台面垂直），电池允许发生变形，但应符合 ４９１的要求。
 热冲击
电池放置于热箱中，温度以（５℃±２℃）燉ｍｉｎ的速率升至 １５０℃±２℃并保温 ３０ｍｉｎ，电池应符合

４９２的要求。
 过充电
本项试验应在拆除电池外保护线路后进行。
将接有热电偶的电池置于通风橱中，连接正负极于一恒流恒压电源，调节电流至 ３Ｃ５Ａ、电压为 牕×

１０Ｖ，然后对电池以 ３Ｃ５Ａ充电，直到电池电压为 牕×１０Ｖ，电流降到接近到 ０Ａ。试验过程中监视电池
温度变化，当电池温度下降到比峰值低约 １０℃时，结束试验。电池应符合 ４９３的要求。
 短路
本项试验应在拆除电池外保护线路后进行。
将接有热电偶的电池置于通风橱中，短路其正负极（线路总电阻不大于 ５０ｍΩ），试验过程中监视电

池温度变化，当电池温度下降到比峰值低约 １０℃时，结束试验。电池应符合 ４９４规定。
 贮存
进行贮存试验的电池应选自生产日期到试验日期不足 ３个月的电池，电池贮存前应按 ５３２２规

定的制式给电池充入 ４０％～５０％的容量，然后在环境温度 ２０℃±５℃，相对湿度 ４５％～８５％的环境中
贮存。贮存期满后，电池按 ５３２２进行充放电，放电时间应符合 ４１０规定。

 质量评定程序

 检验分类
本规范规定的检验分为：
ａ）鉴定检验；
ｂ）质量一致性检验。
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 鉴定检验
鉴定检验一般在产品设计定型和生产定型时进行，但在产品的主要设计、工艺、元器件及材料有重

大改变，影响产品的重要性能，使原来的鉴定结论不再有效时，也应进行鉴定检验。
表 １ 鉴定检验

组号 检验项目 要求章条号
测试方法

章条号
样品数量

允许不合格

电池数

１

２

外观 ４１ ５３１

０２Ｃ５Ａ放电性能 ４２１ ５３２３

１Ｃ５Ａ放电性能 ４２２ ５３２４

高温性能 ４３ ５３３

低温性能 ４４ ５３４

２４

３

３ 荷电保持能力 ４５ ５３５ ３

４ 环境适应性

恒定湿热性能 ４７１ ５３７１

振动 ４７２ ５３７２

碰撞 ４７３ ５３７３

自由跌落 ４７４ ５３７４

３

５ 安全保护性能

过充电保护性能 ４８１ ５３８１

过放电保护性能 ４８２ ５３８２

短路保护性能 ４８３ ５３８３

３

６ 电池安全要求

重物冲击 ４９１ ５３９１ ３

热冲击 ４９２ ５３９２ ３

过充电 ４９３ ５３９３ ３１）

短路 ４９４ ５３９４ ３２）

７ 循环寿命 ４６ ５３６ ３

８ 贮存 ４１０ ５３１０ ３

０

１）指进行完第 ２组试验的电池。

２）指进行完第 ５组试验的电池。

 抽样方案
鉴定检验的样品是使用与正常生产相同的材料、设备和工艺生产并随机抽取的，样品数量见表 １。

 检验项目
鉴定检验项目、顺序及分组按表 １规定。

 判定规则
当所有检验项目均满足规定时，则判为鉴定检验合格。如果任何一个检验项目不符合规定的要求

时，应暂停检验，生产方对不合格项目进行分析，找出不合格原因并采取纠正措施后，可继续进行检验。
若重新检验合格，则仍判鉴定检验合格；若重新检验仍有某个项目不符合规定的要求，则判定鉴定检验
不合格。
 质量一致性检验
电池组的质量一致性检验分逐批检验和周期检验，用以判定产品生产过程中能否合格保证产品质

量的持续稳定。
 逐批检验
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 供检验的样品在交验的产品中随机抽取，采用 ＧＢ燉Ｔ２８２８的正常检验一次抽样方案，检验项
目、要求、测试方法、检查水平（ＩＬ）及合格质量水平（ＡＱＬ）按表 ２规定。

表 ２ 逐批检验

组号 检验项目 要求章条号 测试方法章条号 ⅠＬ ＡＱＬ

１ 外观 ４１ ５３１ Ⅱ ４０

２
０２Ｃ５Ａ放电性能 ４２１ ５３２３

１Ｃ５Ａ放电性能 ４２２ ５３２４
Ｓ３ ２５

 逐批检验后，按 ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７中 ４１２规定对产品批进行处置。
 周期检验

 周期检验的样品在逐批检验合格的产品中随机抽取，采用 ＧＢ燉Ｔ２８２９的一次抽样方案，检验
项目、顺序及分组、要求、测试方法、抽样周期、判别水平（ＤＬ）、不合格质量水平（ＲＱＬ）及判定数组（爛ｃ

爲ｅ）按表 ３规定。
表 ３ 周期检验

组号 检验项目 要求章条号 测试方法章条号 抽样周期 ＤＬ ＲＱＬ（爛ｃ 爲ｅ）

１

２

３

４

５

６

７

高温性能 ４３ ５３３

低温性能 ４４ ５３４

荷电保持能力 ４５ ５３５

环境适应性

恒定湿热性能 ４７１ ５３７１

振动 ４７２ ５３７２

碰撞 ４７３ ５３７３

自由跌落 ４７４ ５３７４

安全保护

性能

过充电保护性能 ４８１ ５３８１

过放电保护性能 ４８２ ５３８２

短路保护性能 ４８３ ５３８３

电池安全

要 求

重物冲击 ４９１ ５３９１

热冲击 ４９２ ５３９２

过充电 ４９３ ５３９３

短路 ４９４ ５３９４

循环寿命 ４６ ５３６

贮存 ４１０ ５３１０

９０ｄ

０．５ａ

１ａ

Ⅰ

２０（０ １）

１５（０ １）

２０（０ １）

 周期检验完成后，按 ＧＢ燉Ｔ２８２９—１９８７中 ４１２规定对产品批进行处置。

 标志、包装、运输、贮存

 标志
每个电池上应有下列中文标志：产品名称、型号、标称电压、额定容量、充电限制电压、执行标准编

号、正负极性、制造日期或批号、制造厂名、商标和警示说明，其中允许将执行标准编号、厂址、邮编和联
系电话标识在包装或使用说明书中。
 包装
每个电池都应有外包装，包装内应附有产品使用说明书。包装好的产品应放在干燥、防尘、防潮的包
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装箱内。
包装箱外应标明产品名称、型号、数量、毛重、制造厂商、出厂日期，应有“小心轻放”、“怕湿”、“向上”

等必要标志，其包装储运图示标志应符合 ＧＢ１９１规定。
 运输
电池应包装成箱进行运输，在运输过程中应防止剧烈振动、冲击或挤压，防止日晒雨淋，可使用汽

车、火车、轮船、飞机等交通工具进行运输。
 贮存
电池应贮存在环境温度为－５℃～３５℃，相对湿度不大于 ７５％的清洁、干燥、通风的室内，应避免与

腐蚀性物质接触，应远离火源及热源。

８

﹩﹣燉—

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com





櫽
燋櫫

櫰

中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

蜂窝电话用锂离子电池总规范

ＧＢ燉Ｔ １８２８７—２０００


中 国 标 准 出 版 社 出 版

北京复兴门外三里河北街 １６号

邮政编码：１０００４５
电 话：６８５２２１１２

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

新华书店北京发行所发行 各地新华书店经售

版权专有 不得翻印


开本 ８８０×１２３０ １燉１６ 印张 １ 字数 １４千字

２００１年 ３月第一版 ２００１年 ３月第一次印刷

印数 １－３０００


书号：１５５０６６·１１７５２２ 定价 ． 元


