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前����言

����HCLU�����纺织机械术语�分为以下部分
���

M
第�部分M纺机牵伸装置

���
N

第�部分M纺前准备Ð纺和并I捻J机械等效术语一览表
���

N
第�部分M环锭纺纱Ð捻线锭子��等效术语一览表

���
N

第�部分M络筒机
���

N
第�部分M卷纬机

���
N

第�部分M转杯纺纱机
���

N
第�部分M针织机分类和术语

���
N

第��部分M织造前经纱准备机械
���

N
第��部分M染整机器分类和名称

���
N

第��部分M拉幅机
���

N
第��部分M卷绕基本术语à

本部分为HCLU����的第�部分à
本部分修改采用JTP����M�����纺织机械与附件���自由端纺纱机���词汇�I英文版Jà其主要

修改如下M

bJ��JTP����M����的标准名称为�纺织机械与附件���自由端纺纱机���词汇�K但标准正文中
仅有一条是�自由端纺纱机�的定义K其余都是关于转杯纺纱机的术语和定义K并未涉及其他形
式的自由端纺纱机K名与实不完全相符à所以K在第一次制定国标时就把它改为�转杯纺纱机�
了K适用范围也仅限于转杯纺纱机à

cJ��JTP����M����第�章����自由端纺纱机�作为基本定义由于上述bJ的原因把它取消了K但
以注�的形式加以说明à在该章还增加了注��转杯纺纱机过去称气流纺纱机�N注�
�HCLU�����������对�转杯纺纱机�这一术语也做了规定�à

dJ��增加了������纺纱器��tjoojoq vojuh �à
理由M纺纱器是转杯纺纱机的一个重要部件K在生产Ð科研Ð对外贸易及技术交流中经常使用
�纺纱器�这个术语à

本部分代替HCLU������������纺织机械术语��转杯纺纱机�à
本部分与HCLU�����������相比主要变化如下M

bJ��按HCLU��������的要求K增加了第�章�范围�N

cJ��除了前述的两处对JTP����M����的修改外K其他章节与原JTP����M����完全一一对应à
本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会提出à
本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口à
本部分主要起草单位M中纺机电研究所à
本部分主要起草人M黄鸿康à
本部分����年�月首次发布K����年�月第一次修订à
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纺织机械术语

第�部分M转杯纺纱机

���范围

HCLU����的本部分规定了转杯纺纱机及其主要零部件的术语和定义à
本部分适用于纺制棉Ð化纤及混纺纱的转杯纺纱机à

���规范性引用文件

下列文件中的条款通过HCLU����的本部分的引用而成为本部分的条款à凡是注日期的引用文
件K其随后所有的修改单I不包括勘误的内容J或修订版均不适用于本部分K然而K鼓励根据本部分达成
协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本à凡是不注日期的引用文件K其最新版本适用于本
部分à

HCLU�������������纺织机械术语��纺机牵伸装置IfwJTP����r M����J

HCLU�������������纺织机械术语��纺纱准备Ð纺和并I捻J机械等效术语一览表IfwJTP
����

r
M����J

HCLU�������������纺织机械术语��络筒机Iof JTP���r M����J

���基本定义

转杯纺纱机��spupsuzqfpfo�foetq joojoq nbdijofh
自由端纺纱机的一种à这种纺纱机由转杯完成纤维的凝聚和加捻à
喂入的纤维条经松解后K在转杯高速回转产生的自排气流或外抽气流的作用下K被输送到转杯中连

续凝聚在转杯的凝聚槽内K借转杯的回转经假捻盘将凝聚纤维加捻成纱K然后引出并卷绕成一定的卷
装à
注�M转杯纺纱机过去称气流纺纱机à

注�MHCLU�����������对�转杯纺纱机�这一术语也做了规定à

注�M自由端纺纱机���把纤维条松解成单纤维或单纤维群K再使其凝聚K在一端呈自由状态下加捻成纱的纺纱机K

在这种纺纱机上K加捻和卷绕是由不同机构分别完成的à

���有关术语和定义

���
松解机构��pfojoq efwjdfh
把喂入的纤维条松解成单纤维或单纤维群并输入转杯的机构à

�����
牵伸装置式松解机构��pfojoq efwjdfxjuiesbgujoh httufnz
使用牵伸装置的松解机构à
注M牵伸装置的定义见HCLU�����������à

�����
分梳辊式松解机构��pfojoq efwjdfxjuiph fojoq spmmfsh
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使用分梳辊的松解机构à

�������
喂给装置��gffevoju
用喂给罗拉�喂给板副或一对喂给罗拉将纤维条送至分梳辊的装置à
注�M喂给罗拉的英文名称为gffespmmfsà

注�M喂给板的英文名称为gffe mbufq à

�������
分梳辊��pfojoq spmmfsh
植针Ð包覆齿条或类似器材的回转圆辊K用以将喂入的纤维条松解成单纤维或单纤维群à

�������
输送纤维通道��gjcsfdiboofm
气流将松解开的纤维输送到转杯所经过的通道à

�������
排杂装置��usbtisfnpwbm
纤维被输送到转杯以前K使杂质与松解开的纤维分离并将杂质排出的装置à

���
转杯��spups
一种高速回转的杯状零件K纤维在其中凝聚K并且通过它的回转加捻成纱à

�����
滑移面��tmjeftvsgbdf
转杯内表面的一部分K进入转杯的纤维经此面滑向凝聚槽à

�����
凝聚槽��dpmmfdujpotvsgbdf
转杯内表面凝聚纤维的沟槽部分à

�����
隔离盘��tfbsbupsq
使进入转杯的纤维与回转纱条隔离并导向滑移面的零件à

�����
假捻盘��obwfm
与转杯同轴线K使回转纱条产生假捻以增加其动态强力的零件à

�����
引纱管��epggjo uvcfh
将通过假捻盘引出的成纱导向引纱罗拉的零件à

���
引纱罗拉��efmjwfs spmmfstz
将成纱从转杯引出的一对罗拉à

���
卷绕系统��xjoejohttufnz
形成成纱卷装的系统à
注M有关卷绕系统的术语见HCLU�����������à

���
纺纱器��tjoojoq vojuh
松解机构Ð转杯及其内附属零件和引纱管通常装置在一个独立的部件内K这个部件称为纺纱器à
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图���结构示意图
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