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前����言

����HCLU�����纺织机械术语�共分为以下部分
���

M
第�部分M纺机牵伸装置

���
N

第�部分M纺前准备Ð纺和并I捻J机械等效术语一览表
���

N
第�部分M环锭纺纱Ð捻线锭子��等效术语一览表

���
N

第�部分M络筒机
���

N
第�部分M卷纬机

���
N

第�部分M转杯纺纱机
���

N
第�部分M针织机分类和术语

���
N

第��部分M织造前经纱准备机械
���

N
第��部分M染整机器分类和名称

���
N

第��部分M拉幅机
���

N
第��部分M卷绕基本术语à

本部分为HCLU����的第�部分à
本部分修改采用JTP���M�����纺织机械与附件���卷纬机���词汇�I英文版JK本部分根据

JTP���M����重新起草à本部分在采用国际标准时进行了修改à删除了JTP���M����部分条款中的
解释性内容K这些技术性差异用垂直单线标记在它们所涉及的条款的页边空白处à为了方便比较K在附
录B中给出了技术性差异及其原因的一览表以供参考à
为便于使用K本部分还做了下列编辑性修改M

bJ���本国际标准�一词改为�本部分�N

cJ��删除国际标准的前言和引言N

dJ��删除国际标准中等效的法文Ð俄文Ð德文I附录BJÐ意大利文I附录CJ文本à
本部分代替HCLU������������纺织机械术语��卷纬机�à
本部分与前版标准的主要差异如下

���
M

增加第�章�规范性引用文件�K直接引用本部分中涉及�卷绕Ð卷装Ð筒管形式�术语的相应标
准K删除����版标准的附录BI参考件JN

���增加附录BI资料性附录J�本部分与JTP���M����技术性差异及其原因�N
���删除�喂管机构�Ð�防叠机构�Ð�清洁装置�三个术语和定义
���

N
文本结构进行编辑性修改K与国际标准尽量一致à

本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会IDTCUTLUD���J提出并归口à
本部分由中纺机电研究所起草à
本部分主要起草人M陈邦英à
本部分于����年�月首次发布K����年�月第一次修订à

�
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纺织机械术语��第�部分M卷纬机

���范围

HCLU����的本部分规定了卷纬机及其部件的基本术语K以及某些术语的定义à

���规范性引用文件

下列文件中的条款通过HCLU����的本部分的引用而成为本部分的条款à凡是注日期的引用文
件K其随后所有的修改单I不包括勘误的内容J或修订版均不适用于本部分K然而K鼓励根据本部分达成
协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本à凡是不注日期的引用文件K其最新版本适用于本
部分à

HCLU�������������纺织机械术语��纱线和中间产品的卷装IjeuJTP������M����J

HCLU��������������纺织机械术语��卷绕基本术语IjeuJTP����M����J

G[LU������������卷绕纱线用筒管形式和名称IfwJTP����r M����J

���一般术语和定义

�����
卷纬机�� jsoxjoejoq nbdijofh
将纱线卷绕成纬管纱IHCLU�����������中�������JK以便纬管纱能自动或非自动地装入梭内

的机器à

�������
非自动卷纬机��opo�bvupnbujd jsoxjoejoq nbdijofh
人工换管的卷纬机à

�������
半自动卷纬机��tfnj�bvupnbujd jsoxjoejoq nbdijofh
人工装纬纱管IG[LU����������中�����Y�����JK自动落纬管纱的卷纬机à

�������
自动卷纬机��bvupnbujd jsoxjoejoq nbdijofh
自动换管的卷纬机à

�����
纬管纱卷绕机构�� jsoxjoejoq ifbeh
卷纬机上的卷绕成形组合单元à用于生产M

bJ��单只纬管纱I单锭JN

cJ��多只纬管纱I多锭Jà
注M对织机车头卷纬的情况K该术语是指织机上生产供本机所用纬管纱的附属装置à

�������
纬纱管卷绕位置��mpdbujpopguif jsoq
bJ��插在锭子上I仅用于非自动卷纬机JN

cJ��置于定位器或夹持器之间I带有定中心机件或类似装置Jà
�
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�������
纬纱管喂入��gffejo uifh jsogpsxjoejoq h
bJ��人工喂入N

cJ��用自动装置将纬纱管送到卷绕位置à在多锭机构情况下K该装置传送纬纱管的数量与卷绕位
置数一致à

�������
备纱或绕包头I包脚J纱装置��efwjdfgpsuifgpsnbujpopguifsftfswfxjoepscvodi
bJ��导纱开始时K将包脚纱卷绕到纬纱管底部N

cJ��导纱终止时K将包头纱卷绕到纬纱管顶部à

�������
自动剪纱装置��efwjdfgpsbvupnbujddvuujoh
自动卷纬机换纬管纱时K将纱线切断的装置à

�������
导纱器�� bsoz vjefh
在不损伤纱线的情况下K确保下列作用的机件M

bJ��对纱线导向并对卷装IHCLU������������中���J施加压力I张力JN

cJ��仅对纱线导向à

�������
导纱器动程装置�� bsoz vjefusbwfstfnfdibojtnh
以下列方式使导纱器按规定的动程IHCLU������������中�����J运动I赋予所需的位移J的

机构M

���������机械式N

���������液压式N

���������电气机械式或电子式à

�������
卷绕比装置��xjoesbujpnfdibojtn
调节卷绕比IHCLU������������中的�����J的装置à

�������
动程位移装置��usbwfstfejtmbdfnfouefwjdfq
使导纱器动程位移IHCLU������������中�����J的装置à
注M此装置的功能已改为用以生产各种其他型式的卷装à

���附属装置

�����
张力器�� bsoufotjpoefwjdfz
能对纱线施加适当张力K使纬管纱具有良好成形和获得适宜卷绕密度的装置à有下列型式M

�������栅式N

�������夹紧式N
�������摩擦制动式à

�����
清纱器�� bsodmfbsfsz
检测和去除纱疵I粗节Ð大结头等J的装置à有下列型式M

�������机械式N

�������电子式à
�
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�����
断纱自停装置��tupqnpujpo
供纱间断时K用下列方式停止卷绕锭子运动的装置M

�������机械式N

�������电子式à

�����
张力补偿器��ufotjpodpnfotbupsq
在卷绕过程中K使纱线张力保持恒定的装置à

�����
喂纱装置�� bsogffejoz efwjdfh
能灵活转动Ð并帮助纱线从供纱卷装上顺利退绕的装置à

�����
供纱架��tvqqzzbsodsffmm

�������
适用于轴向退绕��gpsvoxjoejo pwfsfoeh
由固定的锭子或芯轴支承供纱卷装à

�������
适用于切向退绕��gpsvoxjoejo gspnuiftjefh
由锭子Ð芯轴或其他旋转机件支承供纱卷装à

�����
测量装置��nfbtvsjo efwjdfh

�������
满管自停装置��gvmmjsotupq npujpoq
当纬管纱卷绕到预定长度时K能自动停止卷绕的装置à在某些情况下K此装置能使绕包头纱机构及

换管机构动作à

�������
定长计数器�� sf�efufsnjofemfoq uidpvoufsh
当纱线长度达到预定值时K能自动停止卷绕的装置à

�����
纱线助剂施加装置�� bsogjojtijoz h qqmjdbupsb

�������
上蜡装置��xbyjo buubdinfouh
卷绕时K把蜡涂在纱线上的装置à

�������
上液装置�� qqmjdbupsspmmfsb
卷绕时K把液态助剂施加到纱线上的装置à

���附件

�����
纬纱管箱�� jsousbq gpsipmejoz fnh qzqjsotu
盛放自动或人工排列的纬纱管的容器à

�����
纬管纱箱�� jsousbq gpsipmejoz gvmmh jsotq
盛放自动或人工排列的纬管纱的容器à
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附��录��B
I资料性附录J

本部分与JTP���M����技术性差异及其原因

����表B��给出了本部分与JTP���M����的技术性差异及其原因的一览表à
表B����本部分与JTP���M����技术性差异及其原因

本部分的章条编号 技术性差异 原����因

����� 删除�人工换管I空管换满管J的卷纬机I实际上�非自动�一词常被

省略Jà�中的�I空管换满管JÐI实际上�非自动�一词常被省略J�

����� 删除�人工装纬纱管I空管JK自动落纬管纱I满管J的卷纬机�中的

�I空管JÐI满管J�

���bJ 删除�单只纬管纱I单管座或单锭J�中的�I单管座或J�

���cJ
删除�多只纬管纱I多管座或多锭JK例如M一个管座上有两个锭子à�

中的�I多管座或J�及�例如M一个管座上有两个锭子à�

����� 删除�纬纱管卷绕位置I为了卷绕纱线J�中的�I为了卷绕纱线J�

����这些内容是无技

术性实质意义的解释

性说明K比较简单Ð直

观K不易产生误解à

�����bJ
删除�导纱开始时K将包脚纱卷绕到纬纱管底部I向着机器JN�中的

�I向着机器J�

�����cJ
删除�导纱终止时K将包头纱卷绕到纬纱管顶部I向着操作者Jà�中

的�I向着操作者J�

����限制范围过小K不

能完全适用多种形式

的机器和结构à

����� 删除�自动剪纱装置I满管时J�中的�I满管时J�

�����cJ 删除�仅对纱线导向I例如M带有压辊的卷绕J�中的�I例如M带有压

辊的卷绕J�

����� 删除�导纱器动程装置I有单式Ð复式或多式J�中的�I有单式Ð复式

或多式J�

����� 删除�摩擦制动式I纱线摩擦带动的圆盘J�中的�I纱线摩擦带动的

圆盘J�

��� 删除�供纱间断时K用下列方式停止卷绕锭子I单锭或多锭J运动的

装置M�中的�I单锭或多锭J�

����这些内容是无技

术性实质意义的解释

性说明K比较简单Ð直

观K不易产生误解à
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