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前 言

本标准是《电气用热固性树脂工业硬质层压板规范》系列国家标准之一。下面列出了这些系列标准：
——ＧＢ燉Ｔ１８３８１—２００１《电工用热固性树脂工业硬质层压板规范 定义、命名和一般要求》；
——ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７《电气用热固性树脂工业硬质层压板试验方法》。
本标准修改采用国际标准 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３《电气用热固性树脂工业硬质层压板规范 第 ３部

分：单项材料规范 第 ３篇：对三聚氰胺树脂硬质层压板的要求（ＭＦＧＣ２０１型）》（英文版）。
本标准与 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３中的 ＭＦＧＣ２０１型有关技术性差异已编入正文中并在它们所涉及

的条款的页边空白处用垂直单线标识。这些技术差异如下：
１）删除了 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３中表 １“三聚氰胺树脂工业硬质层压板型号”，产品型号按

ＪＢ燉Ｔ２１９７—１９９６规定编制，并对应于 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３中的 ＭＦＧＣ２０１型；
２）将 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３表 ５中“性能要求”的试验方法章条内容单独作为本标准的第 ５章；
３）根据国情增加了“检验规则”和“标志、包装、运输和贮存”两章。
４）根据国情将表 ４中第 １２项“浸水后绝缘电阻”由 １．０×１０８Ω调整为 １．０×１０７Ω。
５）删除了 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３表 ５中“耐漏电起痕性及电蚀损”性能，因为 ＩＥＣ无规定要求值。
本标准的附录 Ａ和附录 Ｂ是资料性附录。
本标准由中国电器工业协会提出。
本标准由全国绝缘材料标准化技术委员会（ＣＳＢＴＳ燉ＴＣ５１）归口。
本标准起草单位：上海电机（集团）公司绝缘材料厂。
本标准主要起草人：钱 昌、王 蔷 。
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电气用热固性树脂工业硬质层压板规范

第 部分：单项材料规范
第 篇：对三聚氰胺树脂硬质层压板的要求

 范围

本标准规定了三聚氰胺树脂硬质层压板的型号、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和
贮存。
本标准适用于以玻璃布为基材，以三聚氰胺树脂作粘合剂热压而成的用于电器零部件的三聚氰胺

玻璃布层压板。

 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的
修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是
否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７ 电气用热固性树脂工业硬质层压板试验方法（ｅｑｖＩＥＣ６０８９３２：１９９２）
ＧＢ燉Ｔ１８３８１—２００１ 电工用热固性树脂工业硬质层压板规范 定义、命名和一般要求（ｅｑｖＩＥＣ

６０８９３１：１９８７）
ＪＢ燉Ｔ２１９７—１９９６ 电气绝缘材料产品分类、命名及型号编制方法

 产品型号

按 ＪＢ燉Ｔ２１９７－１９９６规定，型号为 ３２３３。

 要求

． 外观
层压板应无气泡、皱纹、裂纹并适当避免其他缺陷，例如：擦伤、压痕、污点，允许有少量色斑。

． 尺寸

．． 厚度
标称厚度及允许偏差见表 １规定。

表  标称厚度及允许偏差 单位为毫米

标称厚度 允许偏差

０．４ ±０．１０
０５ ±０１２
０６ ±０１３
０８ ±０１６
１０ ±０１８

标称厚度 允许偏差

１２ ±０２１
１６ ±０２４
８．０ ±０．７２
１００ ±０８２
１２０ ±０９４
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表 （续） 单位为毫米

标称厚度 允许偏差

１４０ ±１０２
１６０ ±１１２
２００ ±１３０
２５０ ±１５０
２０ ±０２８
２５ ±０３３
３０ ±０３７
４０ ±０４５

标称厚度 允许偏差

５０ ±０５２
６０ ±０６０
３００ ±１７０
３５０ ±１９５
４００ ±２１０
４５０ ±２３０
５００ ±２４５

注 １：其他允许偏差可由供需双方协商。
注 ２：对于标称厚度不在所列的优选厚度之一者，其允许偏差应采用下一个较大的优选厚度的偏差。

．． 切割板条宽度
若层压板是以切割板条的形式出厂时，切割板条的宽度允许偏差见表 ２规定。

表  切割板条的宽度允许偏差 单位为毫米

标称厚度
标称宽度

＞３～５０ ＞５０～１００ ＞１００～１８０ ＞１８０～３００ ＞３００～５００ ＞５００～６００

０．４ ０．５ ０．５ ０．５ ０．６ １．０ １．５
０．５ ０．５ ０．５ ０．５ ０．６ １．０ １．５
０．６ ０．５ ０．５ ０．５ ０．６ １．０ １．５
０．８ ０．５ ０．５ ０．５ ０．６ １．０ １．０
１．０ ０．５ ０．５ ０．５ ０．６ １．０ １．０
１．２ ０．５ ０．５ ０．５ １．０ １．２ １．２
１．６ ０．５ ０．５ ０．５ １．０ １．２ １．２
２．０ ０．５ ０．５ ０．５ １．０ １．２ １．５
２．５ ０．５ １．０ １．０ １．５ ２．０ ２．５
３．０ ０．５ １．０ １．０ １．５ ２．０ ２．５
４．０ ０．５ ２．０ ２．０ ３．０ ４．０ ５．０
５．０ ０．５ ２．０ ２．０ ３．０ ４．０ ５．０

注：除非订购合同另有规定，否则切割板条的宽度应不大于规定的标称宽度。表中列出的值是单向的，全是负偏
差。其他允许偏差按订购合同规定。

． 平直度
平直度见表 ３规定。

表  层压板表面距直尺的最大允许偏差 单位为毫米

厚 度

（牆）

直尺长度

１０００ ５００

１．６≤牆≤３ 见 注 见 注

３＜牆≤６ １０ ２．５

６＜牆≤８ ８ ２．０

８＜牆 ６ １．５

注：对标准厚度在 １．６ｍｍ≤牆≤３ｍｍ的层压板的允许偏差正在考虑之中。

． 性能要求
性能要求见表 ４规定。
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表  性能要求（括号内的值是典型值，仅供一般指导用，并不考虑作为本标准的要求）

序号 性 能 单 位

适合试验用的板

材标称厚度

ｍｍ

要 求 备 注

１ 垂直层向弯曲强度 ＭＰａ ≥１．６ ≥２４０ —

２ 表观弯曲弹性模量 ＭＰａ ≥１．６ ≥（１４０００） —

３ 垂直层向压缩强度 ＭＰａ ≥５ ≥（２７５） —

４
平行层向冲击强度

（简支梁法）
ｋＪ燉ｍ２ ≥５ ≥３０

５
平行层向冲击强度

（悬臂梁法）
ｋＪ燉ｍ２ ≥５ ≥３１

两者之一满足本标准要求即可

６ 平行层向剪切强度 ＭＰａ ≥５ ≥（６０） —

７ 拉伸强度 ＭＰａ ≥１．６ ≥（１５０） —

８
垂直层向电气强度

（于 ９０℃±２℃油中）
ｋＶ燉ｍｍ ≤３ 见表 ５ —

９
平行层向击穿电压

（于 ９０℃±２℃油中）
ｋＶ ＞３ ≥１５ —

１０ａ
相对介电常数

（４８Ｈｚ～６２Ｈｚ以下）
— ≤３ ≤７．５

１０ｂ
相对介电常数

（１ＭＨｚ下）
— ≤３ ≤７．５

两者之一满足本标准要求即可

１１ａ
介质损耗因数

（４８Ｈｚ～６２Ｈｚ以下）
— ≤３ ≤０．０２

１１ｂ
介质损耗因数

（１ＭＨｚ下）
— ≤３ ≤０．０２

两者之一满足本标准要求即可

１２ 浸水后绝缘电阻ａ Ω 全部 ≥１．０×１０７ —

１３ 耐漏电起痕指数 — — （５００） —

１４ 相比漏电起痕指数 — ≥３ ≥５００ —

１５ 长期耐热性 爴．Ｉ — ≥３ ≥（１３０） —

１６ 负荷变形温度 ℃ — 考虑之中 —

１７ 燃烧性ｂ 级 ３ ＦＶ０ —

１８ 密度 ｇ燉ｃｍ３ 全部 （１．７～２．０） —

１９ 吸水性 ｍｇ 全部 见表 ６ —

ａ浸水后绝缘电阻调整为 １．０×１０７Ω。
ｂ燃烧性是为确定燃烧性级别而采用的小规模实验室试验，主要用来作监控层压板生产的一致性。在任何情况
下，都不应该把这样测得的结果看作是全面表示层压板在实际应用条件下可能引起的着火危险性。
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表  垂直层向电气强度

试样厚度

平均值

ｍｍ

电气强度

ｋＶ燉ｍｍ

０．４ ≥９．１

０．５ ≥８．６

０．６ ≥８．２

０．７ ≥７．９

０．８ ≥７．６

０．９ ≥７．３

试样厚度

平均值

ｍｍ

电气强度

ｋＶ燉ｍｍ

１０ ≥７０

１２ ≥６６

１４ ≥６２

１６ ≥５９

１８ ≥５６

２０ ≥５４

试样厚度

平均值

ｍｍ

电气强度

ｋＶ燉ｍｍ

２２ ≥５３

２４ ≥５２

２５ ≥５２

２６ ≥５２

２８ ≥５１

３０ ≥５０

注 １：对 ９０℃±２℃油中垂直层向电气强度，可任选 ２０ｓ逐级升压试验和 １ｍｉｎ耐压试验要求中的一种。对符合二
者之一要求的材料，应视其 ９０℃±２℃油中垂直层向电气强度是符合本标准要求的。

注 ２：如果测得的试样厚度算术平均值是介于上表中两厚度值之间，则其指标值应从内插法求取。如果测得的试
样厚度算术平均值低于 ０．４ｍｍ，则其电气强度指标值取≥９．１ｋＶ燉ｍｍ。如果标称厚度为 ３ｍｍ并且测得的
厚度算术平均值超过 ３ｍｍ时，则按 ３ｍｍ厚度的指标值。

表  吸水性

试样厚度

平均值

ｍｍ

吸水性

ｍｇ

０．４ ≤１０３
０．５ ≤１０７
０．６ ≤１１０
０．８ ≤１１６
１．０ ≤１２３
１．２ ≤１２９

１．６ ≤１４２

试样厚度

平均值

ｍｍ

吸水性

ｍｇ

２０ ≤１５５
２５ ≤１７２
３０ ≤１８８
４０ ≤２２０
５０ ≤２５２
６０ ≤２８５

８０ ≤３５０

试样厚度

平均值

ｍｍ

吸水性

ｍｇ

１００ ≤４１４
１２０ ≤４７９
１４０ ≤５１４
１６０ ≤６０９
２００ ≤７３８
２５０ ≤９００
单面加工至

２２５
≤１０８０

注 １：如果测得的试样厚度算术平均值介于表中两厚度值之中，则其指标值应按内插法求取。如果测得的厚度算
术平均值小于 ０．４ｍｍ，则其指标值取≤１０３ｍｇ。如果标称厚度为 ２５ｍｍ并测得的厚度算术平均值超过

２５ｍｍ时，则其指标值取≤９００ｍｇ。
注 ２：标称厚度大于 ２５ｍｍ的板材，则应从单面加工至 ２２．５ｍｍ且加工面应是比较光滑的。

 试验方法

． 外观
目测评定。

． 尺寸

．． 厚度
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ４．１的规定进行。

．． 切割板条的宽度
用分度值为 ０．５ｍｍ的直尺，至少测量三处，报告其平均值。

． 平直度
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ４．２的规定进行。

． 垂直层向弯曲强度
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按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中的 ５．１的规定进行。
． 表观弯曲弹性模量
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ５．２的规定进行。

． 垂直层向压缩强度
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ５．３的规定进行。

． 平行层向冲击强度（简支梁法）
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ５．５．１的规定进行。

． 平行层向冲击强度（悬臂梁法）
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ５．５．２的规定进行。

． 平行层向剪切强度
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ５．６的规定进行。

． 拉伸强度
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ５．７的规定进行。

． 垂直层向电气强度
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ６．１的规定进行。

． 平行层向击穿电压
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ６．１的规定进行。

． 相对介电常数

ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ６．２的规定进行。
． 介质损耗因数
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ６．２的规定进行。

． 浸水后绝缘电阻
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ６．３的规定进行。

． 相比漏电起痕指数和耐漏电起痕指数。
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ６．４的规定进行。

． 长期耐热性
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ７．１的规定进行。

． 负荷变形温度
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ７．３的规定进行。

． 燃烧性
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ７．２的规定进行。

． 密度
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ８．１的规定进行。

． 吸水性
按 ＧＢ燉Ｔ５１３０—１９９７中 ８．２的规定进行。

 检验规则

． 出厂检验为本标准的 ４．１、４．２、４．３及 ４．４表 ４中的第 ８项，其中 ４．１、４．２、４．３为逐张检验项目。
． 其他应符合 ＧＢ燉Ｔ１８３８１—２００１第 ４章的规定。

 标志、包装、运输和贮存

按 ＧＢ燉Ｔ１８３８１—２００１第 ５章的规定。

５

﹩﹣燉—
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附 录 ﹢
（资料性附录）

本标准章条编号与 ﹫﹦﹤┐┐：章条编号对照

表 Ａ１给出了本标准章条编号与 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３章条编号对照一览表。
表 ﹢ 本标准章条编号与 ﹫﹦﹤┐┐：章条编号对照

本标准章条编号 对应的国际标准章条编号

１ １１

２ １２

３ ２

４ ３

４１ ３

４２ ３

４３ ３

４４ ３

５ —

６ —

７ —

６

﹩﹣燉—



附 录 ﹣
（资料性附录）

本标准与 ﹫﹦﹤┐┐：技术性差异及其原因

表 Ｂ１给出了本标准与 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３的技术性差异及其原因的一览表。
表 ﹣ 本标准与 ﹫﹦﹤┐┐：技术性差异及其原因

本标准的章条编号 技术性差异 原 因

３

删除了 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３中表 １
“三聚氰胺树脂工业硬质层压板型
号”，产品型号按 ＪＢ燉Ｔ ２１９７—１９９６
规定编制，并对应于 ＩＥＣ６０８９３３３：
１９９３中的 ＭＦＧＣ２０１型

采用我国型号更符合国情，另外我国
只生产对应于 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３
中的 ＭＦＧＣ２０１型，故其他 ＩＥＣ相关
型号省略

５

将 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３表 ５中“性能
要求”的试验方法章条内容单独作为
本标准的第 ５章

根据 ＧＢ燉Ｔ１３—１９９７列入“试验方
法”一章

６ 增加“检验规则”一章
根据 ＧＢ燉Ｔ１３—１９９７列入“检验规
则”一章

７ 增加“标志、包装、运输和贮存”一章
根据 ＧＢ燉Ｔ１３—１９９７列入“标志、包
装、运输和贮存”一章

４４中表 ４
表 ４中第 １２项“浸水后绝缘电阻”由

１０×１０８Ω调整为 １０×１０７Ω

因为国产原材料性能与国际水平有

很大差距，目前难克服

４４中表 ４
删除 ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３表 ５中“耐
漏电起痕性及电蚀损”性能

ＩＥＣ６０８９３３３：１９９３无要求值

﹩﹣燉—
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