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前 言

本标准是 ＧＢ１５８８—１９８９《体温计》的修订版。
本标准与 ＧＢ１５８８—１９８９的主要技术差异如下：
将名称“体温计”更名为“玻璃体温计”。
取消原标准引用标准中“ＺＢＹ２６９ 温度计用玻璃”及相对应的技术要求和试验方法、检验规则内

所涉及玻璃性能的有关条款（因“ＺＢＹ２６９ 温度计用玻璃”是废止的专业标准，又无新标准替代），保
留原标准中玻璃技术要求。
增加了新生儿棒式体温计、元宝型棒式体温计、内标式体温计（大规格、小规格）的型式和技术参数。
为了提高产品质量，将三角型棒式（兽用）体温计的上限距离 牓２由原≥１２ｍｍ改为≥８ｍｍ。
为了方便对产品中技术要素进行检验，本标准中对每一技术要求均有相应的检验方法。
对原标准中表 ２、表 ３进行合并，更清晰地引出检查项目的全文，要求的章条号及相应的试验方法

章条号，还明确样本大小，合并后使用和执行标准更为方便、快速。
在周期检查中增加二条，修改一条，删除一条。
本标准参考欧洲标准 ＰｒＥＮ１２４７０：２０００、美国试验与材料协会标准 ＡＳＴＭ Ｅ６６７—１９８６、英国标准

ＢＳ６９１—１９８７、ＢＳ６９８５—１９８９。
本标准自实施之日起代替 ＧＢ１５８８—１９８９。
本标准由国家药品监督管理局归口。
本标准起草单位：上海医用仪表厂。
本标准主要起草人：鲍正樑、李谦、崔韵秋。
本标准首次发布于 １９７９年、第一次修订于 １９８９年 ３月。
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代替 ＧＢ１５８８—１９８９

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

 范围

本标准规定了玻璃体温计（以下简称体温计）的分类与命名、要求、试验方法、检验规则、标志、使用
说明书、包装、运输、贮存等要求。
本标准适用于具有测温留点结构、感温液为汞或其他金属液体的医用温度计；该产品供测量人体、

动物（兽用）的体温用。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ１９１—２０００ 包装储运图示标志

ＧＢ９１３—１９８５ 汞

ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７ 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）
ＧＢ燉Ｔ２８２９—１９８７ 周期检查计数抽样程序及抽样表（适用于生产过程稳定性的检查）

 分类与命名

． 体温计的型式和参数按表 １规定。
表 １ 型式和参数

型 式 测 量 部 位 测量范围燉℃

三角型棒式

口腔

肛门

肛门（兽用）

３５～４２

３５～４３

新生儿棒式

口腔

肛门

腋下

３０～４０

元宝型棒式 口腔

内 标 式 腋下
３５～４２

 体温计的型式和基本尺寸应按表 ２和图 １～图 ９的规定。
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表 ２ 基本尺寸 ｍｍ

型 式 爧 爟 牓 牓１ 牓２ 爣 爜

三角型棒式（口腔）

三角型棒式（肛门）

三角型棒式（兽用）

１１０±５

１１５±５

３±０８ １５±２

４５±１ ９±２

≥８

≥１０

≥８ ５２±０．４ ４．５±０．４

新生儿棒式 １１０±５ ４５±１ ９±３ ≥８ ≥８ ５１５±０２５ ４４５±０２５

元宝型棒式

（口腔）

长

短

１１０±５
３＋１．０
－０．５ １５±２

４５±１ ９±２
≥８ ≥８ ４±０３ ７±０３

内标式

大

中

小

１２０＋８
－５

１１５±５
＜５ １４±３ ≥８

≥６ ９±０４ １２±０４

≥８ ７５±０４ ９５±０４

≥６ ６±０４ ８５±０４

图 １ 三角型棒式体温计（口腔）

图 ２ 三角型棒式体温计（肛门）
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图 ３ 三角型棒式体温计（肛门兽用）

图 ４ 内标式体温计（大规格）

图 ５ 内标式体温计（中规格）
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图 ６ 内标式体温计（小规格）

图 ７ 元宝型棒式体温计（长泡）

图 ８ 元宝型棒式体温计（短泡）
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图 ９ 新生儿棒式体温计

 感温液为汞时应符合 ＧＢ９１３—１９８５第 １１条中一号汞的规定。

 要求

 体温计的基本尺寸应符合表 ２的规定。
 玻璃

 玻璃管应透明光滑，不允许有妨碍读数的擦毛、斑点、气线、气泡等缺陷。
 玻璃管不得有爆裂现象。
 玻璃管中的毛细孔应正直、均匀，不得有影响读数的含金属液双毛孔缺陷。
 有三棱镜放大要求的玻璃管背面中部应衬以乳白色或其他颜色的釉带，感温液柱经正面放大后
的显像应清晰鲜明，其宽度：三角型棒式、新生儿棒式体温计不得小于 １２ｍｍ；元宝型棒式和内标式体
温计不得小于 ０８ｍｍ。
． 感温液在体温计毛细孔内移动后，毛细孔壁上不允许有附着感温液的痕迹。
． 内标式体温计标度板

．． 标度板必须是由金属、纸片或乳白色玻璃制成。
．． 标度板应平直，不允许有影响读数的朦胧现象。
． 体温计的感温泡质量应符合下列规定

．． 感温泡的玻璃不应有影响牢度的划痕、气线、气泡、擦毛等疵病。
． 感温泡与玻璃管熔接部位应熔接牢固、光滑，不应有明显的歪斜。
．． 感温泡内不得有玻璃屑等杂质。
．． 感温泡内不得有明显的气泡。
． 体温计温度应按 １９９０年国际实用温标标度，温度的最小分度值为 ０．１℃，分度应均匀，两相邻分
度线中心的距离应不小于 ０．５５ｍｍ，新生儿棒式体温计两相邻分度线中心的距离应不小于 ０．５ｍｍ。
． 内标式体温计用的标度板与含有毛细孔的玻璃管应牢固地靠在一起，其玻璃管顶端与标度板顶端
的距离为 ０ｍｍ～２ｍｍ。
． 内标式体温计套管不应有明显可见的杂质，不允许有影响读数的朦胧现象。
． 体温计的标度线和计量数字应符合下列要求

． 内标式标度板上的标度线和计量数字应清晰，不允许被玻璃管遮住，标度线在玻璃内芯管旁伸
出的长度为：大、中规格应不小于 １０ｍｍ，小规格应不小于 ０．８ｍｍ。
．． 棒式标度线的宽度为 ０．２５ｍｍ±０．０５ｍｍ，１℃线长度和 ０．５℃线可等长，但应长于０．１℃线。
．． 内标式标度线的宽度为 ０．２ｍｍ±０．０５ｍｍ，长度为：１℃线长于 ０．５℃线，０．５℃线长于０．１℃
线。
．． 标度线应平直，并垂直于玻璃管的中心轴线。
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．． 计量数字中心应对着主要标度线，位差不应超过一个分度值，人用体温计必须标有“３７、４０”两
位数字，新生儿棒式体温计必须标有“３０、３７、４０”两位数字，兽用体温计必须标有“３８”两位数字，其余计
量数字可用 １位数来代替 ２位数（例如：数字 ９即代表 ３９℃）。
．． 标度线、计量数字和标志颜色应牢固，不允许有脱色现象和影响读数的颜色污迹。
． 体温计应经退火处理，应力扩散呈橙红色。

． 新生儿棒式体温计示值允差：±０．１５℃，其余体温计示值允差：＋０．１０
－０．１５℃。

． 体温计的感温液柱不应中断。
． 体温计的感温液柱不应自流。
． 体温计的感温液柱不应难甩。
 体温计顶端应平滑呈圆形（兽用顶端可按图 ３形式），防止使用时损伤身体。

 试验方法

测试条件：测试时所有仪器工具的技术性能应符合其产品标准的规定，经过定期检查并在有效期
内，试验仪器、设备、量具及技术要求如下：

ａ）钢直尺和游标卡尺（０．０２ｍｍ）；
ｂ）专用标准温度计：示值范围 ３４．５℃～４４．５℃（新生儿棒式体温计用专用标准温度计示值范围为

２９．５℃～４０．５℃），最小分度值不大于 ０．０５℃，扩展不确定度 爺０．９９＝０．０２℃；
注：专用标准温度计必须定期测零点温度。

ｃ）偏光应力仪；
ｄ）转速表：二级精度；
ｅ）读数放大镜（放大倍数在 ４倍以上）；
ｆ）恒温槽：具有自动控温装置，水温在工作区域内任意两点的温差不大于 ０．０１℃，恒温时温度波动

不超过±０．０１５℃燉１５ｍｉｎ；
ｇ）离心机：离心加速度范围为 ７０ｍ燉ｓ２～５００ｍ燉ｓ２。

． 用钢直尺或游标卡尺检验体温计的基本尺寸应符合 ４１的规定。
． 玻璃检验

．． 用目力观察玻璃管外观和毛细孔，其结果应符合 ４．２．１、４．２．２、４．２．３的要求。
．． 用读数放大镜观察感温液柱三棱镜放大，其结果应符合 ４．２．４的要求。
． 感温液的检验
以目力观察其结果应符合 ４．３的要求。

． 内标式体温计标度板检验
以目力观察其结果应符合 ４４的要求。

． 体温计感温泡的质量检验

．． 以目力观察其结果应符合 ４．５．１、４．５．２、４５．３的要求。
．． 感温泡内气泡检验
内标式体温计不作检验；棒式体温计进行周期检验。检验方法如下：
将棒式体温计感温液柱甩到 ３５℃（新生儿棒式体温计感温液柱甩到 ３０℃）标度线以下，放在 ３５℃

的恒温槽（新生儿棒式体温计为 ３０℃恒温槽）中使感温液柱上升，然后放在 ０℃的冰水中冷却感温泡

３ｍｉｎ后，立即将体温计放入离心机中以 １２０ｍ燉ｓ２左右的离心加速度倒甩，使感温液柱从体温计留点处
断开，再将体温计放在 ０℃的冰水中冷却感温泡约 ２ｍｉｎ～３ｍｉｎ，然后放在约 ４４℃的恒温槽中升接，使
升上来的感温液柱与甩开的感温液柱相接，经升接后的体温计放入离心机中，用约 ７５ｍ燉ｓ２加速度顺
甩，然后检查感温液柱，不允许有超过 ２ｍｍ的感温液柱脱节，如不符合规定的体温计可再复检两次，两
次复检均合格亦可作合格处理。
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． 体温计的分度值检验
用读数放大镜和目力观察其结果应符合 ４６的要求。

． 内标式体温计的标度板与含有毛细孔的玻璃管之间的位置检验
以目力观察和用钢直尺测量其结果应符合 ４７的要求。

． 内标式体温计的套管检验
以目力观察其结果应符合 ４８的要求。

． 体温计的标度线和计量数字检验
用读数放大镜和目力观察其结果应符合 ４．９的要求。

． 应力检验
在偏光应力仪中观察其结果应符合 ４．１０的要求。

． 示值检验
检验时环境温度应在 １５℃～３０℃之间，使体温计的感温液柱低于检验温度点，检验温度点：人用体

温计为 ３７℃和 ４１℃两点，新生儿棒式体温计为 ３５℃和 ３９℃两点，兽用体温计为 ３８℃和 ４２℃两点（必要
时也可以在其他温度点检验）。竖插在工作状态良好的恒温槽中，浸没深度不小于 ６０ｍｍ，用与标准温
度计对比的方法进行检验。
体温计在恒温槽中，待温度稳定 ３ｍｉｎ后取出体温计，平放 １ｍｉｎ后进行读数，结果应符合 ４．１１的

规定，如不符合规定的体温计可复检两次，两次复检合格亦可作合格处理，其结果均应符合 ４．１１的
要求。
． 感温液柱中断检验
体温计感温液柱在升降过程中以目力观察其结果应符合 ４．１２的要求。

． 感温液柱自流检验
将体温计浸入恒温槽中，加热至 ４２．５℃（新生儿棒式体温计为 ４０．５℃、兽用为 ４３．５℃）后，稳定约

３ｍｉｎ，再使槽温在约 ２ｍｉｎ内下降 １℃，然后将体温计取出检验，此时感温液柱不得低于 ４２℃（新生儿
棒式体温计的感温液柱不得低于 ４０℃、兽用的感温液柱不得低于 ４３℃）的标度线，其结果应符合 ４．１３
的要求。
． 感温液柱难甩检验
检验时环境温度在不大于 ３０℃的条件下，体温计感温液柱的位置应不低于 ４２℃处，放在离心机中

顺甩，离心机加速度：棒式体温计为 ４３０ｍ燉ｓ２、内标式体温计为 ４５０ｍ燉ｓ２。取出体温计观察汞感温液柱，
应低于 ３５．５℃（新生儿棒式体温计应低于 ３０．５℃）标度线，其结果应符合 ４．１４的要求。
对各种不同半径的离心机，在 １ｍｉｎ内所需的转数，可按下列公式计算：
ａ）当离心机的转臂呈水平时：

牕＝ ９５．５ 牃× １０槡爲－ ５０ …………………（１）

ｂ）当离心机的转臂与水平面成 犤角时：

牕＝ ９５．５
ｃｏｓ犤

牃× １０槡爲－ ５０ …………………（２）

式中：牕——离心机每分钟转数，ｒ燉ｍｉｎ；
牃——离心加速度，ｍ燉ｓ２；
爲——离心机的半径，由离心机转轴中心至离心机套管内腔底部的距离，要求准确到±２ｍｍ，ｍｍ。

． 体温计顶端检验
体温计顶端加工后以目力观察和触摸方式检验，其结果应符合 ４．１５的要求。

７

﹩﹣—

需要全本请访问 www.ertongbook.com



 检验规则

体温计必须经国家计量检验部门或国家授权的计量质检部门检验，检验合格并附有产品质量合格
证，方可提交验收。
 检验分类
体温计检验分逐批检查（出厂检验）和周期检查（型式检验）两类。

 逐批检查

 逐批检查应按 ＧＢ燉Ｔ２８２８的规定进行。
 组批规则
体温计应成批验收。每批产品应为在基本相同的材料、工艺、设备等条件下制造出来的体温计。

 抽样方案类型采用一次抽样，抽样方案严格性从正常检查抽样方案开始，检查水平为Ⅱ，其不合
格分类、检查项目及合格质量水平（ＡＱＬ）按表 ３规定。

表 ３ 逐批检查和周期检查

不合格分类 序号 检 查 项 目
要求的

章条号

试验方法

章条号

逐批检查 周 期 检 查

ＡＱＬ ＲＱＬ
抽样方案

牕［爛ｃ，爲ｅ］

Ｂ

１ 感温泡内气泡 ４５４ ５５２

２ 示值 ４１１ ５１１

３ 玻璃管爆裂 ４２２ ５２１

４ 中断 ４１２ ５１２

５ 自流 ４１３ ５１３

６ 难甩 ４１４ ５１４

— ２０ ２０［１，２］

０２５ ４０ ５０［０，１］

０６５ １２ ３２［１，２］

Ｃ

７ 尺寸 ４１ ５１

８ 玻璃管外观 ４２１ ５２１

９ 玻璃管毛孔 ４２３ ５２１

１０ 玻璃管釉带 ４２４ ５２２

１１ 感温液 ４３ ５３

１２ 标度板 ４４ ５４

１３ 感温泡外观 ４５１ ５５１

１４ 感温泡熔接 ４５２ ５５１

１５ 感温泡杂质 ４５３ ５５１

１６ 分度值 ４６ ５６

１７ 标度板与玻璃管位置 ４７ ５７

１８ 套管 ４８ ５８

１９ 标度线和计量数字 ４９ ５９

２０ 顶端 ４１５ ５１５

２１ 应力 ４１０ ５１０

４０ １５ ３２［２，３］

２５ １２ ３２［１，２］

 周期检查

 在下列情况下应进行周期检查：
ａ）作为新产品投产前（包括老产品转产）；
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ｂ）间隔二年以上再投产时；
ｃ）在设计、工艺、材料有重大改变时；
ｄ）出厂检验结果与上次型式试验有较大差异时；
ｅ）国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

．． 周期检查前应先进行逐批检查，从逐批检查合格批中抽取样本进行周期检查，周期检查应按

ＧＢ燉Ｔ２８２９的规定进行。
．． 周期检查采用一次抽样方案，判别水平为Ⅲ，其不合格分类、判定组数及不合格质量水平

（ＲＱＬ）按表 ３规定。
．． 周期检查合格必须是本周期内所有检查项目，周期检查都合格，否则就认为周期检查不合格。

 标志、使用说明书

． 标志
每支体温计在图 １～图 ９所示部位，应有下列标志：
ａ）制造厂代号或商标；

ｂ）出品年代（最后两位数或四位数）；
ｃ）国际温标摄氏度符号“℃”；

ｄ）印有“ ”强检标志。

． 使用说明书
使用说明书上应有下列内容：
ａ）制造厂名称、地址及注册商标；
ｂ）产品名称及产品标准号；
ｃ）产品注册证号、生产许可证号、强检标志；
ｄ）产品适用范围、使用方法及注意事项。

 包装、运输、贮存

． 包装
每支体温计应装入纸管或塑料管中，管中应有防震垫物。若干支同一型式的体温计应装入一小包装

内，包装盒内应有产品合格证和使用说明书（符合 ７．２的要求），盒上应有标志。
．． 产品合格证上应有下列内容：

ａ）制造厂名称、地址及注册商标；
ｂ）产品名称；

ｃ）检验员代号：
ｄ）产品注册证号、生产许可证号、强检标志；
ｅ）本标准号。

．． 小包装上应有下列内容：
ａ）制造厂名称、地址及注册商标；
ｂ）产品名称、型号；
ｃ）数量（支）；

ｄ）本标准号；
ｅ）产品注册证号、生产许可证号、强检标志。

．． 若干小包装同一型式的体温计应装入大包装内，包装盒上应有下列内容：
ａ）制造厂名称、地址及注册商标；
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ｂ）产品名称及型号；
ｃ）数量（支）；
ｄ）包装员代号；
ｅ）本标准号；
ｆ）产品注册证号、生产许可证号、强检标志。

．． 若干大包装同一型式的体温计应装入一瓦楞纸箱或木箱内，箱上应有下列内容：
ａ）制造厂名称、地址及注册商标；
ｂ）产品名称及型号；
ｃ）产品注册证号、生产许可证号、强检标志；
ｄ）数量（支）；
ｅ）净重、毛重（ｋｇ）；
ｆ）本标准号；
ｇ）外形尺寸（牓×牄×牎 ｃｍ３）；
ｈ）出厂日期（年、月、日）；
ｉ）“易碎物品”、“向上”、“怕雨”、“温度极限”、“堆码层数极限”等字样、标记应按 ＧＢ１９１—２０００中

的有关规定，尤其须注明温度上限为 ４２℃，“堆码层数极限”各生产厂根据包装材料的质量自定，箱上的
字样和标记应保证不因历时较久而模糊不清。
 运输
运输要求按订货合同规定。

 贮存
包装后的体温计应贮存在环境温度不超过 ４２℃、空气干燥、相对湿度不超过 ８０％、无腐蚀性气体和

通风良好的室内。

 质量保证

在遵守贮存和使用规则的条件下，从出厂日（按产品生产年代号）起在两年内不能正常使用时，制造
厂应无偿给予修理或更换。
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