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前 言

本标准等效采用了国际标准 ＩＳＯ４２５０１：１９９６《工程机械轮胎规格与尺寸》；ＩＳＯ４２５０２：１９９５《工程
机械轮胎负荷与气压》。同时参考了美国轮胎轮辋协会 １９９９年标准年鉴。
本标准与前版标准 ＧＢ燉Ｔ２９８０—１９９１的主要差异：
——增加了子午线结构轮胎规格，增加了 ６５系列设计花纹深度。
——补充了斜交轮胎部分规格；删去了不适合列入本标准的少量轮胎规格。
——轮胎负荷和气压只规定了最大负荷和最高气压。
——取消新胎充气后断面宽度和外直径偏差的规定。
——取消表格中“标准轮辋”、“允许轮辋”称谓，以“测量轮辋宽度代号”、“允许使用轮辋”替代。
——增加了第 ７章内胎与垫带。
——参照 ＩＳＯ标准，编入“使用类型”内容，代替原版 ＧＢ燉Ｔ２９８０—１９９１中的“分类”部分。
本标准与国际标准的主要差异：
——适当调整编写格式，将 ＩＳＯ中轮胎规格与允许使用轮辋对照表并入轮胎规格尺寸表中。
——ＩＳＯ标准没有的 ７０系列轮胎规格，本标准参照原版 ＧＢ燉Ｔ２９８０—１９９１标准予以增加。
——删去 ＩＳＯ标准中少量的规格。
——增加了设计花纹深度。
本标准的附录 Ａ和附录 Ｂ是提示的附录。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ２９８０—１９９１。
本标准由国家石油和化学工业局提出。
本标准由全国轮胎轮辋标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：贵州轮胎股份有限公司、河南轮胎股份有限公司。
本标准主要起草人：李文班、杨世春、苏平芝、冉波。
本标准于 １９８２年 ３月首次发布，１９９１年 ５月第一次修订。
本标准由全国轮胎轮辋标准化技术委员会负责解释。
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﹫ 前言

国际标准化组织（ＩＳＯ）是世界范围的国际标准化团体（ＩＳＯ成员团体）的联合组织。制定国际标准
的工作通常是由 ＩＳＯ的技术委员会执行的。对已经建立技术委员会的某专业感兴趣的各成员团体都有
权派代表参加该技术委员会。与 ＩＳＯ有联系的国际组织、官方和非官方组织，也可以参加此项工作。在
电工技术标准化的各方面，ＩＳＯ与国际电工委员会（ＩＥＣ）紧密地协同工作。
技术委员会正式通过的国际标准草案，都要发送给成员团体循环投票表决。发布出版的国际标准至

少需要 ７５％的成员团体表决通过。
ＩＳＯ４２５０国际标准是由 ＩＳＯ燉ＴＣ３１燉ＳＣ６轮胎轮辋和气门嘴技术委员会工程轮胎与轮辋分技术委

员会制定的。
本版为第 ３版，取消和替代了第 ２版（ＩＳＯ４２５０：１９９４）并对技术内容进行了修订。
ＩＳＯ４２５０的总标题为工程轮胎与轮辋，由下列几个部分构成：
——第一部分：轮胎规格与尺寸

——第二部分：负荷与充气压力

——第三部分：轮辋

Ⅱ
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工程机械轮胎规格、尺寸、气压与负荷
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代替 ＧＢ燉Ｔ２９８０—１９９１

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

 范围

本标准规定了工程机械轮胎的规格、尺寸、气压与负荷、花纹分类及设计花纹深度。
本标准适用于重型自卸车、装载机、挖掘机、平地机、铲运机、推土机、起重机和压路机等工程机械用

充气轮胎。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ１１９０—２００１ 工程机械轮胎技术要求

ＧＢ７０３６１—１９９７ 充气轮胎内胎 第 １部分 汽车轮胎内胎

 使用类型

 第一类：重型自卸车和铲运机轮胎，用于运输作业，通常在不平整的路面上以中等速度行驶，最高

速度为 ６５ｋｍ燉ｈ，单程不超过 ４ｋｍ。
 第二类：平地机轮胎，用于修筑或养护道路，作业时轮胎负荷较稳定，工作周期内速度较慢，最高速
度为 ４０ｋｍ燉ｈ。
 第三类：装载机和推土机等轮胎，主要用于短距离装运，作业速度慢、运输距离短，最高速度

１０ｋｍ燉ｈ，单程不超过 ７５ｍ。
 第四类：压路机轮胎，用于压平或压实路面、场地和跑道，行程短速度低，最高速度为 １０ｋｍ燉ｈ。

 轮胎规格表示与最大负荷标记

 轮胎规格表示示例

 窄基轮胎

示例： １６．００

轮胎名义断面宽度代号



斜交结构代号

２５

轮辋名义直径代号

 宽基轮胎

１



示例： ２３５

轮胎名义断面宽度代号



斜交结构代号

２５

轮辋名义直径代号

 低断面轮胎
示例： １６ 燉 ７０  ２４

３５ 燉

轮胎名义断面宽度代号

６５

轮胎名义高宽比



斜交结构代号

３３

轮辋名义直径代号

 子午线结构轮胎
示例： １４００

轮胎名义断面宽度代号

Ｒ

子午线结构代号

２４

轮辋名义直径代号

 最大负荷标记
用轮胎强度来表示轮胎在规定使用条件下所能承受的最大推荐负荷。
斜交轮胎的强度用层级（或“ＰＲ”）表示，例如：１６层级（或 １６ＰＲ）；子午线轮胎的强度用 １、２或 ３颗

星（★）表示。

 要求

 凡按本标准设计生产的轮胎，其要求、试验方法、检验规则、标志和包装应符合 ＧＢ燉Ｔ１１９０的
规定。
 轮胎规格、测量轮辋宽度代号、允许使用轮辋和尺寸应符合表 １～表 ５的规定。
 轮胎层级、气压与负荷应符合表 ６～表 ２０的规定。
 用于工业车辆上的工程机械轮胎负荷应符合表 ２１的规定。

 轮辋

 测量轮胎尺寸所需的“测量轮辋宽度代号”应符合表 １～表 ５的规定。
 后缀语“ＴＧ”，表示轮胎是安装在轮辋直径代号为“２４”且直径规定为 ６１４４ｍｍ的半深槽轮辋上。
 凡是“允许使用轮辋”在 ２种及其以上，涉及有关轮辋设计及其轮廓尺寸问题，应咨询轮胎或轮辋
制造厂。

 内胎与垫带

 凡是外胎需要配备内胎，其内胎的要求、试验方法、检验规则、标志和包装应符合 ＧＢ７０３６１的
规定。
 凡是外胎需要配备垫带，其垫带的要求、试验方法、检验规则、标志和包装应符合 ＧＢ燉Ｔ１１９０的规
定，垫带的规格尺寸应咨询轮胎生产厂家。

２
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表 １ 窄基轮胎

轮胎规格１）
测量轮辋

宽度代号
允许使用轮辋２）

新轮胎设计尺寸３）

ｍｍ

断面宽度 外直径５）

轮胎最大使用尺寸４）

ｍｍ

最大总宽度 最大外直径５）

１２００２０ ８５０ ８５，８５０Ｖ，８５Ｖ５° ３１５ １１４５ ３４０ １１８５
１２００２４ ８５０ ８５，８５０Ｖ，８５Ｖ５° ３１５ １２４５ ３４０ １２８５
１２００２５ ８５０ ８５０燉１３ ３１５ １２４５ ３４０ １２８５
１３００２４ １０００ １０００Ｗ，１０００ ３５０ １３００ ３８０ １３４０
１３００２５ １０００ １０００燉１５ ３５０ １３００ ３８０ １３４０
１４００２０ １０００ １０００Ｗ，１００ ３７５ １２６５ ４０５ １３１０
１４００２４ １０００ １０００Ｗ，１００ ３７５ １３７０ ４０５ １４１５
１４００２５ １０００ １０００燉１５ ３７５ １３７０ ４０５ １４１５
１６００２０ １１２５ １１２５燉２０ ４３０ １３９０ ４８０ １４６０
１６００２１ １１２５ １１２５燉２０ ４３０ １３９０ ４８０ １４６０
１６００２４ １１２５ １１２５燉２０ ４３０ １４９０ ４８０ １５６０
１６００２５ １１２５ １１２５燉２０ ４３０ １４９０ ４８０ １５６０
１８００２４ １３００ １３００燉２５ ４９５ １６１５ ５５０ １６９０
１８００２５ １３００ １３００燉２５ ４９５ １６１５ ５５０ １６９０
１８００３３ １３００ １３００燉２５ ４９５ １８２０ ５５０ １８９５
１８００４９ １３００ １３００燉２７５ ４９５ ２２２５ ５５０ ２３０５
２１００２４ １５００ １５００燉３０ ５７５ １７５０ ６３５ １８４０
２１００２５ １５００ １５００燉３０ ５７５ １７５０ ６３５ １８４０
２１００３５ １５００ １５００燉３０ ５７５ ２００５ ６３５ ２０９０
２１００４９ １５００ １５００燉３０ ５７５ ２３６０ ６３５ ２４５０
２４００２５ １７００ １７００燉３５ ６５０ １８７５ ７２５ １９７５
２４００２９ １７００ １７００燉３５ ６５０ １９７５ ７２５ ２０７５
２４００３５ １７００ １７００燉３５ ６５０ ２１３０ ７２５ ２２２５
２４００４３ １７００ １７００燉３５ ６５０ ２３３０ ７２５ ２４３０
２４００４９ １７００ １７００燉３５ ６５０ ２４８５ ７２５ ２５８５
２７００３３ ２２００ ２２００燉４０ ７６０ ２２４０ ８４５ ２３５５
２７００４９ １９５０ １９５０燉４０ ７３５ ２６５０ ８１５ ２７６０
３０００３３ ２２００ ２２００燉４５ ８２０ ２３９０ ９１０ ２５１０
３０００５１ ２２００ ２２００燉４５ ８２０ ２８５０ ９１０ ２９７０
３３００５１ ２４００ ２４００燉５０ ８９５ ２９９５ ９９０ ３１３０
３６００５１ ２６００ ２６００燉５０ ９９０ ３１６５ １０９５ ３３１５
４０００５７ ２９００ ２９００燉６０ １０９５ ３５２５ １２１５ ３６９０

１）子午线轮胎规格用“Ｒ”替换“”。
２）具有 ２种及其以上者，有下划线的允许使用轮辋为标准轮辋；仅有一种者，即为标准轮辋。
３）表中所列的新轮胎设计尺寸仅适用于轮胎设计。
４）使用尺寸是指胀大的最大尺寸，用于机械制造设计轮胎间隙。
最大总宽度＝［新轮胎设计断面宽度（Ｓ．Ｗ．）］×（１＋牆）
当 Ｓ．Ｗ．＜３８０ｍｍ时，牆＝００８；

≥３８０ｍｍ时，牆＝０１１。
最大外直径＝（新轮胎设计外直径－轮辋直径）×（１＋牆）＋轮辋直径
当 Ｓ．Ｗ．＜３８０ｍｍ时，牆＝００６；

≥３８０ｍｍ时，牆＝００８。
计算值修约规则：５ｍｍ。

５）各数据是指普通花纹深度轮胎，机械制造厂应注意到可以采用带有深花纹的轮胎并相应地增大外直径：外直
径增大值＝２５×（加深花纹深度－普通花纹深度）

３

﹩﹣燉—
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表 ２ 半深槽轮辋上使用的窄基轮胎

轮胎规格１）
测量轮辋

宽度代号
允许使用轮辋２）

新轮胎设计尺寸３）

ｍｍ
断面宽度 外直径５）

轮胎最大使用尺寸４）

ｍｍ
最大总宽度 最大外直径５）

１０００２４ＴＧ ８００ ８００ＴＧ ２８０ １１５０ ３０５ １１８５
１２００２４ＴＧ ８００ ８００ＴＧ ３１０ １２２５ ３３５ １２６５
１３００２４ＴＧ ８００ ８００ＴＧ，１０００ＶＡ ３３０ １２８０ ３６０ １３２０
１４００２４ＴＧ ８００ ８００ＴＧ，１０００ＶＡ ３６０ １３５０ ３９０ １３９０
１６００２４ＴＧ １０００ １０００ＶＡ ４２５ １４６０ ４７５ １５２５

１）子午线轮胎规格用“Ｒ”替换“”，安装在半深槽轮辋上的轮胎用“ＴＧ”作标记。
２）具有 ２种及其以上者，有下划线的允许使用轮辋为标准轮辋；仅有一种者，即为标准轮辋。
３）表中所列的新轮胎设计尺寸仅适用于轮胎设计。
４）轮胎最大使用尺寸是指胀大的最大尺寸，用于机械制造设计轮胎间隙。
最大总宽度＝［新轮胎设计断面宽度（Ｓ．Ｗ．）］×（１＋牆）
当 Ｓ．Ｗ．＜３８０ｍｍ时，牆＝００８；

≥３８０ｍｍ时，牆＝０１１。
最大外直径＝（新轮胎设计外直径－轮辋直径）×（１＋牆）＋轮辋直径
当 Ｓ．Ｗ．＜３８０ｍｍ时，牆＝００６；

≥３８０ｍｍ时，牆＝００８。
计算值修约规则：５ｍｍ。

５）各数据是指普通花纹深度轮胎，机械制造厂应注意到可以采用带有深花纹的轮胎并相应地增大外直径。

表 ３ 压路机轮胎

轮胎规格１）
测量轮辋

宽度代号
允许使用轮辋２）

新轮胎设计尺寸３）

ｍｍ
断面宽度 外直径

轮胎最大使用尺寸４）

ｍｍ
最大总宽度 最大外直径

７５０１５ ６００ ６０，６００ＧＳ，６５ ２１５ ７８５ ２３０ ８０５
７５０１６ ６００ ６０，６００ＧＳ ２１５ ８１０ ２３０ ８３０
８２５１５ ６５０ ６０，６５，７０，６５０Ｔ ２３５ ８４５ ２５５ ８７５
８２５２０ ６５０ ６０，６５，７０，６５０Ｔ ２３５ ９７０ ２５５ １０００
９００２０ ７００ ６５，７０，７００Ｔ，７５ ２５５ １０１５ ２８０ １０４５
１０００２０ ７５０ ７５，８０，７０ ２７５ １０５０ ３００ １０８０
１１００２０ ８００ ７５，８０，８００Ｖ，８５，９０ ２９０ １０８０ ３１５ １１１５
１２００１６ ８５０ ８５０Ｖ，８５ ３１５ １０２０ ３４０ １０６０
１２００２０ ８５０ ８５０Ｖ，８５ ３１５ １１２０ ３４０ １１６０
１３００２４ １０００ ９０，９００Ｖ，１０００Ｗ ３５０ １２７５ ３８０ １３１５
１４００２４ １０００ １００，１０００Ｗ ３７５ １３４０ ４０５ １３８０
１１燉８０２０ ８００ ８００ ２８０ ９２０ ３０５ ９８０
１３燉８０２０ ９００ ９０，１００ ３２５ １０４５ ３５０ １０８０
１７燉８０２４ １０００ １００，１０００Ｗ ４１５ １３４０ ４５５ １４０５

１）子午线轮胎规格用“Ｒ”替换“”。
２）具有 ２种及其以上者，有下划线的允许使用轮辋为标准轮辋；仅有一种者，即为标准轮辋。
３）表中所列的新轮胎设计尺寸仅适用于轮胎设计。
４）使用尺寸是指胀大的最大尺寸，用于机械制造设计轮胎间隙。
最大总宽度＝［新轮胎设计断面宽度（Ｓ．Ｗ．）］×（１＋牆）
当 Ｓ．Ｗ．＜３８０ｍｍ时，牆＝００８；

≥３８０ｍｍ时，牆＝０１１。
最大外直径＝（新轮胎设计外直径－轮辋直径）×（１＋牆）＋轮辋直径
当 Ｓ．Ｗ．＜３８０ｍｍ时，牆＝００６；

≥３８０ｍｍ时，牆＝００８。
计算值修约规则：５ｍｍ。

４
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表 ４ 宽基轮胎

轮胎规格１）
测量轮辋

宽度代号
允许使用轮辋２）

新轮胎设计尺寸３）

ｍｍ

断面宽度 外直径５）

轮胎最大使用尺寸４）

ｍｍ

最大总宽度 最大外直径５）

１５５２５ １２００ １２００燉１３ ３９５ １２７５ ４３５ １３２５

１７５２５ １４００ １４００燉１５，１４００燉１３ ４４５ １３５０ ４９０ １４０５

２０５２５ １７００ １７００燉２０，１７００燉１７ ５２０ １４９０ ５７５ １５６０

２３５２５ １９５０ １９５０燉２５ ５９５ １６１５ ６６０ １６９５

２６５２５ ２２００ ２２００燉３０ ６７５ １７５０ ７４５ １８４０

２６５２９ ２２００ ２２００燉３０ ６７５ １８５０ ７４５ １９４０

２９５２５ ２５００ ２５００燉３５ ７５０ １８７５ ８３０ １９７０

２９５２９ ２５００ ２５００燉３５ ７５０ １９７５ ８３０ ２０７０

２９５３５ ２５００ ２５００燉３５ ７５０ ２１３０ ８３０ ２２２５

３３２５２９ ２７００ ２７００燉３５ ８４５ ２０９０ ９３５ ２１９５

３３２５３５ ２７００ ２７００燉３５ ８４５ ２２４０ ９３５ ２３５０

３３５３３ ２８００ ２８００燉４０ ８５０ ２２４０ ９４０ ２３５０

３３５３９ ２８００ ２８００燉４０ ８５０ ２３９５ ９４０ ２５０５

３７２５３５ ３１００ ３１００燉４０ ９４５ ２３９０ １０５０ ２５１０

３７５３３ ３２００ ３２００燉４５ ９５５ ２３９０ １０６０ ２５１０

３７５３９ ３２００ ３２００燉４５ ９５５ ２５４０ １０６０ ２６６５

３７５５１ ３２００ ３２００燉４５ ９５５ ２８４５ １０６０ ２９７０

１０５燉７５３９ ３２００ ３２００燉４５ １０３０ ２５８０ １１４０ ２７０５

１）子午线轮胎规格用“Ｒ”替换“”。

２）具有 ２种及其以上者，有下划线的允许使用轮辋为标准轮辋；仅有一种者，即为标准轮辋。

３）表中所列的新轮胎设计尺寸仅适用于轮胎设计。

４）使用尺寸是指胀大的最大尺寸，用于机械制造设计轮胎间隙。
最大总宽度＝［新轮胎设计断面宽度（Ｓ．Ｗ．）］×（１＋牆）
当 Ｓ．Ｗ．＜３８０ｍｍ时，牆＝００８；

≥３８０ｍｍ时，牆＝０１１。
最大外直径＝（新轮胎设计外直径－轮辋直径）×（１＋牆）＋轮辋直径

当 Ｓ．Ｗ．＜３８０ｍｍ时，牆＝００６；

≥３８０ｍｍ时，牆＝００８。
计算值修约规则：５ｍｍ。

５）各数据是指普通花纹深度轮胎，机械制造厂应注意到可以采用带有深花纹的轮胎并相应地增大外直径：外直

径增大值＝２．５×（加深花纹深度－普通花纹深度）

５
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表 ５ 低断面轮胎

轮胎规格１）
测量轮辋

宽度代号
允许使用轮辋２）

新轮胎设计尺寸３）

ｍｍ

断面宽度 外直径５）

轮胎最大使用尺寸４）

ｍｍ

最大总宽度 最大外直径５）

６５系列

２５燉６５２５ ２０００ １９５０燉２０，２０００燉２０ ６３５ １４８５ ７０５ １５５５

３０燉６５２５ ２４００ ２４００燉３０ ７６０ １６５５ ８４５ １７４０

３０燉６５２９ ２４００ ２４００燉３０ ７６０ １７６０ ８４５ １８４０

３５燉６５３３ ２８００ ２８００燉３５ ８９０ ２０３０ ９８５ ２１２５

４０燉６５３９ ３２００ ３２００燉４０ １０１５ ２３５０ １１２５ ２４６０

４５燉６５４５ ３６００ ３６００燉４５ １１４０ ２６７５ １２６５ ２７９５

５０燉６５５１ ４０００ ４０００燉４５ １２７０ ２９９５ １４１０ ３１３０

７０系列１］

１６燉７０２０

１６燉７０２４
１３００ １３（ＳＤＣ） ４１０

１０７５

１１７５
４５５

１１２０

１２２０

２２燉７０２４ １６００ １６００Ｔ（ＳＤＣ） ５４５ １３９０ ６０５ １４５０

１）子午线轮胎规格用“Ｒ”替换“”。

２）具有 ２种及其以上者，有下划线的允许使用轮辋为标准轮辋；仅有一种者，即为标准轮辋。

３）表中所列的新轮胎设计尺寸仅适用于轮胎设计。

４）使用尺寸是指胀大的最大尺寸，用于机械制造设计轮胎间隙。
最大总宽度＝［新轮胎设计断面宽度（Ｓ．Ｗ．）］×（１＋牆）
当 Ｓ．Ｗ．＜３８０ｍｍ时，牆＝００８；

≥３８０ｍｍ时，牆＝０１１。
最大外直径＝（新轮胎设计外直径－轮辋直径）×（１＋牆）＋轮辋直径

当 Ｓ．Ｗ．＜３８０ｍｍ时，牆＝００６；

≥３８０ｍｍ时，牆＝００８。
计算值修约规则：５ｍｍ。

５）各数据是指普通花纹深度轮胎，机械制造厂应注意到可以采用带有深花纹的轮胎并相应地增大外直径：外直

径增大值＝２．５×（加深花纹深度－普通花纹深度）

采用说明：

１］ＩＳＯ４２５０１：１９９６无此系列规格。

６
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表 ６ 窄基斜交轮胎 速度 １０ｋｍ燉ｈ

轮胎规格 层级 负荷１）燉ｋｇ 充气压力燉ｋＰａ

１２００２０
１４ ５０００ ６００
１６ ５４５０ ７００

１２００２４

１２００２５

８ ４０００ ３２５
１４ ５６００ ５７５
１６ ６１５０ ６７５
１８ ６５００ ７５０
２０ ６９００ ８２５

１３００２４

１３００２５

８ ４３７５ ３００
１２ ５６００ ４５０
１８ ７１００ ６７５
２０ ７５００ ７５０
２２ ８０００ ８２５

１４００２０１］
１６ ６５５０ ５５０
２０ ７５５０ ７００

１４００２４

１４００２５

８ ４８７５ ２７５
１０ ５６００ ３５０
１２ ６３００ ４２５
１６ ７３００ ５５０
２０ ８５００ ７００
２４ ９５００ ８５０
２８ １００００ ９２５

１６００２４

１６００２５

１２ ７１００ ３２５
１６ ８２５０ ４２５
２０ ９７５０ ５５０
２４ １０６００ ６５０
２８ １１５００ ７５０
３２ １２５００ ８７５
３６ １３６００ ９７５

１８００２４

１８００２５

１２ ８２５０ ２７５
１６ １００００ ３７５
２０ １１５００ ４７５
２４ １２５００ ５５０
２８ １３６００ ６５０
３２ １５０００ ７５０
３６ １６０００ ８５０
４０ １７０００ ９５０

１８００３３
２８ １３０００ ６５０
３２ １７５００ ７５０
３６ １８５００ ８５０

１８００４９
２４ １８５００ ５５０
２８ ２００００ ６５０
３２ ２１８００ ７５０

采用说明：

１］ＩＳＯ４２５０２：１９９５无此规格的负荷与气压。

７

﹩﹣燉—
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表 ６（完） 速度 １０ｋｍ燉ｈ

轮胎规格 层级 负荷１）燉ｋｇ 充气压力燉ｋＰａ

２１００２４

２１００２５

１６ １１８００ ３２５
２０ １３２００ ４００
２４ １５０００ ５００
２８ １６５００ ５７５

２１００３５

２８ １９５００ ５７５
３２ ２１２００ ６５０
３６ ２３０００ ７５０
４０ ２４３００ ８２５
４４ ２５０００ ９００

２１００４９

２８ ２３６００ ５７５
３２ ２５０００ ６５０
３６ ２７２００ ７５０
４０ ２９０００ ８２５
４４ ３０７００ ９００

２４００２５
２４ １８０００ ４２５
３０ ２００００ ５２５

２４００２９
２４ １９０００ ４２５
３０ ２１８００ ５２５

２４００３５

３６ ２６５００ ６５０
４２ ２９０００ ７５０
４８ ３１５００ ８５０
５４ ３４５００ ９７５

２４００４３
３６ ３００００ ６５０
４２ ３２５００ ７５０
４８ ３４５００ ８５０

２４００４９
３６ ３２５００ ６５０
４２ ３４５００ ７５０
４８ ３７５００ ８５０

２７００４９
３６ ３６５００ ５７５
４２ ４００００ ６７５
４８ ４３７００ ７７５

３０００５１
４０ ４５０００ ５７５
４６ ４８７００ ６５０
５２ ５３０００ ７５０

３３００５１
４２ ５１５００ ５５０
５０ ５６０００ ６５０
５８ ６１５００ ７５０

３６００５１
４２ ５８０００ ５００
５０ ６５０００ ６００
５８ ７１０００ ６７５

４０００５７
５２ ８００００ ５５０
６０ ８７５００ ６５０
６８ ９２５００ ７２５

１）静态时的负荷调节：负荷×１６０。

８

﹩﹣燉—



表 ７ 窄基斜交轮胎 速度 ５０ｋｍ燉ｈ
轮胎规格 层级 负荷１）燉ｋｇ 充气压力燉ｋＰａ
１２００２０ １４ ２８００ ４２５

１２００２４

１２００２５

８ ２１７５ ２２５
１４ ３０００ ３７５
１６ ３２５０ ４５０
１８ ３５５０ ５００
２０ ３７５０ ５５０

１３００２４

１３００２５

８ ２３５０ ２００
１２ ３０００ ３００
１８ ３８７５ ４５０
２０ ４０００ ５００
２２ ４２５０ ５５０

１４００２０２）
１６ ３８００ ４２５
２０ ４３５０ ５２５

１４００２４

１４００２５

８ ２５７５ １７５
１０ ３０００ ２２５
１２ ３３５０ ２７５
１６ ４０００ ３７５
２０ ４６２５ ４７５
２４ ５１５０ ５７５
２８ ５６００ ６５０

１６００２０１］

１６００２１１］
１６ ４３５０ ３２５
２０ ５１００ ４２５

１６００２４

１６００２５

１２ ３８７５ ２２５
１６ ４８７５ ３２５
２０ ５４５０ ４００
２４ ６０００ ４７５
２８ ６７００ ５７５
３２ ７３００ ６５０
３６ ７７５０ ７２５

１８００２４

１８００２５

１２ ４７５０ ２００
１６ ５６００ ２７５
２０ ６５００ ３５０
２４ ７３００ ４２５
２８ ８０００ ５００
３２ ８７５０ ５７５
３６ ９２５０ ６２５
４０ ９７５０ ７００

１８００３３
２８ ９２５０ ５００
３２ １００００ ５７５
３６ １０６００ ６２５

２１００２４

２１００２５

１６ ６９００ ２５０
２０ ７７５０ ３００
２４ ８７５０ ３７５
２８ ９５００ ４２５

采用说明：

１］ＩＳＯ４２５０２：１９９５无此规格的负荷与气压。

９

﹩﹣燉—



表 ７（完） 速度 ５０ｋｍ燉ｈ

轮胎规格 层级 负荷１）燉ｋｇ 充气压力燉ｋＰａ

２１００３５

２８ １１２００ ４２５
３２ １２１００ ５００
３６ １２８００ ５５０
４０ １４０００ ６２５
４４ １４５００ ６７５

２１００４９

２８ １３６００ ４２５
３２ １５０００ ５００
３６ １５５００ ５５０
４０ １７０００ ６２５
４４ １７５００ ６７５

２４００２５
２４ １０３００ ３２５
３０ １１８００ ４００

２４００２９
２４ １１２００ ３２５
３０ １２５００ ４００

２４００３５

３６ １５５００ ４７５
４２ １６５００ ５５０
４８ １８５００ ６５０
５４ １９５００ ７２５

２４００４３
３６ １７０００ ４７５
４２ １９０００ ５７５
４８ ２０６００ ６５０

２４００４９
３６ １８５００ ４７５
４２ ２００００ ５００
４８ ２１８００ ６５０

２７００３３
２４ １３２００ ２７５
３０ １５５００ ３５０
３６ １６５００ ４００

２７００４９
３６ ２１２００ ４２５
４２ ２３０００ ５００
４８ ２５０００ ５７５

３０００３３
２８ １６０００ ２７５
３４ １８５００ ３５０
４０ ２１２００ ４２５

３０００５１
４０ ２５７００ ４２５
４６ ２９０００ ５００
５２ ３００００ ５５０

３３００５１
４２ ３００００ ４２５
５０ ３３５００ ５００
５８ ３５５００ ５７５

３６００５１
４２ ３４５００ ３７５
５０ ３７５００ ４５０
５８ ４１２００ ５２５

４０００５７
５２ ４６２００ ４２５
６０ ５００００ ４７５
６８ ５４５００ ５５０

１）最高速度 ６５ｋｍ燉ｈ的负荷调节：负荷×０８５；最高速度 １５ｋｍ燉ｈ的负荷调节：负荷×１１２。

０１

﹩﹣燉—



表 ８ 半深槽轮辋窄基斜交轮胎 速度 １０ｋｍ燉ｈ

轮胎规格１） 层级 负荷燉ｋｇ 充气压力燉ｋＰａ

１２００２４ＴＧ
１０ ４５００ ４００
１２ ５１５０ ５００

１３００２４ＴＧ

８ ４３７５ ３００
１０ ５０００ ３７５
１２ ５６００ ４５０
１４ ６１５０ ５２５
１６ ６５００ ６００

１４００２４ＴＧ

８ ４８７５ ２７５
１０ ５６００ ３５０
１２ ６３００ ４２５
１６ ７３００ ５５０

１６００２４ＴＧ
１２ ７１００ ３２５
１６ ８２５０ ４２５

１）ＴＧ标记用于安装在半深槽轮辋上的轮胎。

表 ９ 平地机、筑路机斜交轮胎 速度 ４０ｋｍ燉ｈ

轮胎规格１） 层级 负荷燉ｋｇ 充气压力燉ｋＰａ

１０００２４ＴＧ ８ １７００ ２５０

１２００２４ＴＧ
６ １６００ １５０
８ １９００ ２２５
１２ ２４２５ ３２５

１３００２４ＴＧ

８ ２０６０ ２００
１０ ２３６０ ２５０
１２ ２７２５ ３００
１４ ３０００ ３５０

１４００２４ＴＧ

８ ２５００ １７５
１０ ２８００ ２２５
１２ ３０７５ ２７５
１４ ３４５０ ３２５
１６ ３６５０ ３７５

１６００２４ＴＧ
１２ ３６５０ ２２５
１４ ４０００ ２７５
１６ ４５００ ３２５

１８００２５
１２ ４１２５ ２００
１６ ５０００ ２７５

１５５２５
８ １９５０ １５０
１０ ２１７５ １７５
１２ ２６５０ ２２５

１７５２５

８ ２１２５ １２５
１２ ２９００ ２００
１４ ３０００ ２２５
１６ ３３５０ ２７５
２０ ３６５０ ３２５

２０５２５
１２ ３５５０ １７５
１６ ４０００ ２２５
２０ ４５００ ２７５

１１

﹩﹣燉—



表 ９（完） 速度 ４０ｋｍ燉ｈ

轮胎规格１） 层级 负荷燉ｋｇ 充气压力燉ｋＰａ

２３５２５

２５燉６５２５

１２ ４０００ １５０
１６ ４７５０ ２００
２０ ５４５０ ２５０
１２ ３３５０ １２５
１６ ４１２５ １７５

１）ＴＧ标记用于安装在半深槽轮辋上的轮胎。

表 １０ 压路机斜交轮胎 速度 １０ｋｍ燉ｈ

轮胎规格 层级 负荷燉ｋｇ 充气压力燉ｋＰａ

７５０１５
６ １８５０ ４００
１２ ２６５０ ７５０

７５０１６ ６ １９００ ４００

８２５２０
１０ ３２５０ ６００
１２ ３６５０ ７２５
１４ ３８７５ ８００

９００２０

１０ ３６５０ ５２５
１２ ４０００ ６２５
１４ ４３７５ ７２５
１６ ４７５０ ８２５

１１００２０

１２ ４７５０ ５５０
１４ ５１５０ ６５０
１６ ５４５０ ７２５
１８ ６０００ ８２５
２０ ６３００ ９２５
２２ ６７００ １０２５

１２００１６ １０ ４１２５ ４５０

１２００２０ １４ ５６００ ６００

１３００２４ １８ ８０００ ７００

表 １１ 宽基斜交轮胎 速度 １０ｋｍ燉ｈ

轮胎规格 层级 负荷１）燉ｋｇ 充气压力燉ｋＰａ

１５５２５

８ ４２５０ ２５０

１０ ４８７５ ３２５

１２ ５６００ ４００

１７５２５

８ ４７５０ ２２５

１２ ６１５０ ３５０

１６ ７３００ ４７５

２０ ８２５０ ５７５

２０５２５

１２ ６７００ ２５０

１６ ８２５０ ３５０

２０ ９５００ ４５０

２４ １０３００ ５２５

２８ １１５００ ６２５

２１

﹩﹣燉—



表 １１（续） 速度 １０ｋｍ燉ｈ

轮胎规格 层级 负荷１）燉ｋｇ 充气压力燉ｋＰａ

２３５２５

１２ ８０００ ２２５
１６ ９５００ ３００
２０ １０９００ ３７５
２４ １２５００ ４７５
２８ １３６００ ５５０

２６５２５

１６ １１５００ ２７５
２０ １３２００ ３５０
２４ １４０００ ４００
２８ １５５００ ４７５
３２ １７０００ ５５０

２６５２９

１８ １２９００ ３００
２２ １４５００ ３７５
２６ １６０００ ４５０
３０ １７５００ ５２５

２９５２５
１６ １２９００ ２５０
２２ １５０００ ３２５
２８ １７５００ ４２５

２９５２９

１６ １４０００ ２５０
２２ １６０００ ３２５
２８ １９０００ ４２５
３４ ２１２００ ５２５
４０ ２３６００ ６２５

２９５３５
２２ １７５００ ３２５
２８ ２０６００ ４２５
３４ １３０００ ５２５

３３２５２９
２６ ２０６００ ３５０
３２ ２３６００ ４５０
３８ ２５７００ ５２５

３３２５３５
２６ ２２４００ ３５０
３２ ２５７００ ４５０
３８ ２８０００ ５５０

３３５３３
２６ ２２４００ ３５０
３２ ２５７００ ４２５
３８ ２９０００ ５２５

３３５３９
２６ ２４３００ ３６０
３２ ２７２００ ４２５
３８ ３０７００ ５２５

３７２５３５
３０ ２８０００ ３７５
３６ ３０７００ ４５０
４２ ３３５００ ５２５

３７５３３
３０ ２８０００ ３７５
３６ ３１５００ ４５０
４２ ３４５００ ５２５

３７５３９
２８ ２９０００ ３５０
３６ ３３５００ ４５０
４４ ３７５００ ５５０

３１

﹩﹣燉—
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