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Preface

前

言言

造纸术是中国古代的四大发明之一，是我国劳动人民智慧

的结晶。造纸术的发明距今已有1 900多年的历史。造纸术的

发明和发展，促进了人类社会的进步和生产力的提高。据史料

记载，公元105年，东汉和帝时的尚书令蔡伦，在总结民间造

纸经验的基础上，改进了技术，成功地用树皮、破布、旧渔网、

麻头等植物纤维原料，造出了当时著名的“蔡侯纸”，首次使我

国的手工造纸成为了一种工艺技术，使纸的产量和质量都有了

大幅度提高。从此造纸技术在全国得到了推广，纸被广泛应用。

公元384年，造纸术由山东传入朝鲜，公元610年传到日本，在

随后的几百年间，我国蔡伦发明的造纸术传遍亚、非、欧、澳、

美各洲，对世界文化和经济发展起到了巨大的推动作用，对人

类文明和生产力的提高做出了巨大贡献。

造纸工业的发展水平标志着一个国家或一个地区经济实力

的高低。伴随着我国经济的快速发展和人民生活水平的提高，

我国造纸工业的发展产生了新的飞跃。目前我国纸和纸板的产

量和消费总量已居全世界第二位。造纸工业快速、健康和可持

续发展，带动了相关产业的发展。我国的现代造纸工业在国民

经济建设中占有重要地位。

为了使人们特别是广大青少年更好地了解造纸工业，普及

造纸技术基础知识，我们在山东省科学技术协会的统一部署和

指导下，编写了本书。
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本书共分18章，约30万字。由张金声研究员担任本书主编，

牟洺铭高工担任副主编。其中，第一章概论、第二章植物纤维原

料、第三章备料、第四章碱法制浆、第五章碱回收、第六章亚硫

酸盐法制浆、第十章浆料的洗涤、筛选和净化、第十一章浆料的

漂白与精制由张金声研究员编写；第八章半化学浆和化学机械

浆、第九章废纸制浆、第十二章打浆、第十三章调料由牟 铭高

工编写；第七章机械法制浆、第十四章纸机前的供浆系统、第十

五章纸和纸板的抄造由杨其玉高工编写；第十六章常见纸病与处

理、第十七章加工纸由王桂卿高工编写；第十八章造纸化学助剂

由岳巍巍工程师编写。

本书为造纸技术普及读物，既可供普通读者阅读，也可作

为制浆造纸技术人员的参考书。

由于编者水平有限，加之编写时间仓促，书中难免有不当之

处，恳请读者多提宝贵意见，以便再版时改正。

编 者
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１　　　　

　　制浆造纸的概念

纸在人类的文化发展中发挥着极其重要的作用。通过纸这一
载体，人类的各种知识得到了迅速传播和妥善的保存，使悠久的历
史遗产得到了继承和发展，从而推动了人类文化和科学技术的不
断进步。
人们习惯所说的造纸工业，实际上由制浆和造纸两大部分组

成。制浆部分是将纤维原料通过化学方法、机械方法、半化学半机
械方法或其他方法分离成纤维，因为分离成的纤维，多以水为介
质，成为浆状，故称浆料。浆料除供造纸用外，还可以作为重要的
化工原料，用以生产塑料、喷漆、乳化剂、玻璃纸、胶片、固体酒精、
绝缘材料以及人造丝、人造棉和人造毛等。造纸部分是将浆料通
过打浆、调成等工艺处理配成抄纸用的纸料，再经纸机的成形、脱
水、压榨、干燥、整饰等工艺处理，制成可供书写、印刷或其他用途
的薄片，即称“纸”或“纸板”。
纸和纸板是国民经济不可缺少的物质，随着现代科学技术的

发展，其用途已扩展到国民经济的各个部门，如文化用纸、生活用
纸、工业用纸、农业用纸、医疗用纸、科学技术用纸、包装材料等等。
纸和纸板还可以进行各种加工或处理，制成特殊用途的纸和纸板，
通常称为“加工纸”或“加工纸板”。



２　　　　 　

　　造纸术的发明、传播和发展

造纸术是我国古代四大发明之一。造纸术的发明促进了人类
社会的进步和生产力的提高，促进了国民经济的不断发展。造纸
术的发明距今已有１９００多年。在此之前漫长的年代里，由于生产
力非常落后，人类只能用堆石记事、结绳记事、刻片记事的方法来
记录劳动收获和劳动成果分配。随着人类的进步和生产力的不断
发展，对记录文字的材料产生了强烈的需求，造纸术才应运而生。
据史料记载，公元１０５年，东汉和帝时的尚书令蔡伦，在总结

民间经验的基础上，改进技术，成功地运用树皮、破布、旧渔网、麻
头等植物纤维原料，造出了当时非常著名的“蔡侯纸”，首次使我国
古代的手工造纸成为了一种工艺技术，使纸的产量、质量得到大幅
度提高，从此纸在全国普遍得到使用。蔡伦对发明造纸术所做的
贡献得到了世界的敬重。据历史资料记载，在蔡伦之后８０年，左
伯造纸十余种，纸质具有组织均匀、色泽鲜明，达到了“研妙辉光”
的地步。
我国发明的造纸术，在公元３８４年间，由山东传入朝鲜，公元

６１０年传到日本，７世纪传入越南、缅甸和印度。公元７５１年，中国
的造纸术传入阿拉伯，阿拉伯人渡海，于１１５０年将造纸术传入西
班牙，１２７８年传入意大利，１５世纪再渡海传到英国。美洲各国造
纸是由欧洲传入的，１５７５年传到墨西哥，１６９０年传入美国，１８０３年
开始进入加拿大。我国造纸术传遍亚、非、欧、澳、美各洲，对世界
文化和经济发展起到了巨大的推动作用，对人类文明和生产力的
提高做出了巨大贡献。

　　造纸工业在国民经济中的地位和作用

纸在人类文化、科学、工业、国防和商业等各个方面的发展进
程中具有极其重要的作用，占有重要的地位。通过纸的应用，人类
的各种知识得到了更好的记载和保存，使人类文明和悠久的历史
得到了传播，从而推动了人类科学文化和经济的不断进步和发展。
纸是重要的生活资料和生产资料，现代社会的文明和发展都

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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离不开纸。因此，造纸工业是关系到国计民生的重要工业，在国民
经济中具有重要地位。随着经济的发展，科学的进步和人们生活
水平的不断提高，纸和纸板的需求将日益增加，其应用范围不断
扩大。
纸和纸板除应用于印刷、书写和生活等方面之外，现已应用到

电力、电子、电讯、机械、建材、纺织、农业、食品、医药、军工和科研
等诸多领域。随着特殊用途的需求，还开发了防水、防潮、防油、防
锈、绝缘、隔离、耐热、耐压、过滤等多种用途的特种纸和纸板。随
着国民经济的快速发展，纸和纸板被大量地用作包装材料，其比重
约占总量的４０％，其用途和应用范围还日益扩大。众所周知，纸还
是人们重要的生活必需品，卫生纸、餐巾纸等家庭生活用纸的需求
量正在迅速增长，使用范围更加广泛。因此，造纸工业的发展程度
反映了一个国家经济发展和人民生活水平的程度。从某种意义上
讲，也是一个国家的文明发展程度的标志。
同时，造纸工业的发展，也可以带动工业、农业、林业、电力、电

子、化工、钢铁、机械制造等行业的发展。

　　我国造纸工业的现状和发展趋势

自蔡伦发明造纸术以后，由于经历了历代的封建统治，特别是
帝国主义的侵略和官僚买办阶级的摧残，我国造纸工业的发展受
到了较大的阻碍。直至新中国成立前，我国造纸工业技术装备落
后，产量低，质量差，品种少，主要制浆造纸设备及器材尚需大量
进口。
新中国成立以后，党和国家非常重视造纸工业的发展，但是由

于底子薄，基础差，１９４９年纸和纸板的产量仅为１０．８万吨，到

１９５２年纸和纸板的产量也只有３７．２万吨。而至１９８５年，我国纸
和纸板的产量为９１１万吨，已跃升至世界纸和纸板产量的第六位。
特别是改革开放以来，我国造纸工业发展迅猛，纸和纸板的产量目
前已居全世界第二位，消费量也居世界第二位。２００５年，我国纸和
纸板的产量已超过５６００万吨，规模生产企业约３５００家，人均纸
和纸板的消费量已达每人每年４５千克，并且仍保持快速发展的势
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头。据有关专家测算，到２０２０年，我国纸和纸板的产量有望达到１
亿吨。
纸的品种已从单一的文化包装用纸发展到工农业用纸、科学技

术用纸、国际军工用纸等特殊纸种，各个方面都得到了大量的开发
和应用。在造纸技术发展的同时，纤维原料也得到了大量的研究、
开发、应用，绝大部分纸浆能自给。制浆、碱回收、造纸设备以及铜
网、毛毯、自动装置都能自行制造和设计，摆脱了依靠进口的局面。
制浆造纸技术、装备都有较大幅度的提高。目前，我国现有的制浆
造纸设备部分已达世界先进水平，如连续蒸煮、连续漂白、二氧化氯
制备，制浆过程自动控制，以及高档化学品应用等。现有机台最大
抄宽已达１０米以上，最大车速已达２０００米／分钟，并且依靠技术进
步，采用了新技术、新工艺、新设备，建立了一批大型骨干企业。随着
国民经济的发展，我国造纸工业的生产、科研、教育、设计、制造和安
装等诸方面都有较大提高，引起了世界造纸界的广泛关注。
新中国成立以来，我国的制浆造纸工业虽然增长速度较快，但

人均占有量和人均消费量与世界发达国家相比，还有很大差距，特
别是产品的质量和档次还有待提高，一些特殊品种的纸和纸板尚
需进口。
目前，我国造纸工业的发展还存在一些问题急待解决，如原料

问题、水资源问题、深层次环保问题、资金问题、高新技术问题、人
才问题，以及研究投入和先进科技成果转化问题等等。

　　国外造纸工业现状及发展趋势

据资料介绍，目前全世界纸和纸板的产量已超过３亿吨，消费
量与产量基本持平，纸和纸板的产量及消费量主要集中在北美、欧
洲和亚洲，特别是北美、北欧和西欧，制浆造纸工业较发达，纸浆、
纸和纸板生产量较大，生产技术基本上代表世界先进水平。
国外造纸工业发展趋势主要表现在以下几个方面：
（１）原料方面：木材为生产纸和纸板的主要纤维原料，占９３％

以上。国外发达国家非常重视原料基地的建设，大力发展速生林
和造纸专用林。发展全树利用（包括根、枝桠等）制浆技术，充分利
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用木材加工厂和林区的废材制浆。重视废纸的回收和利用，一些
发达国家废纸回收利用率达６０％以上，并不断研究、开发制浆新技
术、新工艺、新设备，近几年也非常重视非木材纤维原料的开发
利用。

（２）制浆造纸技术方面：国外制浆技术的研究主要集中在提高
浆的得率和利用率，以及节能、节水、减少污染等方面，大力发展高
得率制浆，重点发展使用边料、废材的木片磨木浆和预热木片磨木
浆。在化学浆方面，碱法制浆仍占主要地位。连续蒸煮、连续漂白
得到广泛推广应用。漂白方面多采用连续多段漂白，二氧化氯漂
白、氧—碱漂白、过氧化物漂白已普遍采用。置换漂白、无氯和少
氯等无污染和低污染的漂白备受重视。

（３）打浆造纸技术方面：国外普遍采用磨浆机处理浆料。制
浆造纸化学品的应用较普遍，非常重视制浆造纸化学品的开发和
应用。纸和纸板的表面施胶和涂布技术发展很快。洗涤、筛选、漂
白及打浆工艺普遍采用高浓、高效设备和工艺。印刷、书写纸向低
定量方向发展。

（４）废液综合处理和利用方面：国外碱法浆厂都采用碱回收
和热能回收系统，碱回收率达９０％以上。降低用水量，节约资源，
降低能耗，降低成本，提高质量和档次，为生产企业追求的目标。
生产系统正向封闭循环和半封闭循环方向发展。

（５）制浆造纸专业设备方面：国外制浆造纸设备已向大型化、
高速化、连续化、自动化方向发展。制浆设备普遍采用连续蒸煮、
连续漂白、连续打浆等大型、高效设备，并实现全程微型机自动控
制。目前，先进抄纸机的车速已达２４００米／分钟，抄宽已达１０米
以上，自动化、连续化水平较高。
总之，尽管近２０年来，我国造纸工业发展速度较快，但与国外

发达国家相比，还有较大差距。因此，我们必须大力研究开发应用
新技术、新设备、新工艺，为赶超国外先进水平努力奋斗。

　　纸和纸板的分类

利用纤维和辅料经打浆、调成、抄造、整饰等加工处理成均匀
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的纤维薄层，称为纸或纸板。习惯上，把定量小于１６０克／平方米
的称为纸，１６０克／平方米至２５０克／平方米的称为板纸，大于２５０
克／平方米的称为纸板。有些纸和纸板根据其用途，尚需进行各种
方式加工处理，这些用来加工处理的纸和纸板称为原纸或原纸板，
加工后的产品称为加工纸或加工纸板。
纸和纸板的种类很多，根据其性质、特点和用途，分类方法也

不相同。根据最新的“纸和纸板的分类及命名”，常把纸和纸板分
为六大类。现将六类纸和纸板的主要品种介绍如下：

（１）印刷用纸和纸板类：如新闻纸、出版印刷纸、胶版印刷纸、
凹版印刷纸、书皮纸、铜版印刷纸、招贴纸、票证纸、扑克牌纸、封面
纸板等等。

（２）书写、制图及复制用纸和纸板类：如书写纸、有光纸、打印
纸、邮政明信片纸、描图纸、绘画纸、图画纸、静电复印纸、热敏复印
纸、水写纸等等。

（３）技术用纸和纸板类：如转移印花纸、砂纸原纸、纸绳纸、柏油
原纸、深井防水记录纸、海图纸、力感记录纸、气象记录纸等等。

（４）包装用纸和纸板类：如水泥袋纸、手提袋纸、中性包装纸、
感光材料包装纸、火柴纸、糖果包装纸、炸药包装纸、黄纸板、箱纸
板、瓦楞纸板等等。

（５）生活、卫生及装饰纸和纸板类：如卫生纸、妇女卫生巾、尿
布纸、餐巾纸、面巾纸、灭鼠纸、衬裙纸、壁纸、蜡光纸等等。

（６）加工纸原纸类：如热敏记录原纸、心电图原纸、钢纸原纸、
羊皮原纸、皱纹原纸、白棉纸、玻璃卡纸原纸、铜版纸原纸、无碳复
写纸原纸、装饰纸原纸、耐磨纸原纸、石膏护面板纸原纸、瓦楞原纸
等等。
以上是依据纸和纸板的用途的分类。除此之外，还有其他的

分类方法，如按加工方法分类，按定量大小分类和按纸和纸板的外
观质量分类等等，在此不一一列举。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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　　造纸用植物纤维原料的分类

植物纤维原料种类很多，分类也较复杂。但造纸工业常用的
植物纤维原料大体上可分为四大类。

（１）木材纤维原料类：木材类纤维原料可分为针叶木和阔叶
木两大类，针叶木有云杉、冷杉、红松、白松、落叶松、马尾松等；阔
叶木有白杨、青杨、桦木、枫木、桉木、榉木等。

（２）禾本科纤维原料类：这类纤维原料一类以叶为原料，如龙
须草、香蕉叶、剑麻、菠萝叶等；另一类以秆为原料，如稻草、麦草、
甘蔗渣、芦苇、芦竹、竹子、高粱秆、玉米秆、田菁等。

（３）韧皮纤维原料类：这类原料主要包括棉秆皮、桑皮、构皮、
檀皮等。

（４）棉麻纤维原料类：这类原料主要包括棉花、棉短绒、大麻、
青麻、亚麻、黄麻等。
植物纤维原料种类很多，具体选择原则应以植物纤维原料的

纤维特性、纤维的成纸特性及经济适用性来考虑。我国造纸工业
使用的主要原料为木浆、草浆、废纸浆等。近几年来，速生林制浆、
废纸制浆发展较快。木浆∶废纸浆∶草浆大约比例为３０∶５０∶
２０。随着我国林纸结合项目的实施和废纸使用比例的加大，草浆
所占比例会逐步减少。由于我国森林资源缺乏，以木材为主制浆
造纸尚需做出较大努力。使用非木材纤维原料造纸有利于节省木
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材，使资源充分利用，增加农民收入，而且草类纤维原料资源丰富，
不可忽视。

　　二次纤维原料和废纸回收利用的意义

二次纤维字面上是指第二次利用的纤维原料，但实际上，由于
废纸的多次反复使用，不仅限于只用第二次，因而二次纤维这个概
念只不过是一种习惯叫法，它泛指重复使用的纤维原料，尤其是指
废纸的回收利用。
由于当今世界环境日趋恶化，人们的环保意识也日益增强，为

了节约能源，节省资源，减少污染负荷，减少森林砍伐，养息森林，
全球各个国家，尤其是发达国家都非常重视废纸的回收利用。
目前，全球纸和纸板的消费量如按３亿吨／年计算，若６０％部

分回收再利用，每年可回收废纸１．８亿吨，按８０％的出浆率，可生
产废纸浆１．４４亿吨浆。我国２００５年纸和纸板消费量５９３０万吨
左右，如此计算可节省纸浆２８００万吨，接近全年用浆量的一半，这
个数字是非常可观的。因此，废纸等二次纤维的回收利用具有非
常大的经济效益和环境效益，具有非常重要的意义。

　　植物纤维原料的化学成分

造纸植物纤维原料的化学成分比较复杂，各种原料和同一种
原料的不同部位化学成分相差较大，植物纤维原料主要由主要成
分和次要成分组成。其主要成分包括木素、纤维素、半纤维素。其
次要成分包括树脂、脂肪、淀粉、果胶、单宁、色素、灰分等；其灰分
成分主要是钾、钠、钙、镁、磷、硫、硅的无机盐类。

（１）木素：木素主要存在于植物胞间层和细胞壁中，它像胶水
一样把纤维一根根相互粘在一起，支撑植物体，木素是以苯丙烷结
构单元联接成的网状大分子结构。木素的性质比较活泼，能与氯、
烧碱、亚硫酸盐等化学药品作用而溶解。在化学制浆过程中，就是
用化学药品与木素反应而除去木素。木素对纸张强度有不良影
响，而且木素的存在易使纸张返黄，所以除了在蒸煮过程中除去大
部分木素以外，还要在漂白过程进一步除去残留木素，以保证成浆
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质量。
（２）纤维素：纤维素存在于植物细胞壁内，大多数植物纤维素与

木素和半纤维素共存在一起。纤维素是由葡萄糖基通过化学键连
接成的直键大分子碳水化合物，其分子式可简写为（Ｃ６Ｈ１０Ｏ５）ｎ，其中

ｎ代表葡萄糖基个数，称为聚合度，如蔗渣纤维中的纤维素聚合度为

３０００左右，而木材纤维的聚合度高达１００００左右。
纤维素是纤维细胞壁的主要组成部分，是纸浆中的主要成分，

因此在制浆过程中应避免强烈条件，以减少纤维素分子链的裂断，
尽力保留纤维素，以提高浆的质量。

（３）半纤维素：半纤维素是指植物纤维原料中，除果胶和淀粉
以外的所有低分子碳水化合物的总称。它与纤维素不同，分子带
有支链，因而更易与化学药品反应。
半纤维素存在于植物细胞壁中，它的主要成分为多戊糖和多

己糖等，半纤维素易在水中润胀，有利于打浆，从造纸的角度来看，
在制浆过程中应尽量保留半纤维素，以提高浆的某些性能和浆的
收获率。

（４）其他成分：其他成分主要指树脂、脂肪、蜡类、淀粉、果胶、
单宁、色素、灰分。树脂、脂肪、蜡类在制浆过程中应尽量除去，免
得在抄纸过程中产生糊网、粘辊子、纸面有树脂点等障碍。单宁和
色素主要存在于韧皮纤维类原料，因其溶于水，制浆过程中易被除
去。单宁和色素的存在，使浆料颜色变深，影响浆的白度，一般在
热碱液中易被除去。植物纤维原料的灰分主要是钾、钠、钙、镁、
磷、硫、硅的无机盐类。灰分一般对造纸影响不大，但由于稻麦草
的硅含量较高，对其黑液回收有不利影响，特别是在蒸发设备中易
结垢，堵塞管道，严重时可带来较大危险，故草浆的黑液碱回收应
进行除硅处理。

　　木材纤维原料

木材纤维原料类分为针叶木和阔叶木两大类。
（１）针叶木：针叶木又称软木，如云杉、冷杉、臭杉、马尾松、落

叶松、红松等等。其木质部由９５％左右的管胞构成，其余５％左右
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为髓线细胞及树脂道。针叶木纤维长度一般在１．１～５．６毫米，宽
度在０．０３～０．０７５毫米。
针叶木的杂细胞较少，且一般都能在洗涤、抄纸过程中流失。

针叶木浆比较纯净，纤维长，能制造强度高的高级纸张。
（２）阔叶木：阔叶木又称硬木，如白杨、青杨、桦木、枫木、榉

木、桉木等等。阔叶木与针叶木不同，木质部有较多的导管。阔叶
木的纤维长度一般为０．７～１．７毫米，宽度为０．０２～０．０４毫米。
阔叶木纤维较针叶木纤维短，且含有较多的杂细胞，因而成纸

强度稍低，成纸比较疏松，吸收性强，不透明度高，特别适于做印
刷、书写纸类纸张。

　　我国造纸植物纤维原料的现状

我国是多种造纸原料并用的国家。我国造纸原料选用的方针
是：草木并举，因地制宜，逐步增加木材比重。我国由于木材资源
不足，草类原料资源比较丰富。
近几年来，由于纸和纸板产量的快速增长，生产和技术水平不

断提高，随着高档纸种比重的增大，以及环境治理力度的加大，关
停了大批小型草浆造纸厂。草浆的产量基本维持较稳定的水平，
木浆比例不断加大，废纸制浆造纸应用范围不断扩大，致使木浆和
废纸浆比例大大增加。据了解，２００５年我国造纸原料的使用情况，
草浆∶废纸浆∶木浆大约为３０∶５０∶２０。木浆增加的原因是进口
木浆数量增加，并且造纸企业利用速生丰产林和林业边角材制浆
的数量增加，废纸浆增加的原因主要是利用废旧报纸生产新闻纸
的比例增加，新上板纸生产线多使用进口和国产废纸和废纸箱。
从发展的角度来看，随着我国林纸结合，大批速生丰产林进入砍伐
期和废纸进口、回收比例的加大，整体上木浆和废纸的比例仍然还
会有较大幅度的增加，而草浆的生产将保持在一个稳定的水平上。
我国使用禾本科造纸纤维原料，北方和西北主要是以芦苇、麦

草、稻草等为主，南方主要以竹子、蔗渣等为主。
速生丰产林造纸，北方主要以杨木为主，包括白杨、青杨、三倍

体毛白杨等；南方主要以桉木和相思树等为主。
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据有关专家预测，到２０２０年，我国纸和纸板产量将达到１亿
吨，按每吨纸需浆量为９００千克计算，届时我国需纸浆９０００万吨。
如此大的原料需求量，势必造成原料供不应求。因此，除大力发展
速生丰产林造纸，加大废纸回收利用的力度外，还应因地制宜，开
发多种造纸纤维原料，特别是保持目前适度的草浆规模是非常必
要的。草类纤维原料的应用，不但能解决造纸用纤维原料的短缺
问题，还可大大增加农民的收入，避免燃烧秸秆造成环境污染和火
灾发生。但应避免小型制浆厂遍地开花，应集中制浆，扶持大型制
浆造纸厂，以利解决草类纤维原料蒸煮废液处理问题，更有利于造
纸行业健康和可持续发展。因此，造纸纤维原料的正确选择，意义
重大。
造纸行业是传统的“朝阳行业”，造纸工业的发展，可带动农

业、林业、机械制造业、电子、电力、钢铁、化工、自动化、仪表等相关
行业发展。我国是纸和纸板消费大国，应将造纸行业作为国民经
济发展的支柱产业。
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　　备料的目的和要求

备料是制浆过程中的重要环节之一。备料的好坏直接影响浆

和纸的质量和产量，影响原料的消耗和能量的消耗，以及生产过程

的操作。所谓备料是指蒸煮或磨浆之前对原料的初步加工。一般

包括原料的收集、运输、贮存、切断、筛选、除尘等部分。原料不同，

其备料方法不同，生产流程也不同。生产不同类型、不同质量的产

品，对备料的要求也不一样。如草类纤维原料、木材纤维原料、废

纸纤维原料备料过程相差较大。

备料的目的是：对纤维原料进行初步加工和处理，从而满足蒸

煮和磨碎的要求，以生产合格的浆料。

备料过程要求如下：

（１）为了确保工厂的连续生产，原料必须有一定的贮存量。

（２）对原料进行适当的切断，以便除尘、输送和蒸煮或磨浆。

其中木材还需要削皮、锯木、劈木、除节、削片等；蔗渣原料还需除

髓；芦苇原料必要时还应除去苇穗等。

（３）备料中，必须除去影响制浆的杂质及腐朽部分。如树皮、

树节、烂草、苇膜、苇穗、蔗髓、泥沙等。在备料过程中为除去这类

杂质，需选用适合的设备进行加工处理，以保证制取良好的浆料。
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