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前 言

本标准是对原 ＧＢ燉Ｔ１２７８３—１９９１《橡胶塑料机械产品型号编制方法》的修订。
本版本的修订内容如下：
——对产品型号的格式做了必要的修改。
——对橡胶机械产品型号（表 １）和塑料机械产品型号（表 ２）的内容，做了必要的补充和修改。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ１２７８３—１９９１。
本标准的附录 Ａ和附录 Ｂ是提示的附录。
本标准由中华人民共和国原化学工业部提出。
本标准由全国橡胶塑料机械标准化技术委员会归口。
本标准主要起草单位：北京橡胶工业研究设计院、大连塑料机械研究所。
本标准主要起草人：何万庆、李香兰、林长吉。
本标准首次发布日期为 １９９１年 ３月 ２６日。
本标准由全国橡胶塑料机械标准化技术委员会负责解释。
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代替 ＧＢ燉Ｔ１２７８３—１９９１

国家质量技术监督局┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了橡胶塑料机械产品型号编制的基本原则、要求和方法。
本标准适用于橡胶塑料机械产品型号的编制。

 产品型号的编制

． 产品型号的编制应以简明、不重复为基本原则。
． 产品型号采用大写印刷体汉语拼音字母，以及国际通用符号和阿拉伯数字表示。
． 汉语拼音字母的选用按产品分类中有代表意义的汉字，取其拼音的第一个字母；如有重复，取拼音
的第二个字母；再有重复，可选用其他字母。

 产品型号的构成及其内容

． 产品型号由产品代号、规格参数（代号）、设计代号三部分组成。
． 产品型号的格式：

基 本 代 号

类别代号

组别代号

品种代号

辅助代号

设计代号

规格参数

产品代号

． 产品代号由基本代号和辅助代号组成，均用汉语拼音字母表示。基本代号与辅助代号之间用短横
线“”隔开。
．． 基本代号由类别代号、组别代号、品种代号三个小节顺序组成。
基本品种不标注品种代号。橡胶机械的品种代号均以二个以下字母表示，塑料机械的品种代号以三

个以下的字母组成。
．． 橡胶机械的辅助代号用于表示联动装置（代号为 Ｆ）、生产线（代号为 Ｘ）、机组（代号为 Ｚ），在必
要时用于表示结构型式。
塑料机械的辅助代号用于表示辅机（代号为 Ｆ）、机组（代号为 Ｚ）、附机（代号为 Ｕ）。主机不标注辅

助代号。
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．． 橡胶机械的产品代号按第 ４章的规定（见表 １）。塑料机械的产品代号按第 ５章的规定（见表 ２）。
． 规格参数的表示方法及计量单位分别按表 １、表 ２的规定。
凡规格参数未作规定的产品，如确有需要表示时，应在该产品的标准中说明。

． 设计代号在必要时使用，可以用于表示制造单位的代号或产品设计的顺序代号，也可以是两者的
组合代号。使用设计代号时，在规格参数与设计代号之间加短横线“”隔开。当设计代号仅以一个字母表
示时允许在规格参数与设计代号之间不加短横线。设计代号在使用字母时，一般不使用 Ｉ和 Ｏ，以免与
数字混淆。

 橡胶机械产品型号（表 ）

表 １ 橡胶机械产品型号

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

橡

胶

通

用

机

械

Ｘ

（橡）

切
胶
机
械
Ｑ

（切）

胶
浆
搅
拌
机
械
Ｂ

（拌）

密
闭
式
炼
胶
机
械
Ｍ

（密）

开
放
式
炼
胶
机
械
Ｋ

（开）

胶
片
冷
却
装
置
Ｐ

（片）

立式切胶机 Ｌ（立）ＸＱＬ

卧式切胶机 Ｗ（卧）ＸＱＷ

切胶条机 Ｔ（条）ＸＱＴ

立式胶浆搅拌机 Ｌ（立） ＸＢＬ

卧式胶浆搅拌机 Ｗ（卧）ＸＢＷ

椭圆形转子密闭式炼胶机 ＸＭ

圆柱形转子密闭式炼胶机 Ｙ（圆）ＸＭＹ

橡胶加压式捏炼机 ＸＮ

开放式炼胶机 ＸＫ

压片机 Ｙ（压）ＸＫＹ

热炼机 Ｒ（热）ＸＫＲ

破胶机 Ｐ（破） ＸＫＰ

粗碎机 Ｃ（粗）ＸＫＣ

粉碎机 Ｆ（粉） ＸＫＦ

洗胶机 Ｘ（洗）ＸＫＸ

精炼机 Ｊ（精） ＸＫＪ

悬挂式胶片冷却装置 Ｇ（挂）ＸＰＧ

总压力（ｋＮ）

胶片最大宽度（ｍｍ）

工作容积（Ｌ）

总容积（Ｌ）×转子转速

（ｒ燉ｍｉｎ）

前辊筒直径（ｍｍ）

胶片最大宽度（ｍｍ）

双速的转速以“低速×高
速”表示，无级调速的转速
以“低速～高速”表示

加压式捏炼机组别代号，以

Ｎ表示

２
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表 １（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

橡

胶

通

用

机

械

Ｘ

（橡）

浸
胶
机
械
Ｉ

（浸）

帘布浸胶机 Ｌ（帘） ＸＩＬ

帆布浸胶机 Ｆ（帆） ＸＩＦ

浸胶热伸张生产线 Ｒ（热） ＸＩＲ Ｘ

最大浸布宽度（ｍｍ）

橡
胶
压
延
机
械
Ｙ

（压）

橡胶压延机 ＸＹ

钢丝帘布压延机 Ｇ（钢）ＸＹＧ

橡胶压型压延机 Ｘ（型）ＸＹＸ

压延联动装置 ＸＹ Ｆ

钢丝帘布压延联动装置 Ｇ（钢）ＸＹＧ Ｆ

贴隔离胶联动装置 Ｔ（贴）ＸＹＴ Ｆ

压延生产线 ＸＹ Ｘ

钢丝帘布压延生产线 Ｇ（钢）ＸＹＧ Ｘ

贴隔离胶生产线 Ｔ（贴）ＸＹＴ Ｘ

压延法内衬层生产线 Ｎ（内）ＸＹＮ Ｘ

辊筒数量、辊筒排列型
式、辊面宽度（ｍｍ）

配套使用的压延机辊

筒数 量、辊 筒 排 列 型
式、辊面宽度（ｍｍ）

橡
胶
挤
出
机
械
Ｊ

（挤）

橡胶挤出机 ＸＪ

橡胶冷喂料挤出机 Ｗ（喂）ＸＪＷ

销钉冷喂料挤出机 Ｄ（钉） ＸＪＤ

排气冷喂料挤出机 Ｐ（排） ＸＪＰ

销钉传递式冷喂料挤出机 Ｃ（传） ＸＪＣ

橡胶螺杆塑炼机 Ｓ（塑） ＸＪＳ

橡胶螺杆混炼机 Ｈ（混） ＸＪＨ

造粒机 Ｚ（造） ＸＪＺ

滤胶机 Ｌ（滤） ＸＪＬ

单螺杆挤出压片机 Ｙ（压） ＸＪＹ

双螺杆挤出压片机 Ｙ（压） ＸＪＹ Ｓ

复合挤出机 Ｆ（复） ＸＪＦ

挤出法内衬层生产线 Ｎ（内） ＸＪＮ Ｘ

螺杆直径（ｍｍ）

螺杆直径（ｍｍ）×长径
比

螺杆直径（ｍｍ）

螺杆大端直径（ｍｍ）×
螺杆小端直径（ｍｍ）

螺杆直径（ｍｍ）×螺杆
直径（ｍｍ）

最大内衬层宽度（ｍｍ）

热喂料

等径螺杆以直径表示

裁
断
机
械
Ｃ

（裁）

卧式裁断机 ＸＣ

立式裁断机 Ｌ（立） ＸＣＬ

高台式裁断机 Ｔ（台）ＸＣＴ

定角裁断机 Ｄ（定）ＸＣＤ

纵向裁断机 Ｚ（纵） ＸＣＺ

最大胶布宽度（ｍｍ）

３
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表 １（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

橡

胶

通

用

机

械

Ｘ

（橡）

裁
断
机
械
Ｃ

（裁）

综合裁断机 Ｈ（合）ＸＣＨ

钢丝帘布裁断机 Ｇ（钢）ＸＣＧ

钢丝胎体帘布裁断机 Ｇ（钢）ＸＣＧ Ｔ

钢丝带束层裁断机 Ｇ（钢）ＸＣＧ Ｄ

钢丝带束层挤出裁断生产线 Ｇ（钢）ＸＣＧ Ｘ

最大胶布宽度（ｍｍ）

裁刀形式使用辅助代号，圆盘
式以Ｐ表示，铡刀式以Ｚ表示

一
般
硫
化
机
械
Ｌ

（硫）

卧式硫化罐 ＸＬ

立式硫化罐 Ｌ（立） ＸＬＬ

平板硫化机 Ｂ（板） ＸＬＢ

自动开模式平板硫化机
ＢＺ

（板自）
ＸＬＢＺ

抽真空式平板硫化机
ＢＫ

（板空）
ＸＬＢＫ

发泡式平板硫化机 Ｆ（发） ＸＬＦ

鼓式硫化机 Ｇ（鼓）ＸＬＧ

罐体内径（ｍ）×筒体长
度（ｍ）

热板宽度（ｍｍ）×热板
长度（ｍｍ）×层数

硫化鼓直径（ｍｍ）×最
大制品宽度（ｍｍ）

仅用于制品、胶鞋等的硫
化。间接蒸汽加热使用辅助
代号，以 Ｊ表示

仅用于模型制品硫化。单层
不注层数。加热方式使用辅
助代号，电加热以 Ｄ表示，
油加热以 Ｙ表示，蒸汽加热
不注

仅用于板状橡胶制品硫化

橡
胶
注
射
机
Ｚ

（注）

卧式橡胶注射机 ＸＺ

立式橡胶注射机 Ｌ（立） ＸＺＬ

角式橡胶注射机 Ｊ（角） ＸＺＪ

多模橡胶注射机 Ｄ（多） ＸＺＤ

注射容积（ｃｍ３）×总压
力（ｋＮ）

注射容积（ｃｍ３）×总压
力（ｋＮ）×合模装置数量

轮
胎
生
产
机
械
Ｌ

（轮）

胎
面
生
产
机
械
Ｍ

（面）

胎面挤出联动装置 ＬＭ Ｆ

胎面挤出生产线 ＬＭ Ｘ

胎面磨毛机 Ｍ（磨）ＬＭＭ

胎面压头机 Ｙ（压）ＬＭＹ

胎面挤出缠卷机 Ｃ（缠）ＬＭＣ

最大胎面宽度（ｍｍ）

最大轮胎规格 包括翻胎使用

贴
合
机
Ｔ

（贴）

帘布筒贴合机 ＬＴ

皮带式帘布筒贴合机 Ｄ（带）ＬＴＤ

鼓式帘布筒贴合机 Ｇ（鼓）ＬＴＧ

最大贴合宽度（ｍｍ）

钢
丝
圈
生
产
机
械
Ｇ

（钢）

钢丝圈卷成机 ＬＧ

钢丝圈挤出卷成生产线 ＬＧ Ｘ

六角形钢丝圈缠卷机 Ｌ（六） ＬＧＬ

六角形钢丝圈挤出缠卷生产线 Ｌ（六） ＬＧＬ Ｘ

圆断面钢丝圈缠绕机 Ｙ（圆）ＬＧＹ

最小钢丝圈规格

最大钢丝圈规格

４
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表 １（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

轮
胎
生
产
机
械
Ｌ

（轮）

钢
丝
圈
生
产
机
械
Ｇ

（钢）

钢丝圈包布机 Ｂ（包） ＬＧＢ

钢丝圈螺旋包布机 Ｂ（包） ＬＧＢ Ｌ

上三角胶机 Ｊ（角） ＬＧＪ

按系列顺序代号（阿拉
伯数字）表示

卧式使用辅助代号以Ｗ 表示

成
型
机
械
Ｃ

（成）

斜交轮胎成型机 Ｘ（斜）ＬＣＸ
按系列顺序代号（阿拉
伯数字）表示

压辊包边式

层贴法使用辅助代号以 Ｃ
表示

斜交轮胎成型机 Ｘ（斜）ＬＣＸ Ｊ
成型轮胎的最小胎圈

规格最大胎圈规格

指形正包胶囊反包式使用

辅助代号以 Ｊ表示

子午线轮胎第一段成型机 Ｙ（一）ＬＣＹ

子午线轮胎第二段成型机 Ｅ（二） ＬＣＥ

子午线轮胎一次法成型机 Ｚ（子） ＬＣＺ

实芯轮胎成型机 Ｓ（实） ＬＣＳ

胎坯刺孔机 Ｃ（刺） ＬＣＣ

定
型
机
械
Ｄ

（定）

空气定型机 ＬＤ
按系列顺序代号（阿拉
伯数字）表示

胶囊定型装置 Ｎ（囊）ＬＤＮ
成型胶囊的最小胎圈

规格最大胎圈规格

内
胎
生
产
机
械
Ｎ

（内）

内胎挤出联动装置 ＬＮ Ｆ

内胎挤出生产线 ＬＮ Ｘ

内胎接头机 Ｊ（接） ＬＮＪ

最 大 内 胎 平 叠 宽 度

（ｍｍ）

最 大 接 头 平 叠 宽 度

（ｍｍ）

包括力车胎使用

硫
化
机
械
Ｌ

（硫）

轮胎定型硫化机 ＬＬ

液压式轮胎定型硫化机 Ｙ（液）ＬＬＹ

轮胎硫化罐 Ｇ（罐）ＬＬＧ

内胎硫化机 Ｎ（内）ＬＬＮ

垫带硫化机 Ｄ（带）ＬＬＤ

实芯胎硫化机 Ｓ（实） ＬＬＳ

液压胶囊硫化机 Ａ（囊）ＬＬＡ

蒸汽室内径或热板护

罩内径（ｍｍ）×一个模
型的合模力（ｋＮ）×模
型数量

筒体内径（ｍ）×使用高
度（ｍ）×总压力（ｋＮ）

连杆内侧间距（ｍｍ）

最大轮胎规格

总压力（ｋＮ）

胶囊脱出轮胎的形式使用

辅助代号，胶囊全翻降式以

Ａ表示，胶囊拉直升式以 Ｂ
表示，胶囊半翻升式以 Ｃ表
示，胶囊半翻降式以 Ｒ表示

５
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表 １（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

力
车
胎
生
产
机
械
Ｃ

（车）

成
型
机
械
Ｃ

（成）

硫
化
机
械
Ｌ

（硫）

软边力车胎成型机 Ｒ（软）ＣＣＲ

硬边力车胎包贴法成型机 Ｙ（硬）ＣＣＹ

摩托车胎成型机 Ｍ（摩）ＬＣＭ

力车胎硫化机 ＣＬ

力车胎隔膜硫化机 Ｍ（膜）ＣＬＭ

力车内胎硫化机 Ｎ（内）ＣＬＮ

成型力车胎的最小胎

圈规格最大胎圈规格

成型摩托车胎的最小胎

圈规格最大胎圈规格

总压力（ｋＮ）×层数

总压力（ｋＮ）

弹簧反包使用辅助代号以

Ｔ表示

单层不注层数

电动式使用辅助代号以 Ｄ
表示，气动式以 Ｑ表示，液
压式以 Ｙ表示

轮

胎

翻

修

机

械

Ｆ

（翻）

扩
胎
机
械
Ｋ

（扩）

扩胎机 ＦＫ

局部扩胎机 Ｊ（局） ＦＫＪ
轮胎胎圈规格

衬
垫
加
工
机
械
Ｃ

（衬）

胎圈切割机 Ｑ（圈）ＦＣＱ

衬垫片割机 Ｐ（片） ＦＣＰ

衬垫磨毛机 Ｍ（磨）ＦＣＭ

最大轮胎胎圈规格

圆刀直径（ｍｍ）

辊面宽度（ｍｍ）

磨
胎
机
械
Ｍ

（磨）

磨胎机 ＦＭ

仿形磨胎机 Ｆ（仿）ＦＭＦ

轮胎削磨机 Ｘ（削）ＦＭＸ

轮胎削磨贴合机 Ｔ（贴）ＦＭＴ

轮胎胎圈规格

喷
浆
机
械
Ｐ

（喷）

环形预硫化胎面打磨涂浆机 Ｈ（环）ＦＰＨ 胎面最大宽度（ｍｍ）

贴
合
机
械
Ｔ

（贴）

胎面压合机 Ｙ（压）ＦＴＹ 轮胎规格

轮
胎
翻
修
机
械
Ｆ

（翻）

硫
化
机
械
Ｌ

（硫）

翻胎硫化机 ＦＬ

局部翻胎硫化机 Ｊ（局） ＦＬＪ

胶囊翻胎硫化机 Ａ（囊）ＦＬＡ

条形预硫化胎面硫化机 Ｔ（条）ＦＬＴ

环形预硫化胎面硫化机 Ｈ（环）ＦＬＨ

包封套硫化机 Ｂ（包） ＦＬＢ

外模内径（ｍｍ）

轮胎规格

热板宽度（ｍｍ）×热板
长度（ｍｍ）

胎面最大直径（ｍｍ）

包封套最大直径（ｍｍ）

启闭方式使用辅助代号，半
自动式以 Ｂ表示，气动式以

Ｑ表示，液压式以 Ｙ表示

６
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表 １（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

胶

管

生

产

机

械

Ｇ

（管）

成
型
机
械
Ｃ

（成）

单面胶管成型机 Ｂ（布） ＧＣＢ

双面胶管成型机 Ｂ（布） ＧＣＢ Ｓ

夹布胶管成型生产线 Ｂ（布） ＧＣＢ Ｘ

吸引胶管成型机 Ｘ（吸）ＧＣＸ

吸引胶管解绳机 Ｘ（吸）ＧＣＸ Ｓ

吸引胶管解水布机 Ｘ（吸）ＧＣＸ Ｂ

吸引胶管脱铁芯机 Ｘ（吸）ＧＣＸ Ｔ

吸引胶管成型机组 Ｘ（吸）ＧＣＸ Ｚ

最大胶管直径（ｍｍ）×
胶管长度（ｍ）

最大胶管直径（ｍｍ）

最大胶管直径（ｍｍ）×
胶管长度（ｍ）

双面使用辅助代号以 Ｓ表
示

解绳机使用辅助代号以 Ｓ
表示

解水布机使用辅助代号以 Ｂ
表示

脱铁芯机使用辅助代号以

Ｔ表示

缠
绕
机
械
Ｒ

（绕）

盘式纤维线胶管缠绕机 Ｘ（纤）ＧＲＸ Ｐ

鼓式纤维线胶管缠绕机 Ｘ（纤）ＧＲＸ Ｇ

盘式钢丝胶管缠绕机 Ｇ（钢）ＧＲＧ Ｐ

鼓式钢丝胶管缠绕机 Ｇ（钢）ＧＲＧ Ｇ

每盘的锭子数×盘数

每鼓的锭子数×鼓数

每盘的锭子数×盘数

每鼓的锭子数×鼓数

盘式使用辅助代号以 Ｐ表示

鼓式使用辅助代号以 Ｇ表示

盘式使用辅助代号以 Ｐ表示

鼓式使用辅助代号以 Ｇ表示

编
织
机
械
Ｂ

（编）

卧式纤维线胶管编织机 Ｘ（纤）ＧＢＸ

立式纤维线胶管编织机 Ｘ（纤）ＧＢＸ Ｌ

卧式钢丝胶管编织机 Ｇ（钢）ＧＢＧ

立式钢丝胶管编织机 Ｇ（钢）ＧＢＧ Ｌ

纤维线编织胶管生产线 Ｘ（纤）ＧＢＸ Ｘ

钢丝编织胶管生产线 Ｇ（钢）ＧＢＧ Ｘ

锭子数

胶管直径（ｍｍ）

立式使用辅助代号以 Ｌ表
示

无盘式使用辅助代号以 Ｗ
表示，过线式以 Ｇ表示

合
股
机
械
Ｈ

（合）

纤维线合股机 Ｘ（纤）ＧＨＸ

钢丝线合股机 Ｇ（钢）ＧＨＧ
最大合股数×工位数

硫
化
机
械
Ｌ

（硫）

胶管硫化罐 ＧＬ
罐体内径（ｍ）×筒体长
度（ｍ）

胶
带
生
产
机
械
Ｄ

（带）

浸
胶
机
械
Ｉ

（浸）

线绳浸胶机 Ｘ（线） ＤＩＸ 线绳根数

７
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表 １（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

胶

带

生

产

机

械

Ｄ

（带）

包
布
机
械
Ｂ

（包）

Ｖ带包布机 Ｖ ＤＢＶ

双工位 Ｖ带包布机 Ｖ ＤＢＶ

四工位 Ｖ带包布机 Ｖ ＤＢＶ

最大内周长度（ｍｍ）×
工位数

单工位不注工位数

切
割
机
械
Ｑ

（切）

带芯压缩层切边机 Ｘ（芯）ＤＱＸ

Ｖ带切割机 Ｖ ＤＱＶ

齿形 Ｖ带切齿机 Ｃ（齿）ＤＱＣ

最大内周长度（ｍｍ）

带
芯
成
型
机
Ｘ

（芯）

绳芯 Ｖ带带芯成型机 Ｘ（芯）ＤＸＸ

帘布 Ｖ带带芯成型机 Ｌ（帘）ＤＸＬ

汽车 Ｖ带带芯成型机 Ｑ（汽）ＤＸＱ

最大内周长度（ｍｍ）

双工位使用辅助代号，以 Ｓ
表示

成
型
机
械
Ｃ

（成）

输送带成型机 Ｓ（输） ＤＣＳ

传动带成型机 Ｃ（传） ＤＣＣ

叠层传动带成型机 Ｃ（传） ＤＣＣ Ｄ

钢丝绳输送带生产线 Ｇ（钢）ＤＣＧ Ｘ

Ｖ带成型机 Ｖ ＤＣＶ

汽车 Ｖ带成型机 Ｑ（汽）ＤＣＱ

橡胶同步带成型机 Ｔ（同）ＤＣＴ

最大成型宽度（ｍｍ）

最大输送带宽度（ｍｍ）

最大内周长度（ｍｍ）
双鼓式使用辅助代号以Ｓ表示

伸
长
机
械
Ｓ

（伸）

Ｖ带伸长机 Ｖ ＤＳＶ 最大内周长度（ｍｍ）

缠
水
布
机
Ａ

（缠）

Ｖ带缠水布机 Ｖ ＤＡＶ 最大圆模直径（ｍｍ）

硫
化
机
械
Ｌ

（硫）

平带平板硫化机组 Ｂ（平） ＤＬＢ Ｚ

平带颚式平板硫化机 Ｂ（平） ＤＬＢ Ｅ

Ｖ带平板硫化机 Ｖ ＤＬＶ

Ｖ带颚式平板硫化机 Ｖ ＤＬＶ Ｅ

汽车 Ｖ带硫化机 Ｑ（汽）ＤＬＱ

Ｖ带鼓式硫化机 Ｇ（鼓）ＤＬＧ

胶套硫化罐 Ｔ（套）ＤＬＴ

热板宽度（ｍｍ）×热板
长度（ｍｍ）×层数

热板宽度（ｍｍ）×热板
长度（ｍｍ）

热板直径（ｍｍ）

硫化鼓直径（ｍｍ）×硫
化鼓辊面宽度（ｍｍ）
罐体内径（ｍｍ）×筒体
长度（ｍｍ）

颚式使用辅助代号以Ｅ表示

颚式使用辅助代号以Ｅ表示

罐盖平移式开启使用代号

以 Ｐ表示

８
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表 １（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

胶
带
生
产
机
械
Ｄ

（带）

打
磨
机
械
Ｍ

（磨）

Ｖ带测长打磨机 Ｖ ＤＭＶ

多楔带打磨机 Ｄ（多）ＤＭＤ

胶

鞋

生

产

机

械

Ｅ

（鞋）

部
件
准
备
机
械
Ｂ

（部）

合布机 Ｈ（合）ＥＢＨ

外底冲切机 Ｗ（外）ＥＢＷ

海绵中底冲切机 Ｚ（中） ＥＢＺ

冲裁机 Ｃ（冲） ＥＢＣ

上眼机 Ｙ（眼）ＥＢＹ

最大合布宽度（ｍｍ）

每分钟冲切次数
结构形式使用辅助代号，颚式
以Ｅ表示，曲柄式以Ｑ表示

喷
浆
机
械
Ｐ

（喷）

静电喷浆装置 Ｄ（电） ＥＰＤ

棉毛布刮浆机 Ｇ（刮）ＥＰＧ

挂杆数量

成
型
机
械
Ｃ

（成）

胶鞋压合刮浆机 Ｙ（压）ＥＣＹ 压合段数

前绷帮机 Ｑ（前）ＥＣＱ

中绷帮机 Ｚ（中） ＥＣＺ

后绷帮机 Ｈ（后）ＥＣＨ

胶鞋模压机 Ｍ（模）ＥＣＭ

胶

乳

制

品

生

产

机

械

Ｒ

（乳）

浸
渍
机
械
Ｉ

（浸）

避孕套浸渍生产线 Ｂ（避） ＲＩＢ Ｘ

气球浸渍生产线 Ｑ（球） ＲＩＱ Ｘ

手套浸渍生产线 Ｓ（手） ＲＩＳ Ｘ

干
燥
机
械
Ｇ

（干）

六角转鼓干燥机 Ｌ（六）ＲＧＬ
干燥鼓长度（ｍｍ）×转
鼓转速（ｒ燉ｍｉｎ）

压
出
机
械
Ｙ

（压）

胶乳胶丝压出生产线 Ｓ（丝） ＲＹＳ 压出头数

打
泡
机
械
Ｄ

（打）

连续打泡机 Ｌ（连）ＲＤＬ

９
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表 １（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

胶
乳
制
品
生
产
机
械
Ｒ

（乳）

海
绵
硫
化
机
Ｈ

（海）

海绵硫化机 ＲＨ

切
割
机
械
Ｑ

（切）

胶圈切割机 Ｑ（圈）ＲＱＱ 每分钟切割次数

海绵切割机 Ｈ（海）ＲＱＨ

检
查
机
械
Ｊ

（检）

避孕套电检机 Ｂ（避） ＲＪＢ 模型数量

包
装
机
械
Ｂ

（包）

避孕套包装机 Ｂ（避） ＲＢＢ 每分钟包装数量

手套包装机 Ｓ（手） ＲＢＳ

再

生

胶

机

械

Ｚ

（再）

洗
涤
机
Ｘ

（洗）

清洗罐 Ｇ（罐）ＺＸＧ
罐体内径（ｍ）×筒体长
度（ｍ）

废胶洗涤机 Ｊ（胶） ＺＸＪ
筒体大端直径（ｍｍ）×
筒体长度（ｍｍ）

切
割
机
械
Ｑ

（切）

废胶切割机 Ｊ（胶） ＺＱＪ

废胎切割机 Ｔ（胎）ＺＱＴ

齿盘破碎机 Ｃ（齿） ＺＱＣ 齿盘直径（ｍｍ）

粉
碎
机
械
Ｆ

（粉）

常温粉碎机 Ｃ（常） ＺＦＣ

低温粉碎机 Ｄ（低） ＺＦＤ

脱
硫
机
械
Ｔ

（脱）

脱硫罐 Ｇ（罐）ＺＴＧ

动态脱硫罐 Ｄ（动）ＺＴＤ

螺杆脱硫机 Ｌ（螺） ＺＴＬ

罐体内径（ｍ）×筒体长
度（ｍ）

螺杆直径（ｍｍ）

水油法

罐体转动卸料式使用辅助

代号以 Ｚ表示

脱
水
机
械
Ｓ

（水）

螺杆脱水机 Ｌ（螺） ＺＳＬ 螺杆直径（ｍｍ）

０１
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表 １（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

其

他

机

械

Ｑ

（其）

切
割
机
械
Ｑ

（切）

胶丝切割机 Ｓ（丝） ＱＱＳ

瓶塞冲切机 Ｐ（瓶）ＱＱＰ

密封圈修边机 Ｍ（密）ＱＱＭ

胶坯挤切机 Ｊ（挤） ＱＱＪ 机筒直径（ｍｍ）

整
理
机
械
Ｅ

（理）

垫布整理机 Ｄ（垫）ＱＥＤ 垫布最大宽度（ｍｍ）

涂
胶
机
机
械
Ｔ

（涂）

涂胶机 ＱＴ 布料最大宽度（ｍｍ）

成
型
机
械
Ｃ

（成）

胶球缠绕成型机 Ｑ（球）ＱＣＱ

胶球包皮机 Ｂ（包） ＱＣＢ

硫
化
机
械
Ｌ

（硫）

胶布连续硫化装置 Ｂ（布） ＱＬＢ 胶布最大宽度（ｍｍ）

制品连续硫化装置 Ｌ（连）ＱＬＬ

加热方式使用辅助代号，盐
浴式以 Ｙ表示；热空气式以

Ｒ表示；微波式以 Ｗ 表示

胶片生产线 Ｐ（片） ＱＬＰ Ｘ 胶片最大宽度（ｍｍ） 挤出法连续硫化

胶球硫化机 Ｑ（球）ＱＬＱ

球胆硫化机 Ｄ（胆）ＱＬＤ

橡
胶
制
品
检
验
机
械
Ｙ

（验）

轮
胎
检
验
机
械
Ｌ

（轮）

轮胎静负荷试验机 Ｆ（负） ＹＬＦ
轮胎强度与脱圈试验机 Ｔ（脱）ＹＬＴ
轮胎耐久性试验机 Ｎ（耐）ＹＬＮ

轮胎高速燉耐久性试验机
ＳＮ

（速耐）
ＹＬＳＮ

轮胎高速试验机 Ｓ（速） ＹＬＳ
轮胎力和力矩试验机 Ｌ（力）ＹＬＬ
轮胎动平衡试验机 Ｈ（衡）ＹＬＨ Ｄ 动平衡使用辅助代号，以Ｄ表示

轮胎静平衡试验机 Ｈ（衡）ＹＬＨ Ｊ 静平衡使用辅助代号，以Ｊ表示

轮胎滚动阻力试验机 Ｇ（滚）ＹＬＧ
轮胎均匀性试验机 Ｊ（均） ＹＬＪ
轮胎 Ｘ射线检验机 Ｘ ＹＬＸ
轮胎偏心度试验机 Ｐ（偏） ＹＬＰ
轮胎水压爆破试验机 Ｙ（压）ＹＬＹ

１１
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表 １（完）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

橡

胶

制

品

检

验

机

械

Ｙ

（验）

力
车
胎
检
验
机
械
Ｃ

（车）

力车胎试验机 ＹＣ

胶
管
检
验
机
械
Ｇ

（检）

胶管耐压试验机 Ｙ（压）ＹＧＹ

胶管脉冲试验机 Ｍ（脉）ＹＧＭ

胶管屈挠试验机 Ｑ（屈）ＹＧＱ

胶管弯曲试验机 Ｗ（弯）ＹＧＷ

胶
带
试
验
机
械
Ｄ

（带）

Ｖ带试验机 Ｖ ＹＤＶ

汽车 Ｖ带试验机 Ｑ（汽）ＹＤＱ

海
绵
试
验
机
械
Ｈ

（海）

海绵疲劳试验机 Ｐ（疲）ＹＨＰ

制
品
试
验
机
械
Ｚ

（制）

油封试验机 Ｙ（油）ＹＺＹ

 塑料机械产品型号（表 ）

表 ２ 塑料机械产品型号

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

塑
料
机
械
Ｓ

（塑）

捏
合
机
Ｎ

（捏）

塑料捏合机 ＳＮ 总容积（Ｌ）

塑料加压式捏炼机 ＳＮ
密炼总容积（Ｌ）×转子
转速（ｒ燉ｍｉｎ）

规格参数中注以转子

转速，区别于捏合机

混
合
机
Ｈ

（混）

塑料混合机 ＳＨ

塑料热炼混合机 Ｒ（热） ＳＨＲ

塑料冷却混合机 Ｌ（冷） ＳＨＬ

总容积（Ｌ）×搅拌桨转
速（ｒ燉ｍｉｎ）

双速混合机的转速以

“低速×高速”表示。无
级调速混合机以“低速

～高速”表示
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表 ２（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

塑

料

机

械

Ｓ

（塑）

密
闭
式
炼
塑
机
Ｍ

（密）

密闭式炼塑机 ＳＭ 总容积（Ｌ）×转子转速

（ｒ燉ｍｉｎ）

双速密炼机的转速以

“低速×高速”表示。无
级调速密炼机以“低速

～高速”表示

开
放
式
炼
塑
机
Ｋ

（开）

开放式炼塑机 ＳＫ 前辊直径（ｍｍ）

压
延
成
型
机
械
Ｙ

（压）

塑料压延机 ＳＹ

塑料异径辊压延机 Ｙ（异） ＳＹＹ

塑料压延膜辅机 Ｍ（膜） ＳＹＭ Ｆ

塑料压延钙塑膜辅机 ＧＭ（钙膜） ＳＹＧＭ Ｆ

塑料压延拉伸拉幅膜辅机 ＬＭ（拉膜） ＳＹＬＭ Ｆ

塑料压延人造革辅机 ＲＧ（人革） ＳＹＲＧ Ｆ

塑料压延硬片辅机 ＹＰ（硬片） ＳＹＹＰ Ｆ

塑料压延钙塑片辅机 ＧＰ（钙片） ＳＹＧＰ Ｆ

塑料压延透明片辅机 ＴＰ（透片） ＳＹＴＰ Ｆ

塑料压延壁纸辅机 Ｂ（壁） ＳＹＢ Ｆ

塑料压延复合膜辅机 ＦＭ（复膜） ＳＹＦＭ Ｆ

塑料压延膜机组 Ｍ（膜） ＳＹＭ Ｚ

塑料压延钙塑膜机组 ＧＭ（钙膜） ＳＹＧＭ Ｚ

塑料压延拉伸拉幅膜机组 ＬＭ（拉膜） ＳＹＬＭ Ｚ

塑料压延人造革机组 ＲＧ（人革） ＳＹＲＧ Ｚ

塑料压延硬片机组 ＹＰ（硬片） ＳＹＹＰ Ｚ

塑料压延钙塑片机组 ＧＰ（钙片） ＳＹＧＰ Ｚ

塑料压延透明片机组 ＴＰ（透片） ＳＹＴＰ Ｚ

塑料压延壁纸机组 Ｂ（壁） ＳＹＢ Ｚ

塑料压延复合膜机组 ＦＭ（复膜） ＳＹＦＭ Ｚ

辊筒数、排列型式和辊
面宽度（ｍｍ）

同径辊压延机为基本

型不标注品种代号

塑
料
机
械
Ｓ

（塑）

挤
出
成
型
机
械
Ｊ

（挤）

塑料挤出机 ＳＪ

塑料排气挤出机 Ｐ（排） ＳＪＰ

塑料喂料挤出机 Ｗ（喂） ＳＪＷ

塑料鞋用挤出机 Ｅ（鞋） ＳＪＥ

螺杆直径（ｍｍ）×长径
比

工位数×挤出装置数

２０∶１的长径比可不标
注

挤出装置数为 １不标
注
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表 ２（续）

类

别

组

别

品 种 产品代号

产品名称 代号
基本

代号

辅助

代号

规格参数 备 注

塑

料

机

械

Ｓ

（塑）

挤

出

成

型

机

械

Ｊ

（挤）

双螺杆塑料挤出机 Ｓ（双） ＳＪＳ

锥形双螺杆塑料挤出机 ＳＺ（双锥） ＳＪＳＺ

双螺杆混炼挤出机 ＳＨ（双混） ＳＪＳＨ

多螺杆塑料挤出机 ＳＪ

电磁动态塑化挤出机 ＤＤ（电动） ＳＪＤＤ

塑料挤出吹塑薄膜辅机 Ｍ（膜） ＳＪＭ Ｆ

塑料挤出平吹薄膜辅机 ＰＭ（平膜） ＳＪＰＭ Ｆ

塑料挤出下吹薄膜辅机 ＸＭ（下膜） ＳＪＸＭ Ｆ

塑料共挤出吹塑复合膜辅机 ＧＭ（共膜） ＳＪＧＭ Ｆ

塑料挤出复合膜辅机 ＦＭ（复膜） ＳＪＦＭ Ｆ

塑料挤出吹塑拉伸拉幅膜辅机 ＬＭ（拉膜） ＳＪＬＭ Ｆ

塑料挤出双吹薄膜辅机 ＨＭ（双膜） ＳＪＨＭ Ｆ

塑料挤出板辅机 Ｂ（板） ＳＪＢ Ｆ

塑料挤出低发泡板辅机 ＦＢ（发板） ＳＪＦＢ Ｆ

塑料挤出瓦楞板辅机 ＬＢ（楞板） ＳＪＬＢ Ｆ

塑料挤出硬管辅机 Ｇ（管） ＳＪＧ Ｆ

塑料挤出软管辅机 ＲＧ（软管） ＳＪＲＧ Ｆ

塑料挤出波纹管辅机 ＢＧ（波管） ＳＪＢＧ Ｆ

塑料挤出缠绕管辅机 ＣＧ（缠管） ＳＪＣＧ Ｆ

塑料挤出铝塑复合管辅机 ＬＧ（铝管） ＳＪＬＧ Ｆ

塑料挤出铜塑复合管辅机 ＴＧ（铜管） ＳＪＴＧ Ｆ

塑料挤出网辅机 Ｗ（网） ＳＪＷ Ｆ

塑料挤出平网辅机 ＰＷ（平网） ＳＪＰＷ Ｆ

塑料挤出发泡网辅机 ＦＷ（发网） ＳＪＦＷ Ｆ

塑料挤出异型材辅机 Ｙ（异） ＳＪＹ Ｆ

塑料挤出造粒辅机 Ｌ（粒） ＳＪＬ Ｆ

塑料挤出拉丝辅机 ＬＳ（拉丝） ＳＪＬＳ Ｆ

塑料挤出平膜扁丝辅机 ＭＳ（膜丝） ＳＪＭＳ Ｆ

塑料挤出吹塑撕裂膜辅机 ＣＳ（吹撕） ＳＪＣＳ Ｆ

塑料挤出打包带辅机 Ａ（带） ＳＪＡ Ｆ

塑料挤出电缆包复辅机 Ｎ（电） ＳＪＮ Ｆ

螺杆直径（ｍｍ）×长径比

小头螺杆直径（ｍｍ）

螺杆直径（ｍｍ）×长径比

主螺杆直径（ｍｍ）×螺
杆数

转子直径（ｍｍ）

牵引辊筒工作面长度

（ｍｍ）

牵引辊筒工作面长度

（ｍｍ）×复膜层数

成膜宽度（ｍｍ）

牵引辊筒工作面长度

（ｍｍ）×牵引辊筒工作
面长度（ｍｍ）

最大板宽（ｍｍ）

最大管径（ｍｍ）

最大管外径（ｍｍ）

模口直径（ｍｍ）

模唇宽度（ｍｍ）

模口直径（ｍｍ）

型材宽（ｍｍ）×高（ｍｍ）

主机螺杆直径（ｍｍ）

丝根数×最大拉伸倍数

模唇长（ｍｍ）×拉伸倍
数

丝根数×最大拉伸倍数

带宽度（ｍｍ）

最大外径（ｍｍ）

２０∶１的长径比可不标注
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