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前 言

塑料扁丝编织土工布是一种以高分子材料为主要原料生产的土工合成材料。它广泛应用于水利、水
运、公路、铁路、机场、建筑、环保等许多领域，起到过滤、分隔、加筋、排水作用。
本标准是土工合成材料系列产品标准之一，是塑料扁丝编织土工布的生产、销售和工程建设选料的

依据。
本标准由国家轻工业局提出。
本标准由全国塑料制品标准化技术委员会归口。
本标准由工贸合营常州塑料编织总厂、海伦塑料制品厂、广东佛山市塑料八厂有限公司负责起草。
本标准主要起草人：芮品钢、阴长江、霍碧君、焦瑞芳、李秉和、李永鸿。

Ⅰ
此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

土工合成材料 塑料扁丝编织土工布

﹩┄┈┎┃┉┉┈—━┈┉┌┄┋┃━│┎┇┃┄┉┍┉━

﹩﹣燉—

国家质量技术监督局┐┐批准 ┐┐实施

 范围

本标准规定了塑料扁丝编织土工布的规格和代号、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输
和贮存。
本标准适用于以聚丙烯（ＰＰ）、聚乙烯（ＰＥ）为主要原料，经挤出、切膜、拉伸制成扁丝（单丝、裂膜丝）

后编织而成的土工布。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ２９１８—１９９８ 塑料试样状态调节和试验的标准环境（ｉｄｔＩＳＯ２９１：１９９７）
ＧＢ燉Ｔ３９２３１—１９９７ 纺织品 织物拉伸性能 第 １部分：断裂强力和断裂伸长率的测定 条样

法（ｎｅｑＩＳＯ燉ＤＩＳ１３９３４１：１９９４）
ＧＢ燉Ｔ６６７３—１９８６ 塑料 薄膜与片材长度和宽度的测定（ｉｄｔＩＳＯ４５９２：１９７９）
ＧＢ燉Ｔ９３４４—１９８８ 塑料氙灯源曝晒实验方法（ｎｅｑＩＳＯ４８９２：１９８１）
ＧＢ燉Ｔ１３７５９—１９９２ 土工布 术语（ｅｑｖＩＳＯ１０３１８：１９９０）
ＧＢ燉Ｔ１３７６０—１９９２ 土工布的取样和试样准备（ｅｑｖＩＳＯ９８６２：１９９０）
ＧＢ燉Ｔ１３７６１—１９９２ 土工布厚度测定方法（ｅｑｖＩＳＯ９８６３：１９９０）
ＧＢ燉Ｔ１３７６２—１９９２ 土工布单位面积质量的测定方法（ｅｑｖＩＳＯ９８６４：１９９０）
ＧＢ燉Ｔ１３７６３—１９９２ 土工布梯形法撕破强力试验方法（ｎｅｑＡＳＴＭ Ｄ４５３３：１９８５）
ＧＢ１４７９８—１９９３ 土工布 鉴别标志（ｅｑｖＩＳＯ１０３２０：１９９１）
ＧＢ燉Ｔ１４７９９—１９９３ 土工布孔径测定方法 干筛法

ＧＢ燉Ｔ１４８００—１９９３ 土工布顶破强力试验方法

ＧＢ燉Ｔ１５７８９—１９９５ 土工布透水性测定方法

ＡＳＴＭ Ｇ５３—１９８４ 非金属材料曝晒用光、水曝晒仪（荧光紫外冷凝型）标准操作规范

 规格与代号

． 规格
产品规格以经、纬向断裂强力划分为２０１５、３０２２、４０２８、５０３５、６０４２、８０５６、１００７０。如规格２０１５

表示经向断裂强力为 ２０ｋＮ燉ｍ，纬向断裂强力为 １５ｋＮ燉ｍ。
特殊规格可由供需双方商定。

． 代号
塑料扁丝编织土工布名称以汉语拼音首位字母编写为 ＢＢＴ，其中 Ｂ代表扁丝，Ｂ代表编织，Ｔ代表

１



土工布。
塑料扁丝编织土工布名称以英文名称首位字母编写为 ＧＦＷ，其中 Ｇ代表土工布，Ｆ代表扁丝，Ｗ

代表编织。英文代号放在括号里。
塑料扁丝编织土工布［ＢＢＴ（ＧＦＷ）］产品代号

ＢＢＴ（ＧＦＷ）

原料代号：ＰＰ代表聚丙烯，ＰＥ代表聚乙烯

燉

经向 纬向断裂强力，ｋＮ燉ｍ

幅宽，ｍ

执行标准号

产品代号示例：
经向断裂强力为 ５０ｋＮ燉ｍ，纬向断裂强力 ３５ｋＮ燉ｍ，幅宽为 ３８Ｍ的聚丙烯扁丝编织土工布，可表

示为：
ＢＢＴ（ＧＦＷ） ＰＰ５０３５燉３８ ＧＢ燉Ｔ１７６９０—１９９９

 技术要求

． 外观质量
外观质量应符合表 １规定。

表 １ 外观质量

序号 项 目 要 求

１ 经、纬密度偏差 在 １００ｍｍ内与公称密度相比不允许缺 ２根以上

２ 断丝
在同一处不允许有 ２根以上的断丝。同一处断丝 ２根以内（包括 ２根），１００ｍ２

内不超过 ６处

３ 蛛网 不允许有大于 ５０ｍｍ２的蛛网。小于 ５０ｍｍ２的蛛网，１００ｍ２内不超过 ３个

４ 布边不良 整卷不允许连续出现长度大于 ２０００ｍｍ的毛边、散边

． 尺寸及偏差
产品单卷长度≤５００ｍ，长度偏差 ０～＋０５％；长度＞５００ｍ，偏差为 ０～＋０３％。
产品宽度≥３ｍ，偏差－１％～＋１％。

． 性能指标
性能指标应符合表 ２规定。

表 ２ 性能指标

序号 项 目
指 标

２０１５ ３０２２ ４０２８ ５０３５ ６０４２ ８０５６ １００７０

１ 经向断裂强力，ｋＮ燉ｍ ≥ ２０ ３０ ４０ ５０ ６０ ８０ １００

２ 纬向断裂强力，ｋＮ燉ｍ ≥ １５ ２２ ２８ ３５ ４２ ５６ ７０

３ 经纬向断裂伸长率，％ ≤ ２８

４ 梯形撕破强力（纵向），ｋＮ≥ ０３ ０４５ ０５ ０６ ０７５ １０ １２

５ 顶破强力，ｋＮ ≥ １６ ２４ ３２ ４０ ４８ ６０ ７５

２
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表 ２（完）

序号 项 目
指 标

２０１５ ３０２２ ４０２８ ５０３５ ６０４２ ８０５６ １００７０

６ 垂直渗透系数，ｃｍ燉ｓ １０－１～１０－４

７ 等效孔径 爭９５，ｍｍ ００８～０５

８
单位面积质量，ｇ燉ｍ２ １２０ １６０ ２００ ２４０ ２８０ ３４０ ４００

允许偏差值，％ ±１０

９ 抗紫外线强力保持率１），％ ≥ 按设计或合同要求

１）用户有要求时，按实际设计值考核。

 试验方法

． 取样
按 ＧＢ燉Ｔ１３７６０进行。

． 外观
在自然光线下距产品 ０５ｍ肉眼观察，其数值用精度为 ２ｍｍ的卷尺测量。

． 宽度和长度
按 ＧＢ燉Ｔ６６７３规定用精度为 ２ｍｍ的量具测量。

． 试验状态调节和试验的标准环境
按 ＧＢ燉Ｔ２９１８规定的 ２３℃±２℃进行状态调节。

． 断裂强力和断裂伸长率
按 ＧＢ燉Ｔ３９２３．１进行。

． 梯形撕破强力
按 ＧＢ燉Ｔ１３７６３进行。

． 顶破强力
按 ＧＢ燉Ｔ１４８００进行。

． 垂直渗透系数
按 ＧＢ燉Ｔ１５７８９和 ＧＢ燉Ｔ１３７６１测定透水率和 ２ｋＰａ时的厚度，并按式（１）计算渗透系数。

渗透系数（ｃｍ燉ｓ）＝ 透水率（１燉ｓ）× 厚度（ｃｍ） ……………………（１）
． 等效孔径 爭９５

按 ＧＢ燉Ｔ１４７９９进行。
． 单位面积质量
按 ＧＢ燉Ｔ１３７６２进行。

． 抗紫外线强力保持率
按 ＡＳＴＭ Ｇ５３进行或ＧＢ燉Ｔ９３４４进行。但同一种产品只能选用一种试验方法，试验时间可根据设

计要求选定，如 ４８、９６、１４４、２００、２８８ｈ。

 检验规则

． 组批
产品以批为单位进行验收，同一配方、同一规格的产品 １０万平方米为一批。不足 １０万平方米时，以

实际数量为一批。
． 抽样
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产品质量的测定以批为单位，每批产品随机抽取 ３卷作为样品。
． 检验分类

．． 出厂检验
出厂检验项目为 ４１、４２、４３表 ２中序号 １、２、３、８项，第 ９项按用户设计值检验。出厂检验合格并

附有质量检验合格证方可出厂。
．． 型式检验
型式检验为技术要求中的全部项目，正常情况下每年至少进行一次，有下列情况之一时必须进行检

验：
ａ）正常生产时，产品的配方，原料或工艺有改变，影响产品质量时；
ｂ）产品长期停产（超过 ６个月）后恢复生产时；
ｃ）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
ｄ）国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

． 判定规则

．． 对于 ４１及 ４２条所规定的要求，其中有 １项不合格即为不合格卷。不合格卷不多于 １卷，且各
项性能指标均符合表 ２要求时，判为合格批。
．． 若不合格卷多于 １卷或有性能指标不合格项时，则应在该批中按 ６２条规定重新加倍抽样，对
不合格项目进行重检，如仍有 １项结果不合格，则判为该批不合格。复验结果作为最终判定。

 标志、包装、运输、贮存

． 标志
产品出厂时，每卷包装应附有合格证，并标明：
ａ）产品名称、代号、规格、标准代号、商标；
ｂ）生产企业名称、地址；
ｃ）生产日期、批号、数量；
ｄ）检验员章。

． 包装
产品每卷为一个包装单位，采用编织布进行包装，特殊情况由供需双方商定。

． 运输
产品在运输过程中应避免日晒、重压、强烈碰撞和刮伤等，并保持外包装完好无损。

． 贮存
产品应贮存在干燥、阴凉、清洁的库房内，注意防潮、防火，距离热源不得小于 ２ｍ。贮存期限从生产

之日起不超过一年。
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