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内 容 提 要

本书以最新水暖工程材料标准规范为依据，以水暖工程材料的选

择为主线，系统阐述了工程材料的结构、组织与性能的基本理论和常用

水暖材料的技术性能及检测试验方法。全书主要介绍了水暖管材、水

暖管件、水暖管道阀门、水暖管道仪表与器具等内容。

本书内容全面、资料翔实，具有很强的实用性。本书可供水暖工程

设计以及材料管理人员使用，也可供高等院校相关专业师生学习时

参考。
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工程材料的种类繁多，随着材料科学和材料工业的不断发展，各种类型的新型工程材料不断

涌现。随着社会的进步、人民生活水平的不断提高，人们对建构筑物的需求，也从其最基本的安

全需求、适用需求，发展到轻质高强、抗震、高耐久性、环保、节能等诸多新的功能要求。在此基础

上，工程材料的研究也开始从被动的以研究应用为主向开发新功能、多功能材料的方向转变。工

程材料是一切工程建设的物质基础，要发展工程建设行业，就必须发展工程材料工业。在建设工

程中恰当地选择和合理地使用工程材料不仅能提高工程质量及其寿命，而且对降低工程造价、节

能减排、调控能源使用结构也有着重要的意义。工程材料的发展不仅制约着工程设计理论的进

步和施工技术的革新，同时也具有推动它们发展的作用，许多新技术的出现都是与新材料的产生

密切相关的。

工程材料技术标准、规范是针对原材料、产品以及工程质量、规格、检验方法、评定方法、应用

技术等作出的技术规定，它是在产品生产、工程建设、科学研究以及商品流通等领域中共同遵循

的技术法规。随着新材料的不断涌现，以及新技术的不断应用，近年来国家对多种新、老材料的

产品规格、技术性能、检验方法等进行了规定或修订。《工程建设材料标准速查与选用指南系列》

丛书即从材料标准速查与选用方向入手，向相关从业人员提供查找新材料标准、选取合适材料的

捷径。

《工程建设材料标准速查与选用指南系列》丛书共包括以下１０个分册：

１．《电气材料标准速查与选用指南》

２．《胶凝材料标准速查与选用指南》

３．《焊接材料标准速查与选用指南》

４．《水暖材料标准速查与选用指南》

５．《防水材料标准速查与选用指南》

６．《防腐材料标准速查与选用指南》

７．《钢结构材料标准速查与选用指南》

８．《保温隔热材料标准速查与选用指南》

９．《土建工程材料标准速查与选用指南》

１０．《装饰装修材料标准速查与选用指南》

与市场上同类图书比较，本套丛书主要具有以下特色：

（１）本套丛书严格以当前最新的国家、行业标准为编写依据，并在相应资料中注释有编写标

准的名称与编号，体现了资料的先进性和规范性，保证了读者在阅读本书时所获取的资料信息为

最新内容，同时方便读者获取相关标准信息。



（２）本套丛书以材料分类、规格、技术性能、检验方法、包装与运输等为编写结构体例，介绍了

各种材料的基本技术要求和选用方法，有助于相关从业人员合理选取材料，妥善运输、存储材料，

并进行必要的检验验收。

（３）本套丛书所选材料均为各专业常用材料与典型材料，具有一定的代表性与针对性，可满

足各专业人员的实际需求。

（４）本套丛书在各分册图书后附有本册图书所选录材料的标准名称、编号与所在页码，方便

读者查找与阅读，起到了节约查找时间、直观展示所选材料是否为最新的作用。

限于编者的水平及阅历的局限，加之编写时间仓促，书中错误及疏漏之处在所难免，恳请广

大读者和有关专家批评指正。

编　者
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第一章

水 暖 管 材

第一节 基 础 知 识

一、管材的分类

常用的管材有钢管、铸铁管（生铁管）、有色金属管、橡胶管（压力胶管）、混凝土管和石棉水泥

管、陶管、塑胶管及复合管等。

１.钢管

钢管按照制造方法分为无缝钢管和焊接钢管两种。无缝钢管用优质碳素钢或合金钢制成，有

热轧、冷轧之分。焊接钢管在制造方法上又分为对边焊接（对缝焊接）、侧边焊接和螺旋焊接三种。

无缝钢管主要是用于石油输送、地质勘探及各种液体、气体工业管道等。焊接钢管（又称“接缝

钢管”或“有缝钢管”）一般用于海水管道、煤气管道、暖气管道及结构零件等。焊接钢管有镀锌（白

铁管）、不镀锌（黑铁管）两种。镀锌管多半用于外露部分以防腐蚀；螺旋焊接管主要用于排水、输油

管道等。建筑上一般常用的“无缝钢管”，通常简称“一般无缝钢管”。

２.铸铁管（生铁管）

一般铸铁管按其管端接头处形状的不同，可分为承插式（套袖式或钟栓式）和折缘式（盘式或

法兰式）两种。承插式又分为双承、双插、承插等，折缘式有双盘与单盘之分。

铸铁管系由生铁制成。由于生铁性脆，比较粗糙，容易发生渗水或破裂，因此，不能承担较高的

压力，一般只宜用于１０～１６个大气压的低压场合使用（包括水锤和安全系数）。所以多用于外部上

下水道管路、室内及院内下水道中的分支管路以及穿过铁道、街道和埋设在有腐蚀性的地下水道

工程。

（１）铸铁管的原料弹性限度很低，不能抵抗较大的压力，同时重量较大，易受损伤。但抗锈力较

强，适用于地下或水中。

（２）为了防止铸铁管及接头的生锈和腐蚀，并使其表面光滑，多用热沥青防腐。

（３）现在建筑工程中的上、下水管道大量使用ＰＶＣ管取代铸铁管和有色金属管。

３.有色金属管

建筑工程中常用的有紫铜管、黄铜管、铝及铝合金管等，主要用于暖通、电气、化工和其他设备

以及各种栏杆扶手等。

４.橡胶管（压力胶管）

橡胶管系由胶层、胶布层和外胶层组成，主要用于输送液体和气体。按其输送的对象不同分

为两种：一种是输送气体、汽油、煤油、润滑油和稀酸、碱溶液的胶管；另一种是输送水的胶管。按使

用性质分为输送胶管和吸引胶管两种。
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５.混凝土管和石棉水泥管

（１）混凝土管。根据用途、压力及制造方法的不同分为预应力钢筋混凝土管、普通钢筋混凝土

管及无钢筋混凝土管三种。

１）预应力钢筋混凝土管能承受较高的压力，专用于承受压力的上下水管；

２）普通钢筋混凝土管多用于承受较少压力或不承受压力的排水管道；

３）无钢筋混凝土管抗压强度为钢筋混凝土管的３０％～５０％，主要用于排水系统。

（２）石棉水泥管。其按用途分为输水、输气用石棉水泥压力管及作落水用的石棉水泥水落管。

石棉水泥压力管可以代替铸铁管或钢管用于输水、输气，承压小的可作落水管等。

６.陶管

陶管分普通陶管和耐酸陶管两种，普通陶管一般用作给排水管道之用；耐酸陶管一般用作输

送酸、碱液体作给排水管道和农田水利灌溉之用。陶管相对价格较便宜，但产品粗笨，比较粗糙，极

易破坏，因而使用越来越少，多被塑料管取代。

７.塑料管

塑料管主要有聚氯乙烯硬管和软管、聚乙烯管、聚丙烯管、玻璃钢管及氯化聚乙烯（ＣＰＶＣ）管

等。可用作建筑工程的给排水管，还可作在建筑工程中化工管道输送腐蚀性介质用，亦可作输油

用。其用量大，软、硬管皆可作电线套管用，有很大的发展前景。

８.复合管

复合管包括铝塑复合管、钢塑复合管、钢丝网骨架增强复合塑料管，它们综合了金属管和塑料

管的优点，可广泛用于各个领域。

二、管材的特性

１.管材的规格

（１）直径。管材的直径分为外径、内径和公称口径。管材外壁的直径称为外径，内壁直径称为

内径。公称口径是标准中规定的名义直径，又称公称直径。公称直径就是为使管道及其附件、进出

口设备等能相互连接的通用直径。作为一种称谓直径，它既不是管材的外径，也不完全等于其内

径，而是根据管壁厚度的不同，内径在公称直径左右变化，但只要公称直径相同的管道，无论其种

类与生产厂家如何，其外径均应相等。

低压流体输送用焊接钢管（黑管）和低压流体输送用镀锌焊接钢管的规格用公称口径表示，它

是内径的近似值（公称口径不等于外径减去两倍的壁厚）。普通碳素钢电线套管的规格用公称口

径表示，它是外径的近似值（公称口径不等于内径加上两倍的壁厚）。显然，相同规格的低压流体输

送用焊接钢管比普通碳素钢电线套管要粗。铸铁管的公称口径为内径的近似值。公称口径习惯

上常用英寸表示。塑料管材及各种复合管材规格用公称外径表示。

工程上使用的水煤气管、螺旋卷焊管、直缝卷焊管、丝接管件等均应以公称直径表示。公称外

径一般等于平均外径的最小值。

（２）壁厚。按照壁厚管材有普通管与加厚管之分。普通碳素钢电线套管一种是厚壁管，管厚为

２．２５～４．０ｍｍ，称为一分管，主要用于大型混凝土掩蔽式配电工程和露出式配电工程。另一种薄

壁管，壁厚为１．６～２．０ｍｍ，称为五厘管，适用于木建筑掩蔽式配电工程和露出式配电工程。塑料

管材及各种复合管材的产品厚度不均匀，产品厚度的最小值称为公称厚度。

２.主要理化性能

（１）材质密度。物质具有质量，单位体积物体的质量称为物体的密度，用ρ表示，单位为ｇ／ｃｍ
３
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或ｋｇ／ｍ
３，用于计算管材的理论质量。

（２）拉伸强度。管材的拉伸试验中材料在断裂前所能承受的纵向应力最大值，单位为ＭＰａ。

（３）硬度。管材的硬度是指材料抵抗比它更硬的物体压入其表面的能力。材料越硬，受压后的

压痕越小。

（４）导热系数。当沿着热流方向１ｍ距离内，温差为１Ｋ时，在１ｈ内传过１ｍ２截面的热量为导

热系数。它是材料导热能力的物理参数，单位为Ｗ／（ｍ·Ｋ）。

（５）维卡软化点及维卡软化温度。维卡软化点是评价热塑性塑料管材高温变形趋势的一种试

验方法。该方法是在等速升温条件下，用一根带有规定负荷、截面积为１ｍｍ２的平顶针放在试样

上，当平顶针刺入试样１ｍｍ时的温度即为该试样所测得的维卡软化温度。

（６）交联。为了提高塑料管材机械性能和热性能，交联是最为有效的手段。所谓高分子交联反

应是将分子间的范德华力吸引转变成化学键的结合，交联的结果是将线性分子材料转变成三维网

状结构，从而大大改善材料的性能。

（７）共混。将不同类型的高分子材料通过物理或化学的方法混合在一起的方法称为共混。它

是塑料管材改性的一种极为有效的手段。一般来说，单一组分的聚合物往往有些性能不够理想，

通过共混，将两种或两种以上性能各异，甚至不完全相容的聚合物混合在一起，则可得到与其中各

种均聚物都大不相同的性能。

３.公称压力、试验压力、工作压力

压力管道在运行过程中会受到输送介质的压力和温度作用，温度升高会使管材、管件及附件

的强度降低。当温度一定时，为了使管道材料能在设计压力下正常工作，国家规定了管道材料的

公称压力、试验压力以供选用。

（１）公称压力。管道所能承受的耐压能力取决于使用寿命和最高使用温度。国家规定，在介质

温度为０℃时，把制件长期允许承受的工作压力叫做制件的耐压强度标准，称为公称压力。用符号

ＰＮ表示，其单位是ＭＰａ（兆帕）。例如，公称压力ＰＮ１．０ＭＰａ的给水聚丙烯管，表示在连续使用水

温为２０℃、使用寿命为５０年时，管道允许压力为１．０ＭＰａ。

（２）试验压力。为了检验各种管材的机械强度和密闭性能，管材、管件在出厂前必须进行压力

试验，在压力试验时测得的压力值称为试验压力。用Ｐｓ表示，单位为ＭＰａ。

（３）工作压力。工作压力是管材、管件在工作时所承受的实际压力。用Ｐ表示，单位为 ＭＰａ。

为保证管材、管件的工作安全，必须是Ｐ≤Ｐｓ。

４.管材的标识

色泽和色标统称为标识。

（１）色泽。色泽是以管材表面的整体颜色表示管材用途的信息。我国塑料管常用的色泽颜色

见表１-１。

表１-１ 各种管材常用的色泽颜色

　　　　　　颜色

　管材
蓝色 橙红色或红色 灰色 白色 黄色 黑色 绿色

冷水给水管 ○ × △ △ × △ ×

热水给水管 × ○ △ △ × △ ×

埋地排水管 × × ○ △ × △ ×
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续表

　　　　　　颜色

　管材
蓝色 橙红色或红色 灰色 白色 黄色 黑色 绿色

排水管 × × ○ △ × △ ×

雨落水管 × × × ○ × × ×

燃气管 × × × × ○ △ ×

电工套管 × × × △ × △ ○

　　注：１．“○”符号表示规定的颜色。

２．“△”符号表示必须添加规定颜色的色泽。

３．“×”符号表示禁用的颜色。

管材表面色泽应均匀，无明显色差。色泽的色牢度试验，应符合《食品包装用聚乙烯、聚苯乙

烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法》（ＧＢ／Ｔ５００９．６０）中脱色试验的要求。

（２）色标。以管材表面的颜色线条或线条加文字表示管材的用途信息。

１）当用色标方式来表示管材的用途时，色标应符合表１-２的规定。

表１-２ 色标的颜色

　　　　　　颜色

　管材
蓝色 橙红色或红色 灰色 黄色 绿色

冷水给水管 ○

热水给水管 ○

埋地排水管 ○

排水管 ○

雨落水管

燃气管 ○

电工套管 ○

２）色标的线条可采用实线或虚线，应沿轴向延续。色标的线条数量不得少于一条，且多条线条

沿轴向均布。当采用文字加线条表示色标时，文字和线条必须为相同颜色。色标的线条宽度应符

合表１-３的规定。色标应清晰、整齐、着色牢固。

表１-３ 建筑塑料管材色标线条宽度

公称外径／ｍｍ 线条的宽度／ｍｍ

≤２５０ １．５～２．０

＞２５０ ２．５～３．０

３）色标的色牢度试验，应符合《食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方

法》（ＧＢ／Ｔ５００９．６０）中脱色试验的要求。

三、管道连接方式

管道系统连接包括管材与管材连接、管材与管件连接、管材与器具（水嘴、水表、阀门、热水器

等）的过渡连接。管道的连接方式，因管材和管件种类不同而有区别。
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１.热熔连接

热熔连接是相同热塑料制作的管材与管件互相连接的新型管材连接方法，连接强度比较高。

采用专用热熔工具，将连接部位表面加热，直接对其热熔和承插，冷却后连接成为一体。它不是化

学反应的过程，而是一个物理变化过程及其结果。

热熔连接方法有下列三种：

（１）直接热熔连接，是将连接部位加热，直接对其进行热熔连接。

（２）承插式热熔连接，是将管材插入端和承插端分别加热变软后，迅速插入，冷却后即可达到比

较牢固的结合，为提高承插连接的使用压力，也可采用在承插部位加套管。

（３）电熔连接。相同的热塑性管道连接时，插入特制的电熔管件，由电熔连接机具向电熔管件

通电，依靠电熔管件内部预先埋设的电阻丝产生所需要的热量进行熔接，冷却后管道与电熔管件

连成为一个整体。其特点是连接方便、快速、接头质量好、外界因素干扰小，一般用在受安装部位限

制、无法实施热熔连接的处所，在ＰＰ、ＰＥ、ＰＢ管道施工中被广泛采用。

２.焊接

焊接是同质管材连接常用的方法，主要用于金属管件，特别是铜管焊接最为牢固。

３.粘结

同质管材用专用的胶粘剂粘结，如ＰＶＣ-Ｕ、ＡＢＳ管材和管件的粘结，是通过专用胶粘剂来实现

的，这种粘结也称之为“冷焊”。如果管道与管件公差配合适当，这种粘结也是一种很好的连接方

法。用于生活给水时，对粘结胶水毒性问题，应予以足够重视。

４.机械式连接

机械式连接适用于所有管材，特别是当管材与器具连接时，一般均采用机械连接。机械连接

方法很多，主要有下列几种：

（１）活接式接头。活接式接头结构是由管箍螺母、密封胶圈、打滑圈和弹性挡圈组成。塑料管

材采用活接式接头，施工时用开槽刀在管端部转动数圈，开出一条挡圈槽，然后逐一套上管箍螺

母、弹性挡圈、打滑圈和橡胶密封圈，再将带槽管端插入管件，拧紧管箍螺母即可。

（２）卡套式连接。连接件由带锁紧螺母和丝扣管件组成。当管道插入管件后，拧动锁紧螺母，

把预先套在管道上的金属管箍压紧，以起到管材与管件的密封和连接作用。

（３）承插式连接。承插式连接是用于承插式管接头，它是由铸钢、不锈钢或铜制接头本体、螺

母、卡套、衬套和橡胶密封圈等组成。安装时将管道插入管件后，拧动螺母，压紧密封圈和垫圈，起

到管材与管件的连接和密封作用。管接头分外螺纹锁紧和内螺纹锁紧两类。铸铁管连接、塑料管

材热熔连接虽非机械式连接，但连接接口为承插式。

（４）法兰盘连接。法兰盘连接用螺母、垫圈拧紧保证密封。法兰盘与金属管采用焊接；与塑料管

一端与过渡接头采用热熔连接，再套上法兰盘，将耐热无毒橡胶密封圈、钢管或钢阀门金属法兰盘用

螺母、垫圈拧紧保证密封。法兰盘连接使用时方便，一般在与法兰阀门、水泵进出口连接时采用。

（５）法兰压盖橡胶圈连接。法兰压盖橡胶圈连接每一个接口包括法兰套箍（又称伸缩接轮）一件，法

兰压盖两个，Ｏ型橡胶圈两个，螺栓、螺母和垫圈数个。法兰压盖及法兰套箍可用铸铁件，也可用注塑

件。此法是借螺栓挤压橡胶圈形成密封，密封性可靠，还可承受一定的轴向伸缩和由于地基沉降或其他

外力引起的轴向小量偏转，比较适宜于较大口径的塑料给水管采用，水压可达１０ＭＰａ。

（６）扩口式法兰连接。大口径并且受力较大情况下可采用扩口式法兰连接。

（７）套筒式连接。套筒式连接管材采用对焊，对焊后将焊缝铲平，加套管，套管两端再焊接在管
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道上。也可采用胶粘剂将套管与连接管粘合。套管的长短一般大于各管的直径，使用可靠、施工方

便，但不可拆卸，多用于金属管焊接或塑料管道胶水粘结。

（８）卡箍式连接。管道插入有倒牙的管件后，将套在管道外表面的铜质管箍用专用夹紧钳夹紧，以

起到管材与管件密封和连接作用。插入式连接件和专用工具保证了管道安装简便快捷、安全可靠。

（９）形状记忆效应连接法（或称卡压式连接法）。形状记忆效应是指具有记忆功能的材料在应

力作用下，诱发内部结构转变而使零件宏观上发生变化。形状记忆效应连接法，是在两根管道（或

管件）的连接外套上一个小巧不锈钢记忆接头，然后通过加热器将接头低温加热（不到１ｍｉｎ），接头

受热后产生记忆效应，收缩固紧管道。也有的不用加热，而是用专用工具加压，使接头连接。此方

法是利用金属的形状记忆效应的一项特殊性能，实现管道连接的新方法。管道连接方法快捷、安

全可靠，适用于小口径的不锈钢管、紫铜管、铝管、铝塑复合管、外壳为金属的复合管等。

（１０）钳压式管件连接。钳压式管件连接是一种新型管件连接，它是由管件本体、不锈钢套和两个Ｏ

型密封圈构成的。该管件结构紧凑，管件本体由锻压形成的黄铜坯料经精加工制成，不锈钢套压紧后形

成的外圆柱面亮丽美观。这种连接方法，要用专用加压钳，小口径管可用人工加压钳，大口径管要用液

压式加压钳。它连接后不能再拆卸。密封性能好，连接使用寿命长。使用范围广，无论是冷热水、燃气

管道领域，还是冲击、振动场合都适用。构成管件的零件数量少，结构简单，安装方便。

第二节 无 缝 钢 管

一、规格及选用

普通无缝钢管是用普通碳素钢、优质碳素结构钢、低合金钢或合金结构钢制成的，品种规格

多、强度高，按生产工艺不同有热轧无缝钢管和冷轧（拔）无缝钢管两种，热轧无缝钢管按外径分有

３２～６００ｍｍ共４５个规格；冷轧（拔）无缝钢管按外径分有４～２００ｍｍ共５０个规格。工程上常用无

缝钢管的外径乘壁厚表示其规格。多用于高温高压管道中。无缝钢管的标准化系列执行《无缝钢

管尺寸、外形、重量及允许偏差》（ＧＢ／Ｔ１７３９５—２００８）。

如外径７６ｍｍ、壁厚３．２ｍｍ无缝钢管的规格可表示为：

常用建筑安装无缝钢管在选用时，必须依据使用要求和标准。即使同一牌号、同一规格的无

缝钢管，不同的标准其成分和技术要求也不同。

二、高压锅炉用无缝钢管（GB５３１０—２００８）

１.分类

高压锅炉用无缝钢管按产品制造方式分为两类，即热轧（挤压、扩）钢管和冷拔（轧）钢管。

２.外径和壁厚

（１）除合同中另有规定外，钢管按公称外径和公称壁厚交货。根据需方要求，经供需双方协商，

钢管可按公称外径和最小壁厚、公称内径和公称壁厚或其他尺寸规格方式交货。
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（２）钢管的公称外径和壁厚应符合《无缝钢管尺寸、外形、重量及允许偏差》（ＧＢ／Ｔ１７３９５）的规

定。根据需方要求，经供需双方协商，可供应ＧＢ／Ｔ１７３９５规定以外尺寸的钢管。

当钢管按公称内径和公称壁厚交货时，其尺寸规格由供需双方协商确定。

注：如无特殊说明，标准中所述“壁厚（S）”包括公称壁厚和最小壁厚，所述“外径（D）”包括公称外径和计

算外径。

（３）钢管按公称外径和公称壁厚交货时，其公称外径和公称壁厚的允许偏差应符合表１-４的规定。

钢管按公称外径和最小壁厚交货时，其公称外径的允许偏差应符合表１-４的规定，壁厚的允许

偏差应符合表１-５的规定。

钢管按公称内径和公称壁厚交货时，其公称内径的允许偏差为±１．０％d，公称壁厚的允许偏

差应符合表１-４的规定。

（４）当需方未在合同中注明钢管尺寸允许偏差级别时，钢管外径和壁厚的允许偏差应符合普

通级的规定。

根据需方要求，经供需双方协商，并在合同中注明，可供应表１-４和表１-５规定以外尺寸允许

偏差的钢管，或其他内径允许偏差的钢管。

表１-４ 钢管公称外径和公称壁厚允许偏差 ｍｍ

分类代号 制造方式 钢管尺寸
允许偏差

普通级 高级

Ｗ-Ｈ

热轧

（挤压）

钢管

公称外径

（D）

公称壁厚

（S）

≤５４ ±０．４０ ±０．３０

＞５４～３２５
S≤３５ ±０．７５％D ±０．５％D

S＞３５ ±１％D ±０．７５％D

＞３２５ ±１％D ±０．７５％D

≤４．０ ±０．４５ ±０．３５

＞４．０～２０
＋１２．５％S

１０％S
±１０％S

＞２０

D＜２１９ ±１０％S ±７．５％S

D≥２１９
＋１２．５％S

－１０％S
±１０％S

Ｗ-Ｈ 热扩钢管

公称外径

（D）
全部 ±１％D ±０．７５％D

公称壁厚

（S）
全部

＋２０％S

－１０％S

＋１５％S

－１０％S

Ｗ-Ｃ
冷拔（轧）

钢管

公称外径

（D）

公称壁厚

（S）

≤２５．４ ±０．１５ —

＞２５．４～４０ ±０．２０ —

＞４０～５０ ±０．２５ —

＞５０～６０ ±０．３０ —

＞６０ ±０．５％D —

≤３．０ ±０．３ ±０．２

＞３．０ ±１０％S ±７．５％S
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表１-５ 钢管最小壁厚的允许偏差 ｍｍ

分类代号 制造方式 壁厚范围
允许偏差

普通级 高级

Ｗ-Ｈ 热轧（挤压）钢管

Sｍｉｎ≤４．０
＋０．９０
　０

＋０．７０
＋０

Sｍｉｎ＞４．０
＋２５％Sｍｉｎ

０

＋２２％Sｍｉｎ

０

Ｗ-Ｃ 冷拔（轧）钢管

Sｍｉｎ≤３．０
＋０．６
＋０

＋０．４
＋０

Sｍｉｎ＞３．０
＋２０％Sｍｉｎ

０

＋１５％Sｍｉｎ

０

３.钢管长度

钢管的通常长度为４０００～１２０００ｍｍ。经供需双方协商，并在合同中注明，可交付长度大于

１２０００ｍｍ或短于４０００ｍｍ但不短于３０００ｍｍ的钢管；长度短于４０００ｍｍ但不短于３０００ｍｍ的钢

管，其数量应不超过该批钢管交货总数量的５％。

根据需方要求，经供需双方协商，并在合同中注明，钢管可按定尺长度或倍尺长度交货。钢管

的定尺长度允许偏差为＋１５
＋０ｍｍ。每个倍尺长度应按下述规定留出切口余量：D≤１５９ｍｍ时，切口余

量为５～１０ｍｍ；D＞１５９ｍｍ时，切口余量为１０～１５ｍｍ。

４.钢管外形

（１）钢管的每米弯曲度应符合如下规定：

１）S≤１５ｍｍ时，弯曲度不大于１．５ｍｍ／ｍ；

２）S＞１５～３０ｍｍ时，弯曲度不大于２．０ｍｍ／ｍ；

３）S＞３０ｍｍ时，弯曲度不大于３．０ｍｍ／ｍ；

４）D≥１２７ｍｍ的钢管，其全长弯曲度应不大于钢管长度的０．１０％。

根据需方要求，经供需双方协商，并在合同中注明，钢管的每米弯曲度和全长弯曲度可采用其

他规定。

（２）根据需方要求，经供需双方协商，并在合同中注明，钢管的不圆度和壁厚不均应分别不超过

外径和壁厚公差的８０％。

（３）钢管两端端面应与钢管轴线垂直，切口毛刺应予清除。

５.钢管重量

（１）交货重量。钢管按公称外径和公称壁厚或公称内径和公称壁厚交货时，钢管按实际重量交

货，亦可按理论重量交货。

钢管按公称外径和最小壁厚交货时，钢管按实际重量交货；供需双方协商，并在合同中注明，

钢管亦可按理论重量交货。

（２）理论重量的计算。钢管理论重量的计算按《无缝钢管尺寸、外形、重量及允许偏差》（ＧＢ／Ｔ

１７３９５）的规定（钢的密度按７．８５ｋｇ／ｄｍ
３），不锈（耐热）钢钢管的理论重量为按ＧＢ／Ｔ１７３９５规定计

算理论重量的１．０１５倍。

按公称外径的最小壁厚交货钢管，应采用平均壁厚计算理论重量，其平均壁厚是按壁厚及其

允许偏差计算出来的壁厚最大值与最小值的平均值；按公称内径和公称壁厚交货钢管，应采用计
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