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内 容 提 要

本书是高等院校印刷包装专业实训教程系列教材之一。全书共分两篇：第一篇
“柔性版制版和印刷”阐述柔性版中印版的制作，柔性版印刷的基本工艺原理、操作方
法、技术要求在操作过程中的常见故障及其排除、解决方法；第二篇“丝网制版和印
刷”阐述丝网制版工艺、使用材料、丝网印刷工艺原理、印刷调整要求、在操作过程中
的常见故障及其排除、解决方法。
本书可作为高等院校印刷包装专业的实训教材，也可供印刷企业的工程技术人

员、中高级技术工人及中等专科学校相关专业的师生阅读参考。



序

高等院校印刷实训教程系列是近年来上海理工大学出版印刷学院印刷实训中

心的实习指导教师结合我国印刷工业的发展现状，集体组织编撰的一套较为系统
的实训教材。这套教材满足了印刷出版类专业学生的实训需要，是教师们辛勤劳
动和智慧的结晶，也在某种意义上填补了我国高等院校印刷出版专业的实训教材
的空白。
江泽民同志曾经指出，高级专门人才只有具备了创新精神和实践能力，才能认

识未知世界，探索客观真理。《高等教育法》规定：高等教育必须贯彻国家的教育方
针，为社会主义现代化建设服务，与生产劳动相结合。高等教育的任务是培养具有
创新精神和实践能力的高级专门人才，在社会主义的现代化建设中发挥作用。在
“全国大学生教学实习与社会实践工作研讨会”上，原教育部副部长、高等教学学会
会长周远清同志强调指出：实践教学比理论教学更重要，而它目前却是一个薄弱环
节。
大学生实训教学是培养高质量人才的重要教学环节之一，是指导学生理论联

系实际、培养学生综合素质与创新意识的重要途径。特别是在应用型的工科院校，
无论是实践能力的培养，还是创新精神的形成，实训教育均在其中扮演着至关重要
的角色。新的人才质量观更加注重素质教育，融知识传授、能力培养和素质教育为
一体。知识转化为能力必须通过实践，知识、能力“内化”为素质更必须通过实践，
没有实践，素质教育只能成为一句空话。实训教学是实践教学最主要的也是最重
要的组成部分。根据我国社会主义市场经济的发展趋势，结合高等工程教育改革
的要求，评价一所培养技能型高级人才的应用型工科院校，其实践教学环节应该是
它办学能力的重要体现。这不但关系到学校的生存和发展，更关系到学生和社会
的根本利益。因此，我们应该站在贯彻“三个代表”重要思想和促进社会发展的高
度，充分认识实训教学在素质教育中的重要地位。
通过近年来的教育改革，我国高等工程教育在专业的设置、课程体系的拓展和

整合、教学方法和手段的改革等方面取得了较为显著的成绩，然而仍然存在重理
论、知识、专业，轻实践、技能、素质的倾向，学生实训教学也遇到了重重困难，其原
因是多方面的。由于学校生源不断扩大，学校实训经费相对不足，大部分学校只能
缩短实训教学时间，这直接影响了实训教学的质量；对企业而言，由于经营压力不
断加大，多数企业接受大学生实训存在种种困难，在一些地方，即使接收学生实训，
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实训质量也很难保证。因此，大学生参加实训已成为制约高等工程教育提高质量
的一个瓶颈。如何解决这一带有普遍性的难题，目前已成为社会和教育界关心的
焦点之一。学校近几年来在这一方面以改革创新的精神做了巨大的投入，克服了
学校经费和人员编制不足等困难，建立了校级印刷实训中心。该中心由１３名具有
丰富实践经验的实习指导教师组成，拥有固定资产２０００多万元，各种印刷机械及
设备１２台（套），解决了全校５０００多名学生的实训教学问题。在开展积极有益探
索的同时，也积累了许多成功的经验。
但由于目前缺乏比较合适的实训教材，学校实训中心的教师们在教学过程中

倍感教学质量难以保证。为此，教师们自我加压，以努力抓好实训教学、确保人才
培养质量的高度责任心，集中大家的智慧和精力，共同编撰既能符合当前企业生产
需要，又能适应学校教学要求的实训教材。大家从培养素质高、能力强的工程应用
型印刷出版高级专门人才的需要出发，钻研实训教学大纲，查阅大量的有关资料，
并结合自己长期从事本专业、本工种的丰富的实践教学经验，认真讨论，反复修改，
几易其稿，终于完成了这套教材，为我国的印刷出版类专业的实训教学做了一件很
有意义的事。希望学校实训中心的实习指导教师今后能再接再厉，不断学习，不断
总结，进一步完善自己，努力成为“双师型”教师，为印刷出版专业的实训教学贡献
自己的力量。

上海理工大学出版印刷学院副院长

上海出版印刷高等专科学校副校长
　滕跃民
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前　　言

大学生实训教学是应用型工科院校培养合格人才的重要教学环节，也是指导
学生理论联系实际，培养学生实践能力、综合素质和创新精神的重要途径。考虑到
目前国内成系列的、适合高等院校印刷专业和包装专业使用的实训教材尚不多见，
编者结合我国印刷工业的实际情况和发展趋势，根据上海理工大学出版印刷学院
制订的《印刷技术专业、包装工程专业职业认识实习教学大纲》，编撰了这一套高等
院校印刷包装专业实训教程系列。本系列教程可作为高等院校印刷包装专业的实
训教材，也可供印刷企业的工程技术人员、中高级技术工人及中等专科学校的师生
阅读参考。
本系列教程涵盖了平版印刷、柔性版印刷和丝网印刷三个专业，分为以下三

册：《平版制版、晒版、打样实训教程》、《平版印刷和多色平版印刷实训教程》、《柔性
版和丝网制版、印刷实训教程》。其中《平版制版、晒版、打样实训教程》、《平版印刷
和多色平版印刷实训教程》包括一个完整的专业过程，它们互相之间有一定的关联
性，但又相对独立。这两册教程分别详尽阐述了从平版印刷的前工序的平版制版、
平版晒版、平版打样到单色平版印刷和多色平版印刷的基本工艺原理、基本操作方
法、基本操作顺序、设备基本调整要求以及在操作过程中的常见故障和排除、解决
方法。《柔性版和丝网制版、印刷实训教程》的第一篇“柔性版制版和印刷”阐述了
柔性版印刷从制版到印刷的全过程，着重介绍柔性版中印版的制作、柔性版印刷的
基本工艺原理、操作方法、操作要求以及在操作过程中的常见故障和排除解决方
法。第二篇“丝网制版和印刷”主要阐述了平版丝网印刷从丝网制版到印刷的全过
程，详尽介绍了丝网制版方法、使用材料以及印刷调整要求。
本系列教程在编写时遵循了以下原则：
（１）根据我国印刷企业的专业分布和实际使用印刷机的情况，本系列教程围

绕北人集团生产的Ｊ２１０８型、Ｊ２２０５型平版印刷机和引进的多色平版印刷机、平版
制版、晒版、打样设备以及丝网、柔性版制版、印刷设备，介绍和阐述它们的主要结
构。

（２）本系列教程力求使学生在了解印刷设备各工作装置的主结构形式和运动
机理的基础上，掌握印刷设备的操作工艺、操作方法、操作顺序和印刷调整要求。
帮助学生加深对理论知识的理解，培养学生分析和解决实际技术问题的能力。

（３）本系列教程采用按印刷设备工作装置和专业工种分章编写的方法，既具
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有印刷设备工作装置和专业工种的相对独立性，又保持印刷设备结构知识和专业
工种的系统性和完整性。

《柔性版和丝网制版、印刷实训教程》第一篇“柔性版制版和印刷”由汤荣宝执
笔；第二篇“丝网制版和印刷”由乐玉晴执笔。全书由殷金华主审。滕跃民副院长
和印刷实训中心的汪微、韩蕾、单志琴、梁文海、殷海涌、施涛、鲍龙弟、施逸林、余伯
良、曹荣春等为本书的出版付出了辛勤的劳动。
限于编者水平及编写时间仓促，书中如有疏漏、不当之处，敬请读者批评指正，

以便本教程再版时修正。

编者

２００５年１１月
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第一章　柔性版印刷

第一节　柔性版印刷的发展史

柔性版印刷是利用一种可挠曲弹性的凸版，通过输墨辊或刮墨刀与网纹传墨
辊直接将印版上的油墨转移到承印物上的印刷方法。最早称为“苯胺印刷”，它的
英文名字是ａｎｉｌｉｎｅＰｒｉｎｔｉｎｇ。
柔性版印刷工艺及设备的发展始于１９世纪，由美国橡胶家查尔斯·古德伊尔

发明。开始时是使用天然橡胶制作的印版，并使用简单的凸版印刷机来印刷。直
至１８９０年英国人毕贝制造出第一台卫星式柔性版印刷机并于２０世纪２０年代传
入美国。在美国当时称这种印刷工艺为苯胺印刷。因为当时是以煤焦油染料作为
油墨中的着色剂（在天然橡胶里提炼，基本成分是苯胺油）。但真正广泛使用苯胺
印刷工艺的是德国。他们称之为橡皮版印刷。在２０世纪２０年代德国已是柔性版
印刷机的主要生产国之一。但当时使用的仍然是橡皮版和苯胺染料油墨。
到了２０世纪３０～４０年代，由于新型包装材料———玻璃纸的出现加上机械雕

刻网纹辊的诞生，有力地推动了苯胺印刷的发展。但由于苯胺染料颜色容易褪色，
且有毒，不适合用于食品包装的玻璃纸印刷等原因，受到一定程度的限制。在５０～
６０年代由于各种新型的包装材料不断涌现，特别是透明塑料薄膜塑料聚乙烯材料
的推出，再一次推动了柔性版印刷的发展。１９５１年３月，当时美国摩斯泰普公司
的经理富兰克林·摩斯，即后来美国柔性版印刷协会的主席，在该公司发行的刊物
上发出倡议，为“苯胺印刷”征求更适当的名称。这一提议得到了当时美国包装行
业的普遍支持，收到了二百多个推荐新名称。１９５２年１０月２２日，美国第十四届
包装协会讨论会上，宣布“柔版印刷”已被占压到多数的选票所选定。同时，新名称
柔版印刷在非常短的时间内普及推广到全世界范围。
到了２０世纪７０年代，由于研制成功了感光聚合版，特别是逆向刮墨刀的应

用，使柔性版印刷迈入现代印刷行列。随后在２０世纪８０年代激光雕刻陶瓷网纹
辊研究成功，使柔性版印刷技术不断完善，机械印刷精度不断提高，并采用了大量
的计算机监控技术，为印刷高品质的产品奠定了基础。
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第二节　柔性版印刷过程及基本要素

在柔性版印刷过程中，所需掌握的技术包括印前准备和印刷操作。

一、印前准备工作

印前的准备工作：熟悉工艺单（施工单）、柔性版印版贴版、油墨调配和网纹传
墨辊的选择。

１．熟悉工艺单（施工单）
印刷人员在生产前必须认真阅读工艺单，熟悉付印样张，要了解印刷品原稿说

明的图案特征、成品的尺寸、所印产品的材料、色序的安排、印后加工及工艺单上的
技术要求和质量标准。只有在全面熟悉了解并掌握后，方可做其他的准备工作。

２．柔性版印版贴版
柔性版通常是在机器上手工直接贴版或在贴版打样机上贴版。贴版时一般要

根据所用的设备和要求进行。具体应注意以下几点：
（１）贴版前应根据印刷产品的重复周长选择印版辊直径，清洁印版辊的表面。
（２）印版裁切时，应考虑印刷图文四边各留１０ｍｍ或略小于印版辊的重复周

长。这一工作必须认真仔细，尺寸要求准确，不允许有锯形边缘和毛刺留在印版的
四边。

（３）为使各色之间套印准确，首先要调整好装版位置的精确度。其次要保持
印版辊、双面胶、印版三者之间的完好结合。必须做到印版“十”字线个个精确对
准。这是保证柔印各色套印准确的第一步。

（４）柔性版印版在印前必须选用合适的双面胶。将印版固定在印版辊的表
面。目前普遍使用的双面胶带是一种具有弹性的压敏性黏接材料，由聚乙烯发泡
基材两面涂有不同黏性的丙烯酸酯胶黏剂，有单面或双面剥离纸保护。
柔性版常用的双面胶厚度有０．３８ｍｍ、０．５０ｍｍ两种规格，以基材的密度的种

类分为四种，即高密度、中密度、低密度和特硬密度。
高密度型双面胶：适合印实地。由于回弹力小，印出的产品表面结实，但易有

印迹。
低密度型双面胶：适合网线版和细线条印刷。具有丰富的回弹力。
中密度型双面胶：介于以上两者之间称中密度型：这种双面胶不硬不软，可兼

顾实地和网线，通用性好，但在印网线时它不及低密度的双面胶，而印实地时又不
及高密度的双面胶。例如，当某一块印版兼有实地和网线，尤其是有渐变网时，选
择中密度双面胶为好。
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特硬密度型双面胶：印刷实地印品质量效果比高密度型更佳。
在柔性版印刷过程中选用贴版的双面胶带，它的性能好坏直接影响到印刷品

的质量。因此，柔性版印刷对双面胶带的选择有严格的要求：

① 保证印版与印版辊之间黏接牢固，而又能方便取下。

② 在各种印刷速度中，保证印版的牢固，套印精确。

③ 适合各种环境的温度、湿度变化。

④ 双面胶带厚薄精确，保证印迹质量。

⑤ 选择柔性版贴版的双面胶首先要分析产品图文中网线、文字线条、实地版
是以哪种为主。黏贴每一块印版时应根据印版图文是网线、文字线条或实地，选用
合适的双面胶密度。同一块版必须使用同一种厚度的双面胶。

３．柔性版印刷油墨的种类及特点
由于柔性油墨的应用范围极其广泛，承印材料多种多样，所使用的柔性版油墨

应与之相匹配，就柔印油墨的主要成分而言，它们是由色剂（颜料或染料）、树脂（连
接料）、溶剂和助剂组成。多数是以挥发性干燥为主的液体油墨，但也有少数是氧
化结膜，渗透干燥等形式的油墨，由于柔性版印刷机采用网纹传墨辊传墨，因此柔
性版印刷油墨的粘度在０．１～１００Ｐａ·ｓ之间。
柔性版印刷油墨具有两个显著特点，即低粘度并能快速干燥，且流动性良好。

这与平版、凸版所采用的糊状油墨形成鲜明的对照。正由于柔性版油墨具有低粘
度的特性，柔版印刷机才能采用简单的网纹传墨辊输墨系统，使传墨性能良好。另
外柔性版印刷油墨干燥非常迅速，在每一个印刷色间均有干燥系统，即使是相邻两
色，也可以实现干叠印，因此可避免因干燥不良引起叠影故障。
柔性版油墨的主要组成有三部分，即溶剂、树脂连接料和色料。为了满足印刷

的要求，柔性版油墨中还应加入一种或几种添加剂，添加剂可使油墨更适合印刷的
特殊性能。在配制或选用柔版印刷油墨时，要考虑油墨的色相、光泽度和成本，除
此之外，还应考虑油墨各种组成成分之间的性能匹配、印版材料、承印材料、印刷机
型和印刷速度及印品后加工及使用所必须承受的某些条件等因素。
柔性油墨的种类及特点

柔性油墨可分为三类：溶剂性油墨、紫外线（ＵＶ）干燥油墨及水基油墨。
１）溶剂型柔性版印刷油墨
溶剂油墨是柔性版印刷方式普遍采用的一种油墨，它具有色彩鲜艳，干燥速度

快，富有光泽等特点。
溶剂油墨的主要成分有色剂（料），油墨连接料和溶剂。连接料是由一种树脂

添加剂和溶剂组成的混合物。树脂是连接料的主体，在油墨中的作用是扩散，携带
颜料以及提供与承印物的黏附力。溶剂的作用是溶解树脂，使油墨具有流动性和
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一定的粘度，以便在印刷时实现油墨的转移，并控制干燥速度。
溶剂油墨按色料不同可分为染料油墨和颜料油墨，而染料油墨又可分为碱性

染料油墨和耐光性染料油墨两种。
（１）染料油墨。最初的柔印油墨，即苯胺油墨就属于染料型油墨。当然，今天

柔版印刷中所采用的染料油墨无论从配方还是性能方面都比早期的有了很大的改

进，染料油墨主要有两类，即碱性染料油墨和耐光性染料油墨。

① 碱性染料油墨。碱性染料油墨配方中的主要成分就是碱性染料，媒染剂和
（或）树脂黏合剂、溶剂、蜡。碱性染料的特点是：色强度高、明亮、价格便宜，但易褪
色。在碱性染料油墨中加入丹宁酸一类的媒染剂后，其耐水性有一定的改善。媒
染剂能与碱性染料结合并使其不易被水溶解而更易于被酒精溶解。媒染剂还可以
单独或与树脂一起作为油墨的黏合剂。碱性染料油墨中常用的树脂有虫胶和能被
酒精溶解的马来树胶；溶剂主要是用甲醇变性的酒精。酒精浓度有６４°和７４°两
种。６４°的酒精中大约含有百分之五的水。少量的水有助于染料溶液的稳定；但含
水量不能太多，否则会引起染料的沉淀。碱性染料油墨中的蜡主要是用来提高干
燥后印刷油墨膜的耐碱性，只有对产品耐磨性有要求时添加。
碱性染料油墨通常只用于纸张印刷，其印刷品通常作纸袋、包装纸及涂蜡的面

包纸和糖果纸。这类油墨不宜用于塑料薄膜印刷，因为染料容易渗入薄膜内。由
于碱性染料油墨的粘度低而且能渗入纸体，所以可在高速印刷机上印刷。如果需
要加快油墨的干燥，可适量加入丙酮和醋酸乙酯。如果需要减缓油墨的干燥可加
入乙二醇醚。

② 耐光染料油墨。耐光染料油墨的配方包含：耐光染料、黏合剂、溶剂、塑化
剂、蜡。
耐光染料油墨中色料是金属复合染料。这类染料本身就具备了一定的耐水溶

解等耐抗性能；耐光染料油墨的色强度和亮度略低于碱性染料油墨，但其耐水性、
耐光性都比碱性染料油墨好，而且具有极好的透明效果，所以耐光染料油墨除了用
于纸张印刷外还经常用于各种金属箔的印刷。耐光染料油墨中常用的黏合剂有硝
化纤维素、酮树脂等。所用的溶剂与碱性染料油墨中的溶剂基本相同。塑化剂的
作用是提供印刷后油膜的柔韧性，蜡的作用与碱性染料油墨中的一样，需要时用来
提高干燥后油墨膜的耐磨性。染料油墨对于极大多数的橡皮版和感光树脂版仅有
很小的或根本没有副作用，所以适用于各种材料的印版印刷。由于染料是完全透
明的，所以印刷有颜色的纸张（如牛皮纸）时，获得的颜色亮度较低。在染料的油墨
中加入一些钛白颜料可以降低其透明度，但是扩散钛白的媒质必须与染料相适应。
这些半颜料的油墨（即染料油墨中加入颜料后的油墨）可以用于薄纸的印刷，而且
涂蜡后油墨可以变得非常透明。通过其他颜料和染料的混合还可产生特殊的颜色
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效果，或增加颜料油墨的色强度，并保持低粘度。当然，在混合使用颜料和染料时，
必须注意染料和颜料有相互作用的可能性。

（２）溶剂颜料油墨
颜料油墨由下列成分组成：色料、连接料、塑化剂、溶剂、蜡。
溶剂油墨的种类很多，按其所适用的承印材料大致可分为：纸张颜料油墨，聚

烯烃薄膜油墨、聚氯乙烯（ＰＶＣ）薄膜油墨、聚酯薄膜油墨、尼龙薄膜油墨、铝箔印
刷油墨。这些油墨主要区别于所选择的树脂和溶剂，而溶剂和树脂的选择受到承
印材料和印刷条件的影响和限制。

① 纸张颜料油墨。如果前述的染料油墨的耐光性、耐水溶性、耐蜡溶性或耐
热性不能满足印刷品使用要求，那么就可以使用相应的颜料油墨，因为颜料油墨可
以根据性能要求来选择颜料以满足使用要求。染料和颜料的根本区别在于染料可
以溶解于所采用的油墨连接料中，而颜料是不能溶解的。实际上，染料只是与其他
材料，如树脂和塑化剂一起溶解于油墨溶剂中。颜料油墨比染料油墨的粘度高，因
而其渗透性差。

② 纤维素薄膜油墨。柔版印刷油墨很难附着在非涂料的再生纤维素薄膜上，
要求这类薄膜油墨同时兼顾无背蹭、附着力和柔韧性三个方面的性能就更难做到。
薄膜吸收大气中的水分会引起附着力不足的问题。另外，染料和某些颜料油墨会
溶化到薄膜中的塑化剂中引起复卷时的油墨转移。用于这类薄膜的油墨通常是采
用聚酰胺树脂或用树脂和塑化剂改性的乙基纤维素配制的。因为这类薄膜不能热
封，所以这类油墨无需有耐热的性能要求。
当选用纤维素树脂时也应注意，有些纤维素树脂在高浓度的酒精溶剂中的溶

解性不如硝化纤维素。纤维素酯树脂油墨的光泽度不如丙烯酸树脂油墨，但其耐
热性比丙烯酸树脂油墨好。

③ 聚烯薄膜油墨。极大多数的溶剂性油墨能适用于聚乙烯（ＰＰ）和聚丙烯
（ＰＥ）薄膜的表面印刷，但薄膜的表面必须经过处理，达到一定的表面张力即
３７×１０－５Ｎ／ｃｍ（１ｄｙｎ＝１×１０－５Ｎ）以上，否则薄膜与油墨的附着力差。表面处理
方法通常采用是在薄膜的印刷面作电晕处理。
塑料薄膜经电晕处理后，薄膜的一面与油墨的亲和力增大，而未经处理的一面

亲墨性没有改变，所以不易发生背蹭现象。聚乙烯薄膜是广泛用于制作各种塑料
袋的一种材料。用于聚乙烯薄膜印刷的油墨主要是聚酰胺树脂油墨。
聚酰胺树脂油墨分醇溶剂型和组合溶剂型两种，醇溶剂型聚酰胺树脂油墨的

特点是光泽度高，与大多数材料的附着力好，气味小，色强度高。

④ 聚氯乙烯薄膜油墨。聚氯乙烯（ＰＶＣ）薄膜可以有不同的塑化剂含量和聚
合成分。配制这类薄膜的油墨时必须针对实际要印刷的薄膜作必要的试验。由于
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某些颜料会被塑化剂溶解而渗进薄膜，所以聚氯乙烯薄膜油墨中的颜料选择受到
一定的限制。

⑤ 聚酯薄膜油墨。聚酯薄膜是乙二醇和对苯二甲酸的聚合物。这类材料韧
性好，透明度高。目前大多数的聚酯薄膜已作为一种复合材料用于食品包装，尤其
是蒸煮袋包装，作为复合材料，聚酯薄膜可以与纤维素薄膜媲美。

⑥ 尼龙薄膜油墨。尼龙薄膜目前广泛应用于热复合包装材料。这类薄膜与
油墨的附着力好，所以不需要作表面处理来改善其亲墨力。这类薄膜经常用于冷
冻包装，所以所用的油墨除了能经受沸水浸泡外，还必须能够抵抗冷冻。ＰＶＤＣ涂
层尼龙薄膜一般用于需要不透气的包装，这类薄膜所用的油墨可以选用与ＰＶＤＣ
涂层纤维素薄膜相同的配方。

⑦ 铝箔油墨。如果铝箔表面没有油脂或其他污染现象，它就能与印刷塑料的
硝化纤维素油墨实现令人满意的附着。通常生产复合铝箔时，在铝箔表面涂有一
层薄薄的虫胶、硝化纤维素或乙烯基溶液，这一薄涂层可以防止铝箔表面的氧化并
且作为印刷的基层，有助于印刷油墨的附着。用于铝箔印刷的油墨应具有很好的
透明性。可选用耐光的染料油墨和透明性好的颜料油墨。另外，颜料油墨的耐抗
性能优于耐光染料油墨。当铝箔印刷品用于糖果食品包装时，必须确保颜料和树
脂低气味，而且不能与食品发生作用。

２）水基型柔性版印刷油墨
水基油墨与溶剂油墨区别在于水基油墨中使用的溶剂不是有机溶剂而是水。

也就是说水基油墨的连接料主要是由树脂和水组成。它的最大特点，明显减少了
ＶＯＣ有机挥发物向大气中排放，与溶剂性油墨相比较，它可以完全消除某些有毒
物质对人体的危害和对包装商品的污染，而且对印版不存在溶剂侵蚀问题。水作
为稀释剂和清洗剂，其价格便宜，而且来源广泛，水基油墨的不足之处是光泽差，干
燥速度慢，在通常干燥条件下只能限于吸水性很好的承印材料。
柔性版水基油墨可以用水或乙醇进行稀释，也可用水来冲洗，但在印刷品上彻

底干涸后，则不溶于水，而且具有抗水性。
柔性版水基油墨的品种很多，有印纸箱用的一般水基油墨，有精细产品用的高

精度水基油墨，有印塑料用的塑料水基油墨，此外，还有荧光水基油墨、透明水基油
墨、耐热水基油墨、亮光水基油墨、水性金银墨和水性上光油墨等。
水基油墨主要成分是色料、水基连接料、辅助溶剂和消泡剂。
水基油墨的组成成分及性能：
（１）着色剂。为适应包装材料装饰性的需要，目前多采用色彩鲜艳、着色力强

的染料，如碱性染料与耐光染料、三苯甲烷染料、耐光乙醇溶剂的染料、酸性材料和
直接染料等。若使用颜料则为耐碱性强，在水性体系中分散性较好的有机或无机此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


