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内　容　提　要

本书是高等院校印刷包装专业实训教程系列教材之一。全书共分三篇；第一篇
平版制版，第二篇平版晒版，第三篇平版打样。阐述了平版印刷的前工序，从平版制
版、晒版到打样，着重介绍了基本工艺原理、基本操作方法和顺序、设备基本的调整要
求及在操作过程中常见的故障和排除、解决方法。
本书可作为高等院校印刷包装专业的实训教程，也可供印刷企业的工程技术人

员、中高级技术工人及中等专科学校相关专业的师生阅读参考。



序

高等院校印刷包装专业实训教程系列是近年来上海理工大学出版印刷学院印

刷实训中心的实习指导教师结合我国印刷工业的发展现状，集体组织编撰的一套
较为系统的实训教材。这套教材满足了印刷出版类专业学生的实训需要，是教师
们辛勤劳动和智慧的结晶，也在某种意义上填补了我国高等院校印刷出版专业实
训教材的空白。
江泽民同志曾经指出，高级专门人才只有具备了创新精神和实践能力，才能认

识未知世界，探索客观真理。《高等教育法》规定：高等教育必须贯彻国家的教育方
针，为社会主义现代化建设服务，与生产劳动相结合。高等教育的任务是培养具有
创新精神和实践能力的高级专门人才，在社会主义的现代化建设中发挥作用。在
“全国大学生教学实习与社会实践工作研讨会上”，原教育部副部长、高等教学学会
会长周远清同志强调指出：实践教学比理论教学更重要，而目前它却是一个薄弱环
节。
大学生实训教学是培养高质量人才的重要教学环节之一，是指导学生理论联

系实际、培养学生综合素质与创新意识的重要途径。特别是在应用型的工科院校，
无论是实践能力的培养，还是创新精神的形成，实训教育均在其中扮演着至关重要
的角色。新的人才质量观更加注重素质教育，融知识传授、能力培养和素质教育为
一体。知识转化为能力必须通过实践，知识、能力“内化”为素质更必须通过实践，
没有实践，素质教育只能成为一句空话。实训教学是实践教学最主要的也是最重
要的组成部分。根据我国社会主义市场经济的发展趋势，结合高等工程教育改革
的要求，评价一所培养技能型高级人才的应用型工科院校，其实践教学环节应该是
它办学能力的重要体现。这不但关系到学校的生存和发展，更关系到学生和社会
的根本利益。因此，我们应该站在贯彻“三个代表”重要思想和促进社会发展的高
度，充分认识实训教学在素质教育中的重要地位。
通过近年来的教育改革，我国高等工程教育在专业的设置、课程体系的拓展和

整合、教学方法和手段的改革等方面取得了较为显著的成绩，然而仍然存在重理
论、知识、专业，轻实践、技能、素质的倾向，学生实训教学也遇到了重重困难，其原
因是多方面的。由于学校生源不断扩大，学校实训经费相对不足，大部分学校只能
缩短实训教学时间，这直接影响了实训教学的质量；对企业而言，由于经营压力不
断加大，多数企业接受大学生实训存在种种困难，在一些地方，即使接收学生实训，
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实训质量也很难保证。因此，大学生参加实训已成为制约高等工程教育提高质量
的一个瓶颈。如何解决这一带有普遍性的难题，目前已成为社会和教育界关心的
焦点之一。学校近几年来在这一方面以改革创新的精神做了巨大的投入，克服了
学校经费和人员编制不足等困难，建立了校级印刷实训中心。该中心由１３名具有
丰富实践经验的实习指导教师组成，拥有固定资产２０００多万元，各种印刷机械及
设备１２台（套），解决了全校５０００多名学生的实训教学问题。在开展积极有益探
索的同时，也积累了许多成功的经验。
但由于目前缺乏比较合适的实训教材，学校实训中心的教师们在教学过程中

倍感教学质量难以保证。为此，教师们自我加压，以努力抓好实训教学、确保人才
培养质量的高度责任心，集中大家的智慧和精力，共同编撰既能符合当前企业生产
需要，又能适应学校教学要求的实训教材。大家从培养素质高、能力强的工程应用
型印刷出版高级专门人才的需要出发，钻研实训教学大纲，查阅大量的有关资料，
并结合自己长期从事本专业、本工程的丰富的实践教学经验，认真讨论，反复修改，
几易其稿，终于完成了这套教材，为我国的印刷出版类专业的实训教学做了一件很
有意义的事。希望校实训中心的实习指导教师今后能再接再厉，不断学习，不断总
结，进一步完善自己，努力成为“双师型”教师，为印刷出版专业的实训教学贡献自
己的力量。

上海理工大学出版印刷学院副院长

上海出版印刷高等专科学校副校长
　滕跃民
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前　　言

大学生实训教学是应用型工科院校培养合格人才的重要教学环节，也是指导
学生理论联系实际、培养学生实践能力、综合素质和创新意识的重要途径。考虑到
目前国内成系列的，适合高等院校印刷专业和包装专业使用的实训教材尚不多见，
编者结合我国印刷工业的实际情况和发展趋势，根据上海理工大学出版印刷学院
制订的《印刷技术专业、包装工程专业职业认识学习教学大纲》，编撰了这一套高等
院校印刷包装专业实训教程系列。本系列教程可作为高等院校印刷包装专业的实
训教材，也可供印刷企业的工程技术人员、中高级技术工人及中等专科学校的师生
阅读参考。
本系列教程涵盖了平版印刷、柔性版印刷和丝网印刷三个专业，分为以下三

册：《平版制版、晒版、打样实训教程》、《平版印刷和多色平版印刷实训教程》、《柔性
版和丝网制版、印刷实训教程》。其中《平版制版、晒版、打样实训教程》、《平版印刷
和多色平版印刷实训教程》包括一个完整的专业过程，它们互相之间有一定的关联
性，但又相对独立。这两册教程分别详尽阐述了从平版印刷的前工序的平版制版、
平版晒版、平版打样到单色平版印刷和多色平版印刷的基本工艺原理、基本操作方
法、基本操作顺序、设备基本调整要求以及在操作过程中的常见故障和排除、解决
方法。《柔性版和丝网制版、印刷实训教程》的第一篇“柔性版制版和印刷”阐述了
柔性版印刷从制版到印刷的全过程，着重介绍柔性版印版的制作，柔性版印刷的基
本工艺原理、操作方法、操作要求以及在操作过程中的常见故障和排除解决方法。
第二篇“丝网制版和印刷”主要阐述了平版丝网印刷从丝网制版到印刷的全过程，
详尽介绍了丝网制版方法、使用材料以及印刷调整要求。
本系列教程在编写时遵循了以下原则：
（１）根据我国印刷企业的专业分布和实际使用印刷机的情况，本系列教程围

绕北人集团生产的Ｊ２１０８型、Ｊ２２０５型平版印刷机和引进的多色平版印刷机，平版
制版、晒版、打样设备以及丝网、柔性版制版、印刷设备，介绍和阐述它们的主要结
构。

（２）本系列教程力求使学生在了解印刷设备各工作装置的主结构形式和运动
机理的基础上，掌握印刷设备的操作工艺、操作方法、操作顺序和印刷调整要求。
帮助学生加深对理论知识的理解，培养学生分析和解决实际技术问题的能力。

（３）本系列教程采用按印刷设备工作装置和专业工种分章编写的方法，既具
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有印刷设备工作装置和专业工种的相对独立性，又保持印刷设备结构知识和专业
工种的系统性和完整性。

《平版制版、晒版、打样实训教程》第一篇“平版制版”由汪微执笔；第二篇“平版
晒版”由韩蕾执笔；第三篇“平版打样”由单志琴执笔；全书由殷金华主审。滕跃民
副院长和印刷实训中心的梁文海、殷海涌、施涛、鲍龙弟、施逸林、余伯良、曹荣春、
汤荣宝、乐玉晴等为本书的出版付出了辛勤的劳动。
限于编者水平及编写时间仓促，书中如有疏漏、不当之处，敬请读者批评指正，

以便再版时修正。

编者

２００５年１１月

２
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第一章　平版制版基本知识

平版印刷工艺从总体上讲可划分为印前制版、印刷、印后加工三大部分。在印
刷之前，首先要有供印刷用的印版，制版是印刷的基础，制版质量的好坏直接影响
着印刷品质量的优劣，因此制版是首要的关键。

第一节　平版制版的基本知识

一、传统平版制版的定义

平版制版是用手工、照相、电子等制版方法复制图像原稿的总称。也就是将原
稿通过照相（电子）分色，分解成黄、品红、青、黑四张分色阴片，工艺方法主要采用
阴图加网法和一次阳图法，然后由修版作画龙点睛的艺术加工和对原稿分色中某
些缺陷和弊病作局部修正，经晒版、打样，达到再现原稿的复制效果。

二、平版制版的工艺流程

平版制版的工艺流程是由照相分色（电分）、修版、晒版和打样四个工序组成
的，各个工序既有分工，又相互连接。其中，照相（电分）是图像信息传递的基础，制
作原版分色片；修版承担色和调的组织，主要纠正色调误差及必要的艺术加工；晒
版是提供印版的纽带，将分色片上的图、文、网点图像转移到版材上；打样则反映、
检验整个制版的质量效果，并作为大量印刷时的参考依据。
由于印刷业的日新月异，新工艺、新技术、新材料和新设备的不断问世，制版工

艺也有了翻天覆地的改变，可分为前期的传统平版制版工艺流程和后期的现代制
版工艺流程。

１．传统平版制版工艺流程（见图１１）

图１１　传统平版制版工艺流程图
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２．现代平版制版工艺流程
（１）现代电脑制版工艺流程（ＤＴＰ）如图１２所示。

图１２　现代电脑制版工艺流程图

（２）ＣＴＰ制版（直接制版）工艺流程如图１３所示。

图１３　ＣＴＰ制版（直接制版）工艺流程图

三、制版的分类和特点

不同的印版具有不同的表面结构，根据版面上图文部分和空白部分的相对位
置关系或结构状态，可把印版分为平版、凸版、凹版和孔版（丝网）四种基本类型，印
版结构如图１４所示。

图１４　印版结构示意图
１－图文部分　２－空白部分　３－版基

１．平版
平版的印版版面是由不同化学性能的物质构成，图文部分具有亲油性，空白部

分具有亲水性，图文和空白部分几乎是建立在同一平面上的。
平版印刷的制版分色片要求是阳图反像，加网线数一般为每英寸１３３线、１５０

线、１７５线，个别亦有每英寸２００线，网点有１成至１０成大小之分，加网角度通常
为１５°、４５°、７５°、９０°。

２．凹版
凹版的图文部分低于空白部分，印刷时虽然整个版面都与输墨装置接触，但在
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着墨后利用刮墨刀刮去版面上凸起的空白部分的油墨，仅在凹下的图文部分留下
油墨。
凹版的制版可以不制作分色片，直接通过数码电雕在印版上。印版线数、角度

与平版印刷相似。
３．柔性版
柔性版的版面是由同一性能的材料构成的，其图文部分高于空白部分，印刷时

只有版面上凸起的图文部分能够与输墨装置接触而着墨。
柔性版的制版分色片要求是阴图正像，过去由于机器精度、版材、网纹辊的限

制，加网线数一般控制在１２０线／英寸左右，网点控制在１０％～８５％为宜，目前设备
的改进，可以印１７５线／英寸，甚至２００线／英寸，网点可控制到（３％～５％）～９５％。
网线角度与平版印刷不同，采用７．５°、３７．５°、６７．５°、８２．５°。

４．丝网
丝网是整个版面着墨，但只有空洞型的图文部分能够透过油墨漏印到承印物

上，而非图文部分的网眼则全部被堵塞，透不过油墨。
丝网的制版分色片要求是阳图正像，加网线数一般在１２０线／英寸以下，加网

角度与平版印刷相似。

第二节　图像制版的技术术语

在平版制版过程中，从原稿到产品，牵涉到很多的名词概念，下面一一介绍。
（１）连续调　色调值呈连续渐变的画面阶调。
（２）网目调　用网点大小表现的画面阶调。
（３）阴图　在黑白和彩色复制中，色调和灰调与被复制对象相反的图像，而

且四周片基密度是黑的。
（４）阳图　在黑白和彩色复制中，色调和灰调与被复制对象一致的图像，而

且四周片基密度是透明的。
（５）阴网　用网点大小表现画面图像浓淡的阴图分色片。
（６）阳网　用网点大小表现画面图像浓淡的阳图分色片。
（７）密度反差　画面中最小至最大密度之间的范围。
（８）反差　原稿和复制品中最亮和最暗部位的密度差。
（９）层次　图像上从最亮到最暗的密度等级。
（１０）极高光　画面上最亮的光点。
（１１）高光　画面上的明亮的阶调。
（１２）中间调　画面上介于高调和暗调之间的阶调。
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（１３）暗调　画面上的阴暗阶调。
（１４）色标　用实地和网目调色块表示的基本色及混合色的标准，制版印刷时

也可以作为各分色版的标记。
（１５）梯尺　阶调从白至黑或从明至暗以一定密度差逐级排列的软片、纸条或

玻璃条。
（１６）分色　把彩色原稿分解成各单色版的过程。
（１７）网点　组成网点图像的像素，通过面积和墨量变化再现原稿浓淡效果。
（１８）实地　网点的覆盖面积达１００％。
（１９）规线　十字线，套印的依据。
（２０）角线　裁切的依据。
（２１）修版　对分色片进行修整，以弥补缺陷，改善色调还原以及对局部图像

进行加工的工艺。
（２２）反射原稿　以不透明材料为图文信息载体的原稿。
（２３）透视原稿　以透明材料为图文信息载体的原稿。
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第二章　平版制版专业知识

第一节　传统平版制版工艺

平版制版工艺分为照相、修版、拼版、拷贝、晒版、打样这几道工序，我们主要了
解照相、修版、拼版、拷贝的过程。

一、平版制版照相的过程（见图２１）

图２１　制版照相流程

１．装置原稿
先将整理好的原稿装在原稿架上，位置要居中，应放平不起皱纹，旁边放置梯

尺和色标。一是检查分色片的密度反差和色调平衡；二是检查曝光、显影时间的准
确与否。然后扣紧玻璃架。夹稿的玻璃应无波纹形、无气泡和擦伤。

２．布置光源
视原稿情况，将光源灯置于适当位置，使原稿得到均匀而较强的照度。
反射稿的光源布置如图２２所示。

图２２　反射稿光源布置图

透视稿的光源布置如图２３所示。

图２３　透视稿光源布置图此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


