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书书书

!"#$%&’()*+
金属表面处理是金属加工前不可缺少的重要加工工序!它直接

影响金属加工产品的质量"如电镀前镀件预处理的好坏决定电镀产
品的质量"金属上釉或搪瓷#表面涂层#拉制管线等都需要严格地
进行处理!
金属表面处理包括脱脂处理#浸蚀处理#抛光处理及金属加工

后处理 $氧化#磷化制膜和着色等%!

第一节!脱 脂 处 理
常用的脱脂方法有&溶剂脱脂#化学脱脂#电化学脱脂等’从

操作方法来说"有擦拭脱脂#滚筒脱脂和超声波脱脂等!

一!有机溶剂脱脂剂

常用的有机溶剂脱脂剂有汽油#煤油#丙酮#甲苯#三氯
乙烯#四氯化碳等!其中汽油价格低廉#毒性小#应用较广"
但易燃"只能在低温下浸渍或擦拭刷洗’三氯乙烯#四氯化碳
脱脂效率高"不燃烧"可在较高温度下使用"浸渍#擦拭#蒸
气脱脂均可"通常是在专用设备内进行"可再生循环使用"皂
化油脂#非皂化油脂均能溶解"一般不腐蚀金属零件"脱脂
快"适用于形状复杂的小零件#有色金属件!油污严重的零件
及易被碱溶液腐蚀的零件做初步脱脂不彻底"还需用化学或电
化学补充脱脂!
在有机溶剂中"添加表面活性剂并加适量水"除油液具有乳化

性能"适于除去大量油脂"脱脂速度快#效果好!
配方!

!



! !组分 用量(!
四氯化碳 "!"#
三氯乙烯 $#!%#

组分 用量(!
三氯乙烷 "!"&
’(!’)#烷烃 )#!*#

!!配方"
! !组分 用量(!
三氯乙烯 $$!("
’+,-./ $三聚丙烯制% )!(
-01 )!$

组分 用量(!
氨基亚甲基磷酸钠 #2&!"2)&
水 加至"##

!!配方#
! !组分 用量(!

’"#!’"%烷基磺酸二乙胺盐 ")
’")!’"3烷基 $/4%+ 醚 $2#

组分 用量(!
异丙醇 32#
轻油 $沸程)))!$)#5%%"2#

!!配方$
! !组分 用量(!

)##"工业汽油 +3
1678,%# "2#
烷醇酰胺 "2&

组分 用量(!
苯并三氮唑 "2&
石油磺酸钠 #2&
无离子水 "2&

!!配方%
! !组分 用量(!

4.,( )2&
油酸聚氧乙烯酯 )2&

组分 用量(!
汽油或煤油 +&

!!配方&
! !组分 用量(!
煤油 %+
4.,"# "#

组分 用量(!
三乙醇胺 $)
水 "##

!!配方’
! !组分 用量(!

1678,%# "2#
烷醇酰胺 "2&
苯并三氮唑 "2&

组分 用量(!
石油磺酸钠 #2&
无离子水 "2&
)##"工业汽油 +3

!!配方(
! !组分 用量(!
三氯乙烷 )##9:
水 )9:

组分 用量(!
硝基甲烷 &2#
环氧丁烷 $"2)% &2(

"

金属加工用精细化学品配方与工艺

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



! !组分 用量(!
二甲氧基甲烷 )#

组分 用量(!
乙二醇二甲醚 )&

!!用途&用于铝合金脱脂清洗!
配方)

! !组分 用量(!
硬脂酸甲酯 $

组分 用量(!
石油馏分$沸程)##!)3#5% +(

!!配方!*
! !组分 用量(!
粗汽油 %)

4.,( "3

组分 用量(!
三乙醇胺 32$
无离子水 "##

!!配方!! !+",型#
! !组分 用量(!
油酸 &

4.,* ")
三乙醇胺 "&

组分 用量(!
煤油 )(
柠檬酸 "23
水 $+23

!!配方!" !+",型#
! !组分 用量(!
烷基酚聚氧乙烯醚和

阴离子表面活性剂 (!"#
三乙醇胺 )2&!$2&

"%;!)#;煤油 "%!)%

组分 用量(!
丁基甘醇"(#;!(&;

!丁醛或丙醇混合物 *#!(&
水 *#!(&

二!化学脱脂剂

利用热碱液对油脂的皂化反应和乳化作用除去皂化性油脂"

利用表面活性剂的乳化作用除去非皂化性油脂"统称为化学
脱脂!

!-高温碱性脱脂剂
高温碱性脱脂剂主要成分是 <74=#<7)’4$ 和 <7$.43)

")=)4"对于钢铁零件脱脂"<74=应小于"##!(:’对铜及其

合金"<74=应小于)#!(:’而对>8#18#.?#-@及其合金不

宜 用 <74= 强 碱 脱 脂" 最 好 使 用 <7)’4$#<7$.43 )

#

第一章!金属表面处理剂



")=)4等!
碱液脱脂只能皂化动植物油脂"加入少量 <7)1A4$#皂粉#

4.乳化剂和洗涤剂可以除去矿物油脂"而且硅酸钠还有较强的乳
化作用和一定的皂化能力"对.?#>8等重金属有缓蚀作用!但残
液必须冲洗干净!
配方!

! !组分 用量($!(:%

<74= &#!"##

<7)’4$ )#!3#

组分 用量($!(:%

<7$.43)")=)4 $#!3#

<7)1A4$ &!"#

!!用途&用于钢铁零件脱脂"操作温度%#!+&5!
配方"

! !组分 用量($!(:%

<74= )#

<7)’4$ )#

<7$.43)")=)4 )#

组分 用量($!(:%

<7)1A4$ "#
表面活性剂 "!)

!!用途&用于钢铁零件脱脂"操作温度(#!+#5!
配方#

! !组分 用量($!(:%

<74= )#!$#

<7)’4$ $#!3#

组分 用量($!(:%

<7$.43)")=)4 $#!3#
洗涤剂 )!39:(:

!!用途&用于钢铁零件脱脂"操作温度%#!+#5!
配方$

! !组分 用量($!(:%

<74= "#!)#

<7)’4$ )#!$#

组分 用量($!(:%

<7$.43)")=)4 &#!(#

<7)1A4$ &!"#

!!用途&用于铜及其合金的脱脂"操作温度%#!+&5!
配方%

! !组分 用量($!(:%

<7)’4$ "#!)#

<7$.43)")=)4 "#!)#

组分 用量($!(:%

<7)1A4$ &!"#

4.,"# )!$

!!用途&用于铜及其合金的脱脂"操作温度(#5!

$
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配方&
! !组分 用量($!(:%

<7)’4$ 3#!&#

<7$.43)")=)4 3#!&#

组分 用量($!(:%

<7)1A4$ "#!"&

!!用途&用于铝及铝合金零件的脱脂"操作温度(#5!
配方’

! !组分 用量($!(:%

<7)’4$ "&!)#

<7=’4$ &!"#

<73.)4()"#=)4 "#!"&

组分 用量($!(:%

<7)1A4$ "#!"&
表面活性剂 "!)

!!用途&用于铝及铝合金的脱脂"操作温度3#!(#5"6=B"#!
配方(

! !组分 用量($!(:%

<7)’4$ "&!)#

<73.)4$)"#=)4 "#!"&

组分 用量($!(:%

<7)1A4$ "#!"&

4.,"# "!$

!!用途&用于铝及铝合金的脱脂"操作条件*#!%#5!
配方)

! !组分 用量($!(:%

<7)’4$ "&!$#

<7$.43)")=)4 "&!$#

组分 用量($!(:%

<7)1A4$ "#!"&

!!用途&用于锌及锌合金的脱脂"操作温度*#!%#5!
配方!*

! !组分 用量($!(:%

<7)’4$ )#!)&

<7)1A4$ "#!"&

组分 用量($!(:%

表面活性剂 "!)

!!用途&用于锌及锌合金的脱脂"操作温度为3#!(#5"溶液

6=B"#!
配方!!

! !组分 用量($!(:%

<7)’4$ "#!)#

<7$.43)")=)4 "#!)#

组分 用量($!(:%

<7)1A4$ "#!"&

4.,"# "!$

%
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!!用途&用于镁及镁合金的脱脂"操作条件为*#!%#5!
配方!"

! !组分 用量($!(:%

<7)’4$ )&!$#

组分 用量($!(:%

<7$.43)")=)4 )&!$#

!!用途&用于锡及锡合金的脱脂"操作温度为%#!+#5!
配方!#

! !组分 用量($!(:%

<7)1A4$ )#!$#

组分 用量($!(:%

4.,"# "!$

!!用途&用于锡及锡合金的脱脂"操作条件为(#!%#5!

"-乳化脱脂液
乳化脱脂液的主要成分是煤油或粗汽油"再加入适量的表面活

性剂和水"这种脱脂剂脱脂速度快#效果好"最适宜除去大量油
脂"尤其是黄油#抛光膏等!
配方!

! !组分 用量(!
煤油 %+2#
三乙醇胺 $2)

组分 用量(!
表面活性剂 "#
水 "##

!!将物料放入容器中搅拌混合均匀即可"代替有机溶剂清洗各种
金属零件!操作温度)#!3#5!
配方"

! !组分 用量(!

4.,"# "&23
脂肪酸二乙醇胺 $

-/4,+ )*

组分 用量(!

-/1 (2(
脂肪胺聚氧乙烯醚 "2&3
水 "##

!!将物料与水混合均匀即可使用"代替溶剂型脱脂剂清洗金属
零件!
配方#

! !组分 用量(!
粗汽油 %)
三乙醇胺 32$

组分 用量(!
表面活性剂 "3
水 "##

!!将物料按配方比混合搅拌均匀即可"代替溶剂型脱脂剂使用"

&
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清洗各种金属零件!
配方$

! !组分 用量(!
)##"溶剂汽油 +3
石油磺酸钠 "2#

1678,%# "2#

组分 用量(!
十二烷醇酰胺 "2#

";苯并三氮唑 "2#
无离子水 )2#

!!将各组分混合均匀即可"能清洗掉无机盐#油脂"对钢铁和铜
有短期防锈作用"主要用于精密零件超声波清洗!
配方%

! !组分 用量(!
煤油 "##
烷基醇聚氧乙烯醚 "#

组分 用量(!
4.,+ ")2&
水 "##

!!使用温度)#!3#5!
配方&

! !组分 用量(!
煤油 *#
三乙醇胺 &
三氯乙烯 )#

组分 用量(!
表面活性剂 "&
水 "##

!!将配方组分混合搅拌均匀即可"使用操作温度为)#!3#5!

#-酸性脱脂液
酸性脱脂液可同时除去油污和薄的金属氧化层"由有机酸或无

机酸及表面活性剂混合而成!
配方!

! !组分 用量

+%;=)143 "##9:(:

组分 用量

4.,"#乳化剂 )&!(:

!!用途&用于铜零件脱脂!
配方"

! !组分 用量

+%;=)143 "&#!)##9:(:
4.,"#乳化剂 &!"#!(:

组分 用量

硫脲 &!(:

!!用途&用于钢铁零件脱脂除锈!
配方#

’
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! !组分 用量

C)’D)4( "&!(:
+%;=)143 $##9:(:

组分 用量

水 )#9:(:

!!用途&用于耐酸塑料的脱脂!
配方$

! !组分 用量(!
氨基磺酸 "##
甲醇 "&#
聚醚表面活性剂 &2&

组分 用量(!
十二烷基直链烷醇酰胺 &2&
水 (3#

!!将配方物料按比例溶于水混合均匀"能完全洗净铜材表面油脂
和锈斑"对钢材腐蚀性极小!
配方%

! !组分 用量(!
脂肪醇乙氧基化物 "!)
仲烷醇基硫酸盐 #2"&!)

组分 用量(!
磷酸 $%&;% )!$
水 加至"##

!!将水加热至&#!*#5"加入前两种组分搅拌均匀"最后加入
磷酸"搅拌均匀即可!用于清洗金属零件和机械产品表面的油污"
操作温度为(#5!
配方&

! !组分 用量(!
十二烷基硫酸钠 3!&

4.,"# 3!&
五氯酚钠 #2#3!#2#&
苯甲酸钠 #2#)!#2#$

<7<4) #2#)!#2#$

组分 用量(!
三乙醇胺 32&!*
聚乙二醇 $!3
乙醇 (!%2&
水 加至"##

!!以水为基质"将十二烷基硫酸钠#4.,"#等组分加入水中"搅
拌均匀"溶解即可!
用于各种钢材#铸铁制件的清洗"不仅能清除表面灰尘#油

污#油漆和黏合剂"而且还能提高金属制品的防锈能力!
该清洗液为浅黄或浅棕透明液"6= 值为&!*"具有使用安

全#价格便宜等优点!
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