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前 言

本标准是根据ＩＳＯ９９０２５：２００１《纺织机械——噪声测试规范 第 ５部分：机织和针织准备机械》制
定的。本标准在技术内容上与该国际标准等效。
本标准是测定纺织机械发射噪声的系列标准之一，与第 １部分标准配套使用。
ＧＢ燉Ｔ７１１１系列标准在《纺织机械噪声测试规范》总标题下由以下七部分组成：
第 １部分：通用要求
第 ２部分：纺前准备和纺部机械
第 ３部分：非织造布机械
第 ４部分：纱线加工、绳索加工机械
第 ５部分：机织和针织准备机械
第 ６部分：织造机械
第 ７部分：染整机械
本标准自实施之日起，同时代替 ＧＢ燉Ｔ７１１１—１９８６和 ＦＺ燉Ｔ９００７１—１９９５。
本标准由原中国纺织总会技术装备部提出。
本标准由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。
本标准由东华大学、中纺机电研究所、经纬纺机股份有限公司、黄石纺织机械厂、西北纺织工学院

起草。
本标准主要起草人：林申、孙凉远、曹希临、雷振、王益轩。
本标准 ２００２年 ６月首次发布。
本标准委托全国纺织机械与附件标准化技术委员会负责解释。
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﹫前言

ＩＳＯ（国际标准化组织）是一个世界范围的国家标准成员体（ＩＳＯ成员体）的联盟，国际标准的准备
工作通常通过 ＩＳＯ技术委员会执行。每一个对所在技术委员会的项目感兴趣的成员都有权力在该技术
委员会上发表意见，许多官方和非官方的国际组织都与 ＩＳＯ保持联系，也参加 ＩＳＯ的工作，ＩＳＯ还就电
子技术方面的标准化与国际电工委员会（ＩＥＣ）保持密切合作。
国际标准是按照 ＩＳＯ燉ＩＥＣ导则第 ３部分进行起草。
由技术委员会采纳的国际标准草案在成员体内分发表决，作为一项国际标准的发布需要得到至少

７５％的成员体投票通过。
需要注意的是，ＩＳＯ９９０２第 ５部分的某些内容可能涉及到一些专利权，ＩＳＯ将不负验证任何专利

权的责任。
国际标准ＩＳＯ９９０２５是由ＩＳＯ燉ＴＣ７２“纺织机械和干洗机及工业洗涤机械”技术委员会ＳＣ８“纺织

机械安全要求”分技术委员会负责制定的。
ＩＳＯ９９０２５和 ＩＳＯ９９０２１～ＩＳＯ９９０２４、ＩＳＯ９９０２６～ＩＳＯ９９０２７一起第一次出版，它们在技术上

对 ＩＳＯ９９０２：１９９３进行了修订，从而取代 ＩＳＯ９９０２：１９９３。
ＩＳＯ９９０２在“纺织机械——噪声测试规范”的总标题下由以下几部分组成：
第 １部分：通用要求
第 ２部分：纺前准备和纺部机械
第 ３部分：非织造布机械
第 ４部分：纱线加工、绳索加工机械
第 ５部分：机织和针织准备机械
第 ６部分：织造机械
第 ７部分：染整机械
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代替 ＧＢ燉Ｔ７１１１—１９８６

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局批准 实施

 范围

本标准与本系列标准的第 １部分配套使用。
本标准规定了机织和针织准备机械发射噪声的测定、表述和验证所要求的安装条件、工作条件和测

量条件。本标准适用于工程法和简易法测量。
本标准适用于 ＧＢ燉Ｔ６００２１０所列的机器，主要有：
——整经机；
——并轴机；
——浆纱机。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ燉Ｔ３７６７—１９９６ 声学 声压法测定噪声源声功率级 反射面上方近似自由场的工程法

（ｅｑｖＩＳＯ３７４４：１９９４）
ＧＢ燉Ｔ３７６８—１９９６ 声学 声压法测定噪声源声功率级 反射面上方采用包络测量表面的简易法

（ｅｑｖＩＳＯ３７４６：１９９５）
ＧＢ燉Ｔ６００２１０—１９８７ 纺织机械术语 织造前经纱准备机械（ｎｅｑＩＳＯ２５４４：１９７５）
ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２ 纺织机械噪声测试规范 第 １部分：通用要求（ｅｑｖＩＳＯ９９０２１：２００１）
ＧＢ燉Ｔ１６４０４—１９９６ 声学 声强法测定噪声源的声功率级 第 １部分：离散点上的测量

（ｅｑｖＩＳＯ９６１４１：１９９３）
ＧＢ燉Ｔ１６４０４２—１９９９ 声学 声强法测定噪声源的声功率级 第 ２部分：扫描测量

（ｅｑｖＩＳＯ９６１４２：１９９６）
ＧＢ燉Ｔ１６５３８—１９９６ 声学 声压法测定噪声源声功率级 使用标准声源简易法

（ｎｅｑＩＳＯ３７４７：１９８７）
注：国际上已出版了 ＩＳＯ３７４７：２０００

ＧＢ燉Ｔ１７２４８２—１９９９ 声学 机械和设备发射的噪声 工作位置和其他指定位置发射声压级的
测量 一个反射面上方近似自由场的工程法（ｅｑｖＩＳＯ１１２０１：１９９５）

ＧＢ燉Ｔ１７２４８３—１９９９ 声学 机械和设备发射的噪声 工作位置和其他指定位置发射声压级的
测量 现场简易法（ｅｑｖＩＳＯ１１２０２：１９９５）

ＧＢ燉Ｔ１７２４８５—１９９９ 声学 机械和设备发射的噪声 工作位置和其他指定位置发射声压级的
测量 环境修正法（ｅｑｖＩＳＯ１１２０４：１９９５）
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 定义

本标准采用 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２的第 ３章的定义。

 测量对象

见 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２的第 ４章和本标准的表 １。
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 声功率级测定

应按照 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２第 ５章的要求选择下列标准之一通过测量表面上的 Ａ计权声压级测
定噪声源的 Ａ计权声功率级或用声强测量法测定 Ａ计权声功率级。

——ＧＢ燉Ｔ３７６７；
——ＧＢ燉Ｔ３７６８；
——ＧＢ燉Ｔ１６５３８；
——ＧＢ燉Ｔ１６４０４；
——ＧＢ燉Ｔ１６４０４２。

 工作位置和指定位置的发射声压级测定

 测定发射声压级时选用的基础标准
应按照 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２中 ６１的要求计算 Ａ计权时间平均发射声压级。
Ａ计权时间平均发射声压级应根据下列标准之一进行测定：
——ＧＢ燉Ｔ１７２４８２；
——ＧＢ燉Ｔ１７２４８５；
——当上述两个标准不可行时选用 ＧＢ燉Ｔ１７２４８３。

 有关工作位置和其他指定位置的选择
见 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２的 ６２和本标准中的表 １。
对于机织和针织准备机械，本标准规定了三种选择方案：
ａ）沿机器四周布点，测点距离机器表面 １ｍ，距离地面或工作台高度 １６ｍ。以机器的中心线与测

量线的两个交点为基本测点，其余测点以这两点为基准均匀分布，以保证相邻两个测点之间的距离不得
超过 ２ｍ。此布点方案用字母 ｄ表示。

ｂ）测点布置见图 １，图中 Ａ、Ｂ、Ｃ表示测点位置，高度为 １６ｍ。ａ表示进纱侧。此布点方案用字母

ｅ表示。
单位：ｍ

图 １

ｃ）测点布置见图 ２，图中 Ａ、Ｂ、Ｃ表示测点位置，高度为 １６ｍ。此布点方案用字母 ｆ表示。
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单位：ｍ

图 ２

 安装条件

见 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２的第 ７章。

 工作条件

见 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２的第 ８章和本标准的表 １。

 测量的不确定度

见 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２的第 ９章。

 记录内容

见 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２的第 １０章。

 报告内容

报告内容见 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２的第 １１章和本标准中的表 １。

 噪声发射值的表述和验证

见 ＧＢ燉Ｔ７１１１１—２００２的第 １２章。
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表 １ 机织和针织准备机械的测量条件

机器名称

测量对象的确定

包括的设备 不包括的设备１）
外形结构（见
ＧＢ燉Ｔ７１１１１

—２００２的第 ４章）
需报告的设计参数

大型机器

（Ｌ）

测点选择

（见 ６２）

工作条件

预设参数 可变参数 报告参数

分条整经机

（整经过程）
—

——筒子架

（卷装不旋转）
ｂ

——经纱最高速度，ｍ燉ｍｉｎ；

——滚筒直径，ｍｍ；

——有效宽度，ｍｍ；

——传动形式（液压或电动）

— ｅ ——不带负荷
——整经速度，

ｍ燉ｍｉｎ
—

分条整经机

（倒轴过程）
— ——筒子架 ｂ

——最高倒轴速度，ｍ燉ｍｉｎ；

——最大倒轴张力，ｃＮ；

——轴芯直径，ｍｍ；

——传动形式（液压或电动）；

——整经轴（是轴头传动还是

摩擦辊传动）

— ｆ ——不带负荷
——倒轴速度，

ｍ燉ｍｉｎ
—

直接并轴机

直接整经机
—

——筒子架

（卷装不旋转）
ａ

——最高并轴速度，ｍ燉ｍｉｎ；

——经轴边盘直径，ｍｍ；

——轴芯直径，ｍｍ；

——有效宽度，ｍｍ；

——传动形式（液压或电动）；

——经轴（是轴头传动还是摩

擦辊传动）

— ｆ

——带负荷；

——卷绕厚度大

约１０ｍｍ

——速度，

ｍ燉ｍｉｎ

——纱线品种；

——单纱张力，ｃＮ；

——经纱根数；

——加压辊压力，Ｎ

浆纱机 —

——喂入装置

（轴架或

是纱架）
ａ

——经纱最高速度，ｍ燉ｍｉｎ；

——轴芯直径，ｍｍ；

——边盘直径，ｍｍ；

——有效宽度，ｍｍ；

——传动形式（液压或电动）

Ｌ ｄ

——带负荷；

——织轴卷绕

厚度大约

１０ｍｍ

——速度，

ｍ燉ｍｉｎ

——纱线品种；

——单纱张力，ｃＮ；

——经纱根数；

——加压辊压力，Ｎ

纱线卷装旋

转的筒子架
— ——辅助机器 ｂ — Ｌ ｄ

——带负荷；

——卷装半满
——速度，

ｍ燉ｍｉｎ

——卷装直径，ｍｍ；

——卷装质量，ｋｇ

１）不包括的设备往往在负荷运转条件下是不可或缺的设备。
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