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前 言

本标准第 ５章中 ５．２．１、５．２．２、５．２．３为强制性条文，其余为推荐性条文。
组成装置的零部件，凡有同类紧固件国家标准者，其性能要求和试验方法均予引用。
本标准由建设部标准定额研究所提出。
本标准由建设部建筑制品与构配件产品标准化技术委员会归口。
本标准负责起草单位：珠海市晶艺玻璃工程有限公司、深圳市三鑫特种玻璃技术股份有限公司。
本标准主要起草人：罗忆、韩平元、冯恕、林龙、王德勤、赵家滨、徐宁、李涛、许文龙、于泽正。
本标准于 ２００１年 １１月 ２１日首次发布。
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中华人民共和国建设部批准 实施

 范围

本标准规定了点支式玻璃幕墙金属支承装置的要求、力学性能试验方法、检验规则及标志、包装、贮
存和运输等。
本标准适用于点支式玻璃幕墙的金属支承装置。

 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

ＧＢ１９１—２０００ 包装储运图示标志

ＧＢ燉Ｔ２２８—１９８７ 金属拉伸试验方法

ＧＢ燉Ｔ２３２—１９９９ 金属弯曲试验方法

ＧＢ燉Ｔ６９９—１９９９ 优质碳素结构钢技术条件

ＧＢ燉Ｔ７００—１９８８ 碳素结构钢

ＧＢ燉Ｔ１２２０—１９９２ 不锈钢棒

ＧＢ燉Ｔ１５９１—１９９４ 低合金高强度结构钢

ＧＢ燉Ｔ２１００—１９８０ 不锈耐酸钢铸件技术条件

ＧＢ燉Ｔ２８２８—１９８７ 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）
ＧＢ燉Ｔ２８２９—１９８７ 周期检查计数抽样程序及抽样表（适用于生产过程稳定性的检查）
ＧＢ燉Ｔ３０９８．１—２０００ 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

ＧＢ燉Ｔ３０９８．２—２０００ 紧固件机械性能 螺母

ＧＢ燉Ｔ３０９８．６—２０００ 紧固件机械性能 不锈钢螺栓、螺钉、螺柱和螺母

ＧＢ燉Ｔ６４１４—１９９９ 铸件尺寸公差

ＧＢ燉Ｔ８９２３—１９８８ 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

ＪＢ燉Ｔ７５２８—１９９４ 铸件质量评定方法

 定义

本标准采用下列定义。
 点支式玻璃幕墙 ｔｈｅｐｏｉｎｔｓｕｐｐｏｒｔｅｄｇｌａｓｓｃｕｒｔａｉｎｗａｌｌ
玻璃面板通过点支承装置与其支承结构组成的幕墙。

 支承装置 ｓｕｐｐｏｒｔｄｅｖｉｃｅ
玻璃面板与支承结构之间的连接装置，由连接件和爪件组成。

． 连接件 ｃｏｎｎｅｃｔｉｎｇｐａｒｔ

１



连接玻璃面板与爪件的组件。
． 爪件 ｓｐｉｄｅｒｌｉｎｋｉｎｇｐａｒｔ
安装在结构支承座和连接件之间的组件。

 分类

 连接件［附录 Ａ（提示的附录）表 Ａ１］
ａ）连接件按构造可分为活动式和固定式。
ｂ）连接件按外形可分为浮头式和沉头式。

 爪件［附录 Ａ（提示的附录）表 Ａ２］
ａ）爪件按固定点数和外形可分为：
单点爪——Ｖ燉２型和 Ｉ燉２型；
二点爪——Ｕ型；Ｖ型和 Ｉ型；
三点爪——Ｙ型；
四点爪——Ｘ型和 Ｈ型；
多点爪。
ｂ）爪件按常用孔距可分为 ２０４ｍｍ、２２４ｍｍ和 ２５０ｍｍ。

 型号与标记

． 型号规则
连接件和爪件的型号由名称代号（点支式玻璃幕墙支承装置、组件）、特性代号（结构形式）和主参数

代号（螺杆规格或孔距）等组成。

点支式玻璃幕墙支承装置（名称代号）

组件（名称代号）

结构形式（特性代号）

螺杆规格或孔距（主参数代号）

． 代号规定

ａ）连接件（见表 １）
表 １

名称 点支承装置 组件 活动式 固定式 浮头式 沉头式

代号 ＤＺ １ Ｈ Ｇ Ｆ Ｃ

ｂ）爪件（见表 ２）
表 ２

名称 点支承装置 组件 Ｈ型爪 Ｘ型爪 Ｙ型爪 Ｕ型爪 Ｖ型爪 Ｉ型爪 Ｖ燉２型爪 Ｉ燉２型爪

代号 ＤＺ ２ Ｈ Ｘ Ｙ Ｕ Ｖ Ｉ Ｖ燉２ Ｉ燉２

． 标记示例
例 １：点支承装置采用标准螺纹 Ｍ１２、螺杆长度 ４０ｍｍ的固定式、浮头式连接件，其型号如下：

２
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ＤＺ

点支式玻璃幕墙支承装置

１

连接件

ＧＦ

固定式、浮头式

１２× ４０

标准螺纹 × 螺杆长度

例 ２：点支承装置采用孔距 ２５０ｍｍ的 Ｈ型爪件，其型号如下：
ＤＺ

点支式玻璃幕墙支承装置

２

爪件

Ｈ

Ｈ型爪

２５０

孔距

 要求

 材料

． 爪件可采用碳素钢、不锈钢和铝合金等材料，其性能必须符合相应的国家标准。
． 连接件中的球铰螺杆必须采用 １Ｃｒ１８Ｎｉ９、１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ、０Ｃｒ１８Ｎｉ９或性能更优的不锈钢材料；其
他零件采用的材料应符合表 ６的要求。
． 与玻璃面板接触的垫圈和垫片应采用如尼龙或纯铝等材料。
 支承装置的性能

． 连接件螺杆的径向承载力设计值 爡１应符合表 ３的规定（图 ６）。
表 ３ 连接件螺杆的径向承载力设计值 爡１ ｋＮ

螺杆规格
螺杆长度燉ｍｍ

牓≤３０ ３０＜牓≤４０ ４０＜牓≤５０

Ｍ８ ０．２２ ０．１７ ０．１４

Ｍ１０ ０．４３ ０．３２ ０．２６

Ｍ１２ ０．７６ ０．５７ ０．４５

Ｍ１４ １．２１ ０．９１ ０．７２

Ｍ１６ １．８７ １．４０ １．１２

Ｍ１８ ２．５９ １．９４ １．５５

． 连接件螺杆的轴向承载力设计值 爡２应符合表 ４的规定（图 ７、图 ８）。
表 ４ 连接件螺杆的轴向承载力设计值 爡２ ｋＮ

螺杆规格 Ｍ８ Ｍ１０ Ｍ１２ Ｍ１４ Ｍ１６ Ｍ１８

轴向承载力 爡２ ７．３０ １１．５ １６．７ ２２．８ ３０．６ ３７．９

． 当连接件螺杆同时承受弯矩和轴向力时，组合的应力设计值应不大于不锈钢强度设计值 牊，牊
取 １８０ＭＰａ。
． 单爪的承载力设计值 爡３宜符合表 ５的规定。（图 ９）。

３
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表 ５ 单爪承载力设计值 爡３ ｋＮ

级别 Ⅰ级 Ⅱ级 Ⅲ级

承载力 爡３ ４０．０ ３０．０ ２０．０

注：表中级别是指单爪的承载力分级。

． 活动连接件螺杆绕中心线的活动锥角 犜，５°≤犜≤１０°（图 １）。

图 １ 活动锥角示意图

． 可调爪件的调节范围，孔距 爧±１２ｍｍ，犝≤１０°（图 ２）。

图 ２ 可调爪件的调节范围示意图

． 沉头连接件锥头部分的几何尺寸应满足：锥角 ９０°±０．５°，最小厚度 ５ｍｍ±０．１ｍｍ（图 ３）。

图 ３ 沉头连接件锥头的几何尺寸示意图

． 连接件与爪件装配调整量，在三维方向各±６ｍｍ。
 加工要求

． 加工表面粗糙度应不低于 爲牃３．２μｍ。
． 连接件的机械性能应符合 ＧＢ燉Ｔ３０９８．１、ＧＢ燉Ｔ３０９８．２和 ＧＢ燉Ｔ３０９８．６的要求。
． 连接件中各零件（图 ４）的加工制作宜满足表 ６的要求。

１—连接件主体；２—球铰螺杆；３—隔离衬套；４—隔离垫圈；

５—主体配合螺母；６—调节螺母；７—调节垫圈；８—压盖螺母

图 ４ 连接件的零件示意图

４
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表 ６ 连接件的加工制作要求

序号 名 称 材 料 加工精度要求

１ 连接件主体
不锈钢

犲０．２≥１７５Ｎ燉ｍｍ２

１．与玻璃平齐，外露面 爲牃值不大于 １．６μｍ
２．其余 爲牃值不大于 ３．２μｍ
３．螺纹精度不低于 ６ｇ级

４．未注尺寸及形位公差精度不低于（ＩＴ）１２级

２ 球铰螺杆
不锈钢

犲０．２≥２０５Ｎ燉ｍｍ２

１．螺纹精度不低于 ６ｇ级

２．球铰配合 Ｅ８燉ｈ７

３．爲牃值不大于 ３．２μｍ
４．未注尺寸及形位公差精度不低于（ＩＴ）１２级

３ 隔离衬套 钝铝或耐候有机材料 未注尺寸及形位公差精度不低于（ＩＴ）１２级

４ 隔离垫圈 耐候有机材料
１．垫圈厚度不小于 １．５ｍｍ
２．未注尺寸及形位公差精度不低于（ＩＴ）１２级

５ 主体配合螺母
不锈钢

犲０．２≥１７５Ｎ燉ｍｍ２

１．螺纹精度 ７Ｈ级

２．爲牃值不大于 １．６μｍ
３．螺母厚度不小于 ６ｍｍ
４．未注尺寸及形位公差精度不低于（ＩＴ）１２级

６ 调节螺母 不锈钢或其他碳钢材料 采用非不锈钢时表面镀锌钝化处理

７ 调节垫圈
不锈钢或其他碳钢材料

犲Ｓ或 犲０．２≥１７５Ｎ燉ｍｍ２

１．采用非不锈钢时表面镀锌钝化处理

２．未注尺寸及形位公差精度不低于（ＩＴ）１２级

８ 压盖螺母
不锈钢或其他碳钢材料

犲Ｓ或 犲０．２≥１７５Ｎ燉ｍｍ２

１．螺纹精度 ７Ｈ级

２．采用非不锈钢时表面镀锌钝化处理

３．未注尺寸及形位公差精度不低于（ＩＴ）１２级

． 爪件主要几何尺寸的偏差应满足表 ７的要求。其余几何尺寸的偏差应符合 ＧＢ燉Ｔ６４１４的规定。
表 ７ 爪件几何尺寸允许偏差 ｍｍ

序号 项 目
允许偏差

孔距≤２２４ ２２４＜孔距≤２５０

１ 爪孔相对于中心孔的位置偏差 ±１．０ ±１．５

２ 爪孔孔径偏差 ±０．５ ±０．６

３ 两爪孔之间中心距偏差 ±１．０ ±１．５

４ 爪各点的平面度 ２．０ ２．５

５ 单爪平面度 ０．５ １

６ 爪件基底面平面度 ０．５ １

． 爪件基底面与理想平面不平行度的允许偏差为 ２．０ｍｍ（图 ５）。

图 ５ 爪件基底面与理想平面不平行度的允许偏差示意图

 表面处理

５
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铸造碳素钢和其他钢材的表面应按 ＧＢ燉Ｔ８９２３的规定进行防腐蚀处理。

 力学性能试验方法

 螺杆弯曲试验

． 取被测螺杆按图 ６所示安装。

图 ６ 螺杆弯曲试验安装示意图

． 按 １ＭＰａ燉ｓ加载速度进行施力试验。
． 记录荷载和荷载作用点处的竖向变形。
． 绘出荷载—变形曲线图。
． 记录试件屈服时的荷载 爡１ｓ及破坏时的荷载 爡１ｂ。
 浮头式螺杆轴向拉伸试验

． 取被测螺杆按图 ７所示安装。

图 ７ 浮头式螺杆轴向拉伸试验安装示意图

． 取作用力 爡２为正值与负值分别进行试验。
． 按 １ＭＰａ燉ｓ加载速度进行施力试验。
． 记录荷载和工作段 牓的轴向变形。
． 绘出荷载变形曲线图。
． 记录试件屈服时的荷载 爡２ｓ及破坏时的荷载 爡２ｂ。
 沉头式螺杆轴向拉伸试验

． 取被测螺杆按图 ８所示安装。

图 ８ 沉头式螺杆轴向拉伸试验安装示意图

． 取作用力 爡２为正值与负值分别进行试验。
． 按 １ＭＰａ燉ｓ加载速度进行施力试验。
． 记录荷载和工作段 牓的轴向变形。

６
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． 绘出荷载变形曲线图。
． 记录试件屈服时的荷载 爡２ｓ及破坏时的荷载 爡２ｂ。
 爪件弯曲试验

． 取被测爪件按图 ９所示安装。

图 ９ 爪件弯曲试验安装示意图

． 取作用力 爡３为正值与负值分别进行试验。
． 按 １ＭＰａ燉ｓ加载速度进行施力试验。
． 记录荷载和荷载作用点处的竖向变形。
． 绘出荷载变形曲线图。
． 记录试件屈服时的荷载 爡３ｓ及破坏时的荷载 爡３ｂ。
 上述试验每组取三个试件，取相近二件试验值的算术平均值作为本试验的试验值。

 检验规则

检验分为出厂检验与型式检验。检验由制造厂的质量检验部门执行。
 出厂检验

． 抽样方案
逐批检验按 ＧＢ燉Ｔ２８２８规定的正常一次性抽样方案进行，检查水平取 Ｓ３。

． 检验项目

ａ）外形尺寸及相关尺寸；
ｂ）表面缺陷；
ｃ）粗糙度及精度等级；
ｄ）形位公差。

． 判定水准
判定水准 ＡＱＬ取 １％，也可由供需双方商定。

 型式检验

． 有下列情况之一时需进行型式检验：
ａ）新产品或老产品转厂生产试制的定型鉴定（包括技术转让）时；
ｂ）正常生产后，当结构工艺、原材料有重大改变时；
ｃ）经长期停产而恢复生产时；
ｄ）国家质量监督检测机构提出型式检验的要求时；
ｅ）出厂检验结果与最近一次型式试验结果有较大差别时；
ｆ）客户或合同要求时；
ｇ）正常生产时每二年或二万件产品检测一次。

． 判定规则
产品的型式检验结果如有任一项不合格，则该项应加倍抽样进行复检；如仍不合格，则判该批产品
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为不合格产品。

 标志、包装、贮存及运输

 标志

． 在产品包装的明显部位应标明下列标志：
ａ）产品的名称、商标及型号；
ｂ）制造厂名、厂址；
ｃ）执行标准号；
ｄ）生产日期；
ｅ）检验合格标记。

． 包装箱表面应有明显的“怕湿”、“小心轻放”等标志，其图示标志应符合 ＧＢ１９１的规定。
 包装

． 产品零部件应使用无腐蚀作用的材料包装。
． 包装箱内应有产品使用说明书、装箱单和合格证。
． 包装箱应牢固，保证产品在运输过程中不会损坏。
． 应保证装入箱内的各零部件不会发生互相碰撞。
 贮存
零部件不允许直接接触地面，底部垫高应在 １００ｍｍ以上。贮存环境应空气流通，保持干燥，无酸、

碱、盐等腐蚀性介质。
 运输
应保证零部件的包装箱在运输过程中不会发生碰撞，且应轻拿轻放。
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附 录 ﹢
（提示的附录）

连接件和爪件的结构形式

本附录提供连接件的结构形式（表 Ａ１）和常用爪件的结构形式（表 Ａ２）。
表 Ａ１ 连接件结构形式

结构形式 浮头式（Ｆ） 沉头式（Ｃ）

活动式（Ｈ）

固定式（Ｇ）

注：牓为螺杆长度；

牥为玻璃总厚度。
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表 Ａ２ 常用爪件结构形式

结构形式 外 形

四点

二点

Ｘ型

Ｈ型

Ｖ型

Ｉ型

结构形式 外 形

三点

单点

Ｙ型

Ｖ燉２型

Ｉ燉２型

注：爧为爪件的孔距。
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